Приложение №2

ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

на подбор и поставку станка для намотки обмоток электродвигателей прямоугольным проводом, изолированным эмальлаком на основе полиэфиров
1. Состав оборудования для поставки:

1.1 Станок намоточный

1.2  Разматывающее устройство

1.3  Рихтовочное устройство

2. Общие технические требования

2.1 Скорость намотки от 0 до 1000 об/мин, регулируемая

2.2 Сечение наматываемых прямоугольных проводов: 0,8х2,0 до 3,55х12,5 
      (провод ПЭТВП-В, ТУ 16-705,457-87 или аналогичный).
2.3 Станок должен позволять закрепление оправок для намотки катушечных групп с максимальным размером по длине катушечной группы 250мм и оправок для намотки катушек трансформаторов до диаметра 400мм. Оправки должны крепиться к шпинделю станка через установочный зажим и поджиматься конусом. Закрепление должно надёжно удерживать наматываемые катушки на максимальной скорости.
2.4 Ширина раскладки прямоугольного провода от 0 до 400мм.

2.5 Раскладка прямоугольного провода должна осуществляться по программе в соответствии с заданным числом витков, шагом раскладки.
2.6 Станок должен иметь устройство регулирования и поддерживания усилия натяжения прямоугольного провода.

2.7 Установка и снятие каркасов и оправок – ручное.

2.8 Станок должен обеспечивать плавный разгон до заданной скорости и плавное торможение в конце намотки.

2.9 Условия эксплуатации: температура от + 100С до 400С, относительная влажность не более 95%

2.10 Разматывающее устройство должно позволять смотку прямоугольного провода с барабанов ГОСТ 18690-82, ГОСТ 5151-79 размерами: диаметр от200 до 600мм, длиною от 200 до 700мм, весом от 2 до 60кг.

2.11 Разматывающее устройство должно иметь подтормаживание , синхронизированное со скоростью намотки.

2.12 Рихтовочное устройство должно позволять выравнивать « саблевидность» прямоугольного провода, получающуюся при размотке её с тарного барабана.
2.13 Запуск в эксплуатацию оборудования на предприятии – заказчике осуществляется представителями предприятия – поставщика, имеющими Российское гражданство. 
3. Требования к комплектности  поставки оборудования:
3.1 В комплекте поставляемого оборудования  должно быть достаточное количество расходных материалов, комплектующих, быстровыходящих из строя для обеспечения работы в течение 2-х лет. 

3.2 В комплекте поставленного оборудования должна техническая документация по эксплуатации и обслуживанию оборудования  на русском языке и в подлиннике.
3.3 Все приборы обеспечения должны иметь паспорта, сертификаты качества, инструкции по эксплуатации на русском языке и в подлиннике.

3.4.
4.Условия поставки:

В общую сумму контракта должны входить НДС, доставка на склад Заказчика, расходы на перевозку, страхование, упаковку, экспедирование, полный комплект тех.документации, уплаты таможенных пошлин, налогов и других обязательных платежей

5. Требования к упаковке оборудования

Оборудование   поставляется в специальной упаковке, соответствующей стандартам, ТУ, обязательным правилам и требованиям для тары и упаковки. Упаковка должна обеспечивать полную сохранность оборудования на весь срок его транспортировки с учётом перегрузок и длительного хранения. 

7. Прочие условия:

Поставленное оборудование должно быть новым, (не допускается поставка выставочных образцов, а также оборудования, собранного из восстановленных узлов и агрегатов). Оборудование должно быть поставлено комплектно и обеспечивать конструктивную и функциональную совместимость. Оборудование, подлежащее обязательной сертификации, должно иметь сертификат соответствия.

8. Место поставки и условия допуска:
Заказчик – ФГУП ПО «Север», г. Новосибирск-75, ул. Объединения 3. тел./факс 2713277

Шефмонтажные и пуско-наладочные работы, в том числе обучение оператора, должны входить в цену и  выполняться специалистами поставщика, имеющими Российское гражданство и форму допуска для работы на предприятиях «Росатома».
9. Срок поставки товара


Поставка оборудования осуществляется в срок не позднее 01.10. 2010г.
Подготовил                                                                                                         И.В. Парамзин                                                                                     

