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РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ
	Подраздел 1.1 Наименование

	Комплект высокоточной оснастки для станков с ЧПУ.

	Подраздел 1.2 Сведения о новизне

	Поставляемый комплект должен быть новым, не бывшим в употреблении, не восстановленным, не являться выставочными образцами, свободным от прав третьих лиц.

	Подраздел 1.3 Этапы разработки / изготовления

	Нет требований

	Подраздел 1.4 Документы для разработки / изготовления

	Нет требований

	Подраздел 1.5 Код ОКП

	392000


РАЗДЕЛ 2. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ
	Комплект высокоточной оснастки предназначен для обработки деталей и сборок шинопроводов, коммутирующей аппаратуры (КТК, БВР, ЗМД, РЗ, ЗЗ), защитных резисторов.
Область применения: металлообрабатывающие участки.


РАЗДЕЛ 3. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ
	Комплект высокоточной оснастки для станков с ЧПУ эксплуатируются в производственном отапливаемом помещении:

- категории размещении комплекта и его эксплуатации (4);

- места установки ( корпус №7, пролет №№4, 5, 6 и 7. Корпус 60Б, пролет №1);


- категории размещения по пожаро-взрывоопасности (Д);


РАЗДЕЛ 4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
	Подраздел 4.1 Технические, функциональные и качественные характеристики (потребительские свойства) товаров

	Фрезерная группа

№ п/п

Наименование

Основные характеристики оборудования

Кол-во, шт.

1

Патрон
Тип:
Цанговый,
Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер - JIS B 6339/BT50,
Форма - коническая (7:24),
Длина рабочей части, не менее - 70 мм,
Общая длина, не более - 175 мм,
Диапазон устанавливаемых хвостовиков:
Минимальный, не более - 2 мм,
Максимальный, не менее - 20 мм
5

2

Патрон
Тип:
Цанговый,
Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер - JIS B 6339/BT50,
Форма - коническая (7:24),
Длина рабочей части, не менее - 100 мм,
Общая длина, не более - 205 мм,
Диапазон устанавливаемых хвостовиков:
Минимальный, не более - 2 мм,
Максимальный, не менее - 20 мм
6

3

Патрон
Тип:
Цанговый,
Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер - JIS B 6339/BT50,
Форма - коническая (7:24),
Длина рабочей части, не менее - 160 мм,
Общая длина, не более - 265 мм,
Диапазон устанавливаемых хвостовиков:
Минимальный, не более - 2 мм,
Максимальный, не менее - 20 мм
4

4

Комплект цанг
Стандарт: DIN 6499
Диапазон зажимаемых диаметров:
Минимальный, не более - 3 мм,
Максимальный, не менее - 20 мм,
Шаг, не более - 1 мм
8

5

Патрон
Тип:
Гидрозажимной,
Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер - JIS B 6339/BT50,
Форма - коническая (7:24),
Длина рабочей части - 98 мм,
Общая длина, не более - 200 мм,
Диаметр посадочной части, не менее – 32 мм,

Наружный диаметр, не более – 76 мм,

Ширина фланца, не менее – 38 мм,

Диапазон длин зажимаемых хвостовиков:

Максимальный, не менее – 60 мм

Минимальный, не менее – 50 мм

6

6
Втулка
Тип:
Цилиндрическая разрезная,
Наружный диаметр - 32 мм, 
Внутренний диаметр - 8 мм,
Длина - 73 мм

16

7

Втулка
Тип:
Цилиндрическая разрезная,
Наружный диаметр - 32 мм, 
Внутренний диаметр - 10 мм,
Длина - 73 мм

16

8

Втулка
Тип:
Цилиндрическая разрезная,
Наружный диаметр - 32 мм, 
Внутренний диаметр - 12 мм,
Длина - 73 мм
16

9

Втулка
Тип:
Цилиндрическая разрезная,
Наружный диаметр - 32 мм, 
Внутренний диаметр - 16 мм,
Длина - 73 мм

16

10

Втулка
Тип:
Цилиндрическая разрезная,
Наружный диаметр - 32 мм, 
Внутренний диаметр - 18 мм,
Длина - 73 мм
16

11

Втулка
Тип:
Цилиндрическая разрезная,
Наружный диаметр - 32 мм, 
Внутренний диаметр - 20 мм,
Длина - 73 мм

16

12

Втулка
Тип:
Цилиндрическая разрезная,
Наружный диаметр - 32 мм, 
Внутренний диаметр - 25 мм,
Длина - 73 мм

6

13

Ключ
Совместимо с поз. 1, 2, 3
6

14

Ключ
Тип:
Для винта М20,
Стандарт - DIN 6368,

Совместимо с поз. 21

3

15

Муфта переходная

Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер - JIS B 6339/BT50,
Форма - коническая (7:24),
Стандарт исполнения крепежного механизма - DIN 6364,
Длина рабочей части, не менее - 65 мм,
Общая длина, не более - 170 мм,
Отверстие - конус Морзе №3
6

16

Муфта переходная

Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер - JIS B 6339/BT50,
Форма - коническая (7:24),
Стандарт исполнения крепежного механизма - DIN 6364,
Длина рабочей части, не менее - 90 мм,
Общая длина, не более - 195 мм,
Отверстие - конус Морзе №4
10

17

Муфта переходная

Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер - JIS B 6339/BT50,
Форма - коническая (7:24),
Стандарт исполнения крепежного механизма - DIN 6364,
Длина рабочей части, не менее - 120 мм,
Общая длина, не более – 225 мм,
Отверстие - конус Морзе №5
7

18

Муфта переходная

Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер - JIS B 6339/BT50,
Форма - коническая (7:24),
Стандарт исполнения крепежного механизма - DIN 6383,
Длина рабочей части, не менее - 60 мм,
Общая длина, не более - 170 мм,
Отверстие - конус Морзе №2
3

19

Муфта переходная

Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер - JIS B 6339/BT50,
Форма - коническая (7:24),
Стандарт исполнения крепежного механизма - DIN 6383,
Длина рабочей части, не менее - 65 мм,
Общая длина, не более - 170 мм,
Отверстие - конус Морзе №3
3

20

Муфта переходная

Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер - JIS B 6339/BT50,
Форма - коническая (7:24),
Стандарт исполнения крепежного механизма - DIN 6383,
Длина рабочей части, не менее - 95 мм,
Общая длина, не более - 200 мм,
Отверстие - конус Морзе №4
1

21

Оправка
Крепление - винтом,
Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер - JIS B 6339/BT50,
Форма - коническая (7:24),
Длина рабочей части, не менее - 55 мм,
Общая длина, не более – 180 мм,
Диаметр посадочного вала – 40 мм
2

22

Патрон
Крепление - винтом/винтами,
Стандарт исполнения - DIN 1835,
Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер - JIS B 6339/BT50,
Форма - коническая (7:24),
Длина рабочей части, не менее - 80 мм,
Общая длина, не более – 190 мм,
Диаметр посадочного отверстия – 16 мм
4

23

Патрон
Крепление - винтом/винтами,
Стандарт исполнения – DIN 1835,
Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер – JIS B 6339/BT50,
Форма - коническая (7:24),
Длина рабочей части, не менее – 80 мм,
Общая длина, не более – 190 мм,
Диаметр посадочного отверстия – 20 мм
4

24

Патрон
Крепление - винтом/винтами,
Стандарт исполнения - DIN 1835,
Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер - JIS B 6339/BT50,
Форма - коническая (7:24),
Длина рабочей части, не менее - 100 мм,
Общая длина, не более - 210 мм,
Диаметр посадочного отверстия - 25 мм
2

25

Патрон
Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер - JIS B 6339/BT50,
Форма - коническая (7:24),
Длина рабочей части, не менее - 110 мм,
Общая длина, не более - 220 мм,
Диапазон зажимаемых диаметров:
Минимальный, не более - 2,5 мм,
Максимальный, не менее - 16 мм
3

26

Фреза
Тип:

Концевая с СМП, 

Угол в плане - 90 град.
Диаметр реж. части - 16 мм,

Диаметр цил. хвостовика - 16 мм,

Глубина фрезерования (ap), не менее - 10 мм,

Длина рабочей части, не менее - 25 мм,

Вылет, не более – 50 мм

Угол наклона главной режущей кромки не менее 13 град., не более 14 град.

Кол-во зубьев (z), не менее - 2 шт
4

27

Фреза
Тип:

Концевая с СМП,

Угол в плане - 90 град.

Диаметр реж. части - 25 мм,

Диаметр цил. хвостовика - 25 мм,

Глубина фрезерования (ap), не менее - 10 мм,

Длина рабочей части, не менее - 32 мм

Вылет, не более - 55 мм

Угол наклона главной режущей кромки, не менее 17 град., не более 17,5 град.

Кол-во зубьев (z), не менее - 3 шт
5

28

Фреза
Тип:
Торцевая с СМП,
Угол в плане - 90 град.,
Диаметр реж. части – 51 мм,
Общая длина корпуса – 41 мм,

Сопрягаемый диаметр – 22 мм
Глубина фрезерования (ap) - 5,5 мм,
Кол-во зубьев (z), не менее – 5 шт,
Угол наклона главной режущей кромки, не менее 14,5 градусов, не более 15,5 градусов
Внутренний подвод СОЖ к каждой кромке,
Толщина устанавливаемых режущих пластин - 3,3 мм
5

29

Фреза
Тип:
Торцевая с СМП,
Угол в плане - 90 град.,
Диаметр реж. части - 80 мм,
Посадочный диаметр - 27 мм,
Глубина фрезерования (ap) - 5,5 мм,
Высота корпуса, не более - 50 мм,
Кол-во зубьев (z), не менее - 8 шт
2

30

Фреза
Тип:
Торцевая с СМП,
Угол в плане - 90 град.,
Диаметр реж. части - 125 мм,
Посадочный диаметр - 40 мм,
Глубина фрезерования (ap) - 5,5 мм,
Высота корпуса, не более – 63 мм,
Кол-во зубьев (z), не менее – 10 шт
2

31

Пластина
Совместима с поз. 26, 27, 35 с покрытием MT-CVD, для чернового фрезерования нержавеющих, углеродистых сталей. Радиус при вершине, не более - 0,8 мм, толщина, не более - 3,59 мм, ширина, не более - 6,8 мм, эффективная длина режущей кромки, не менее - 10 мм, число режущих кромок, не менее - 2 шт
160
32

Пластина
Совместима с поз. 28, 29, 30 с покрытием MT-CVD, для чернового фрезерования нержавеющих, жаропрочных, углеродистых сталей. Радиус при вершине, не более - 0,8 мм, толщина, не более - 3,3 мм, диаметр вписанной окружности, не более - 8,5 мм, эффективная длина режущей кромки, не менее - 5,5 мм, число режущих кромок, не менее - 4 шт
320
33

Пластина
Совместима с поз. 26, 27, 35 с покрытием PVD, для чистового фрезерования нержавеющих, углеродистых сталей. Радиус при вершине, не более - 0,4 мм, толщина, не более - 3,59 мм,
ширина, не более - 6,8 мм, эффективная длина режущей кромки, не менее - 10 мм, число режущих кромок, не менее - 2 шт
160
34

Пластина
Совместима с поз. 28, 29, 30 с покрытием PVD, для чистового фрезерования нержавеющих, жаропрочных, углеродистых сталей. Радиус при вершине, не более - 0,8 мм, толщина, не более - 3,3 мм, диаметр вписанной окружности, не более - 8,5 мм, эффективная длина режущей кромки, не менее - 5,5 мм, число режущих кромок, не менее - 4 шт
160
35

Фреза
Тип: 

Торцевая с СМП, 

Угол в плане 90°,

Диаметр режущей части, не менее – 63 мм, Посадочный диаметр - 22 мм,

Высота, не более - 40 мм,

Количество зубьев (z), не менее - 6 шт.,

Угол наклона главной режущей кромки, не менее 27 град., не более 28 град
1

36

Пластина
Совместима с поз. 26, 27, 35
Твердосплавное без покрытия для фрезерования алюминия и сплавов цветных металлов, 

радиус при вершине, не более - 0,8 мм, Толщина, не более - 3,59 мм, Ширина, не более - 6,8 
мм,

Эффективная длина режущей кромки, не менее - 10 мм, количество режущих кромок, не менее - 2
120
37

Оправка
Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер - JIS B 6339/BT50,
Форма - коническая (7:24),
Длина рабочей части, не менее - 40 мм,
Общая длина, не более - 145 мм,
Диаметр посадочного вала - 22 мм
2

38

Оправка
Крепление - винтом,
Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер - JIS B 6339/BT50,
Форма - коническая (7:24),
Длина рабочей части, не менее - 160 мм,
Общая длина, не более - 270 мм,
Диаметр посадочного вала - 22 мм
2

39

Агрегатный узел механического крепления торцевых скоростных головок

Тип: Оправка,

Крепление-винтом.

Хвостовик: Стандарт/Типоразмер JIS B 6339/BT50,

Форма коническая (7:24),

Длина рабочей части, 

не менее – 210 мм,
не более – 220 мм

Диаметр посадочного вала - 22 мм.

В составе:

1) Патрон для соединения инструмента и оснастки с полигональным коническим профилем и фланцевой контактной поверхностью по ISO 26623, длина рабочей части - 90 мм., хвостовик BT50, размер соединения 63 мм.

2) Удлинитель для соединения инструмента и оснастки с полигональным коническим профилем и фланцевой контактной поверхностью по ISO 26623, длина рабочей части - 100 мм., размер хвостовика 63 мм, размер соединения 63 мм

3) Оправка для насадных фрез, хвостовик с полигональным коническим профилем и фланцевой контактной поверхностью по ISO 26623, размер хвостовика 63 мм., общая длинна 25 мм., посадочный диаметр крепления инструмента Ø22 мм
1

40

Оправка
Крепление - винтом,
Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер - JIS B 6339/BT50,
Форма - коническая (7:24),
Длина рабочей части, не менее - 100 мм,
Общая длина, не более - 210 мм,
Диаметр посадочного вала - 22 мм
2

41

Штревель
Тип:
Стандарт - MAS 407 ВТ,
Общая длинна – 85 мм,
Размер соединения – М24,
Угол для закрепления – 90 град
94

42

Пластинки фрезерные подкладные

Тип:

Универсальные опорные

Стандарт - DIN 6500 из улучшенной стали,

Со ступенчатыми зубцами:

Шаг по вертикали, не менее – 4,7 мм,

Шаг по горизонтали, не менее – 2,3 мм,

С возможностью наладки высоты:

Минимальной, не более – 22 мм,

Максимальной, не менее – 208 мм
8

43

Прихват

Тип:
Изогнутый,
Стандарт - DIN 6316,
Из закаленной стали
Для крепления плоскопараллельных и опорных поверхностей,
Для затяжных винтов - М16/М18,
Ширина шлицев, не более - 18 мм,
Общая длина, не менее - 125 мм
24
44

Прихват

Тип:
Вильчатый с буртиком и вилкой,
Стандарт - DIN 6315,
Из закаленной стали,
Для затяжных болтов - М16/М18,
Ширина щлицев, не более – 18 мм,
Общая длина, не более -200 мм
24
45

Прихват

Тип:
Плавно регулируемый,
Из кованной и термически обработанной стали,
В комплекте с болтом для Т-образного паза по DIN 787,
Для быстрого и надежного закрепления деталей различной высоты без дополнительных подкладок,
Размер винта - М16 х 160,
Общая длинна прихвата, не менее - 140 мм,
Размер V-образного паза на прихвате - 18 мм
24
46

Комплект крепежных приспособлений

Тип:
Для Т-пазов,
Из улучшенной стали,
Класс прочности 8 или 10,
Размер - М16 х 18 мм
6

47

Комплекс крепежных приспособлений

Тип:
Резьба - М16,
Размер Т-паза - 18 мм,
Сила зажима, не менее - 20 кН,
Высота зажима:
Минимальная, не более - 130 мм,
Максимальная, не менее - 205 мм
6

48

Ось резьбовая

Тип:
С накатной резьбой,
Для установки в Т-пазах с использованием пазовых сухарей, гаек и подкладных шайб,
Класс прочности, не менее - 8.8,
Резьба - М16, 
Длина рабочей части - 200 мм,
Стандарт - DIN 6379
32
49

Ось резьбовая

Тип:
С накатной резьбой,
Для установки в Т-пазах с использованием пазовых сухарей, гаек и подкладных шайб,
Класс прочности, не менее - 8.8,
Резьба - М16, 
Длина рабочей части - 250 мм,
Стандарт - DIN 6379
32
50

Ось резьбовая

Тип:
С накатной резьбой,
Для установки в Т-пазах с использованием пазовых сухарей, гаек и подкладных шайб,
Класс прочности, не менее - 8.8,
Резьба - М16, 
Длина рабочей части - 315 мм,
Стандарт - DIN 6379
32

51

Гайка

Тип:
Шестигранная кованная,
Из улучшенной стали,
Класс прочности, не менее - 10,
Резьба - М16,
Высота, не более - 24 мм,
Стандарт - DIN 6331
140

52

Шайба

Тип:
Подкладная,
Кованная и закаленная,
Для прихватов и сборки приспособления,
Общий диаметр, не более - 45 мм,
Диаметр отверстия, не более - 17 мм,
Высота, не более - 6 мм,
Стандарт - DIN 6340
140

53

Сухарь

Совместима с поз. № 48, 49, 50
Тип:
Для Т-пазов,
Из улучшенной стали,
С внутренней резьбой, 
Класс прочности, не менее – 10,
Стандарт - DIN 508
120

54

Винт

Тип:
Для Т-пазов,
Кованный с накатной резьбой,
Класс прочности, не менее - 8.8,
В комплекте с гайкой по стандарту DIN 6330B и шайбой DIN 6340,
Резьба - М16,
Размер Т-паза - 18,
Длина - 63 мм,
Стандарт - DIN 787
32

55
Винт

Тип:
Для Т-пазов,
Кованный с накатной резьбой,
Класс прочности, не менее - 8.8,
В комплекте с гайкой по стандарту DIN 6330B и шайбой DIN 6340,
Резьба - М16,
Размер Т-паза - 18,
Длина - 80 мм,
Стандарт - DIN 787
32

56

Винт

Тип:
Для Т-пазов,
Кованный с накатной резьбой,
Класс прочности, не менее - 8.8,
В комплекте с гайкой по стандарту DIN 6330B и шайбой DIN 6340,
Резьба - М16,
Размер Т-паза - 18,
Длина - 100 мм,
Стандарт - DIN 787
32

57

Винт

Тип:
Для Т-пазов,
Кованный с накатной резьбой,
Класс прочности, не менее - 8.8,
В комплекте с гайкой по стандарту DIN 6330B и шайбой DIN 6340,
Резьба - М16,
Размер Т-паза - 18,
Длина - 160 мм,
Стандарт - DIN 787
32

58

Винт

Тип:
Для Т-пазов,
Кованный с накатной резьбой,
Класс прочности, не менее - 8.8,
В комплекте с гайкой по стандарту DIN 6330B и шайбой DIN 6340,
Резьба - М16,
Размер Т-паза - 18,
Длина - 200 мм,
Стандарт - DIN 787
32

59

Прижим

Тип:
Для прижима обрабатываемой детали к машинному столу,
Ширина паза - 18 мм,
Общая длинна - 71 мм,
Регулировка по высоте:
Минимально, не более - 1,5 мм,
Максимально, не менее - 16 мм
10

60

Прижим

Тип:
Из улучшенной стали,
Ширина паза – 18,
Общая длинна – 100 мм,
Высота – 25 мм
8

61

Прижим

Тип:
Усиленный,
Корпус из Чугуна,
Сменные зажимные губки из улучшенной стали,
Для бокового закрепления деталей с высоким зажимным усилием
6

62
Тиски

Тип:
Прецизионные, с механическим усилителем мощности и точной регулировкой усилия зажима,
Длина базы, не менее – 510 мм,

Габаритная ширина, не более – 161 мм,

Ширина губки – 160 мм,

Габаритная длина, не более – 640 мм,

Диапазон зажимаемых размеров:

В тисках, не менее – 326,8 мм,

Поверх кулачков, не менее – 512 мм,

Программируемая высота:

До базы тисков, не более – 118 мм,

До базы кулачков, не менее – 165 мм,

Величина допуска высоты, не более – 0,01 мм,

Сменные губки – наличие,

Функция вертикального поджима заготовки – наличие,

Регулируемое усилие зажима – наличие,

Максимальное усилие зажима, не менее – 55 кН

4

63

Губка

Тип:
Зажимная со ступенькой,
Ширина - 160 (+/-1) мм,
Высота, не менее - 50 мм,
Толщина, не более - 18 мм,

Совместима с поз. 62

8

64

Губка

Тип:
Зажимная с рифлением,
Ширина – 160 (+/-1) мм,
Высота, не менее - 50 мм,
Толщина, не более - 18 мм,

Совместима с поз. 62

8

65

Шпонка

Совместим с поз. 62

4

66

Комплекс сборки/разборки инструментальных наладок
Тип:
Индексируемое,
Для конусов - ISO, DIN, CAT, BT50, HSK100,
Габаритные размеры, не более  - 130 х 120 мм.

4

67

Штатив

Тип:
Механический магнитный,
С постоянной зажимной силой,
Держатели для индикатора диаметрами - 4, 6, 8 мм,
Общая высота, не менее - 360 мм
5

68

Индикатор

Тип:

Рычажный универсальный,
Шкала деления - 0,002 мм,
Хвостики для закрепления - 6 и 8 мм.

Совместим с поз. 67

5

69

Измерительная головка

Тип:
3D,
Хвостик для закрепления - 20 мм,
Длина рабочей части, не менее - 160 мм,
Ширина - 65 мм,
Диаметр измерительного наконечника - 4 мм,
Точность измерения, не менее - 0,001 мм
5

70

Наконечник головки

Совместима с поз. 69
Диаметр наконечника - 4 мм,
Длина, не менее - 25 мм, не более 35 мм,

Хвостовик - 7,5 мм
15

71

Наконечник головки
Совместима с поз. 69

Диаметр наконечника - 4 мм,
Длина, не менее - 65 мм, не более 75 мм,
Хвостовик - 7,5 мм
15

72

Патрон резьбонарезной

Тип: резьбонарезной быстросменный
с компенсацией длины инструмента
Хвостовик - DIN 1835,
Диаметр - 20 мм,
Рабочая длина, не более - 60 мм,
Общая компенсация, не менее - 1 мм,
Размер вставки №1
2

73

Патрон резьбонарезной

Тип: резьбонарезной быстросменный
с компенсацией длины инструмента
Хвостовик - DIN 1835,
Диаметр - 20 мм,
Рабочая длина, не более - 75 мм,
Общая компенсация, не менее - 2,4 мм,
Размер вставки №2
2

74

Муфта переходная

Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер - DIN 69871/SK40,
Форма - коническая (7:24),
Стандарт исполнения крепежного механизма - DIN 6364,
Длина рабочей части, не менее - 50 мм,
Общая длина, не более - 160 мм,
Отверстие - конус Морзе №2
4

75

Муфта переходная

Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер - DIN 69871/SK40,
Форма - коническая (7:24),
Стандарт исполнения крепежного механизма - DIN 6364,
Длина рабочей части, не менее - 70 мм,
Общая длина, не более - 180 мм,
Отверстие - конус Морзе №3
4

76

Муфта переходная

Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер - DIN 69871/SK40,
Форма - коническая (7:24),
Стандарт исполнения крепежного механизма - DIN 6364,
Длина рабочей части, не менее - 95 мм,
Общая длина, не более - 200 мм,
Отверстие - конус Морзе №4
6

77

Оправка

Тип: Оправка,
Крепление - винтом,
Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер - DIN 69871/SK40,
Форма - коническая (7:24),
Длина рабочей части, не менее - 55 мм,
Общая длина, не более - 170 мм,
Диаметр посадочного вала - 22 мм
2

78

Патрон

Тип: 
Крепление - винтом/винтами,
Стандарт исполнения - DIN 1835,
Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер - DIN 69871/SK40,
Форма - коническая (7:24),
Длина рабочей части, не менее - 100 мм,
Общая длина, не более - 210 мм,
Диаметр посадочного отверстия - 25 мм
5

79

Патрон

Тип:
Крепление - винтом/винтами,
Стандарт исполнения - DIN 1835,
Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер - DIN 69871/SK40,
Форма - коническая (7:24),
Длина рабочей части, не менее - 100 мм,
Общая длина, не более - 210 мм,
Диаметр посадочного отверстия - 10 мм
3

80

Патрон

Тип: 
Крепление - винтом/винтами,
Стандарт исполнения - DIN 1835,
Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер - DIN 69871/SK40,
Форма - коническая (7:24),
Длина рабочей части, не менее - 100 мм,
Общая длина, не более - 210 мм,
Диаметр посадочного отверстия - 16 мм
3

81

Патрон

Тип: 
Крепление - винтом/винтами,
Стандарт исполнения - DIN 1835,
Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер - DIN 69871/SK40,
Форма - коническая (7:24),
Длина рабочей части, не менее - 100 мм,
Общая длина, не более - 210 мм,
Диаметр посадочного отверстия - 20 мм
3

82

Патрон

Тип:
Цанговый,
Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер - DIN 69871/SK40,
Форма - коническая (7:24),
Длина рабочей части, не менее - 70 мм,
Общая длина, не более - 175 мм,
Диапазон устанавливаемых хвостовиков:
Минимальный, не более - 2 мм,
Максимальный, не менее - 20 мм
4

83

Патрон

Тип:
Цанговый,
Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер - DIN 69871/SK40,
Форма - коническая (7:24),
Длина рабочей части, не менее - 100 мм,
Общая длина, не более - 205 мм,
Диапазон устанавливаемых хвостовиков:
Минимальный, не более - 2 мм,
Максимальный, не менее - 20 мм
4

84

Патрон

Тип:
Цанговый,
Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер - DIN 69871/SK40,
Форма - коническая (7:24),
Длина рабочей части, не менее - 160 мм,
Общая длина, не более - 270 мм,
Диапазон устанавливаемых хвостовиков:
Минимальный, не более - 2 мм,
Максимальный, не менее - 20 мм
4

85

Патрон

Тип:
Цанговый, жесткий
Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер - DIN 69871/SK40,
Форма - коническая (7:24),
Длина рабочей части, не менее - 105 мм,
Общая длина, не более - 210 мм,
Диаметр посадочного отверстия - 32 мм
8

86

Штревель

Тип:
Стандарт - MAS 407 ВТ,
Общая длинна - 60 мм,
Размер соединения - М16,
Угол для закрепления - 45 град
55

87

Тиски

Тип:
Прецизионные, с механическим усилителем мощности и точной регулировкой усилия зажима,
Длина базы, не менее – 580 мм,

Габаритная ширина, не более – 202 мм,

Ширина губки – 200 (+/-1) мм,

Габаритная длина, не более – 640 мм,

Диапазон зажимаемых размеров:

В тисках, не менее – 367 мм,

Поверх кулачков, не менее – 581 мм,

Программируемая высота:

До базы тисков, не более – 120 мм,

До базы кулачков, не менее – 178 мм,

Величина допуска высоты, не более – 0,01 мм,

Сменные губки – наличие,

Функция вертикального поджима заготовки – наличие,

Регулируемое усилие зажима – наличие,

Максимальное усилие зажима, не менее – 67 кН

2
88

Тиски

Тип:
Прецизионные, с механическим усилителем мощности и точной регулировкой усилия зажима,
Длина базы, не менее – 480 мм,

Габаритная ширина, не более – 161 мм,

Ширина губки – 160 мм,

Габаритная длина, не более – 610 мм,

Диапазон зажимаемых размеров:

В тисках, не менее – 294,8 мм,

Поверх кулачков, не менее – 476 мм,

Программируемая высота:

До базы тисков, не более – 118 мм,

До базы кулачков, не менее – 165 мм,

Величина допуска высоты, не более – 0,01 мм,

Сменные губки – наличие,

Функция вертикального поджима заготовки – наличие,

Регулируемое усилие зажима – наличие,

Максимальное усилие зажима, не менее – 45 кН

2

89

Патрон

Тип:
Цанговый,
Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер - JIS B 6339/BT40,
Форма - коническая (7:24),
Длина рабочей части, не менее - 70 мм,
Общая длина, не более - 175 мм,
Диапазон устанавливаемых хвостовиков:
Минимальный, не более - 2 мм,
Максимальный, не менее - 20 мм.

3

90

Патрон

Тип:
Цанговый,
Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер - JIS B 6339/BT40,
Форма - коническая (7:24),
Длина рабочей части, не менее - 100 мм,
Общая длина, не более - 205 мм,
Диапазон устанавливаемых хвостовиков:
Минимальный, не более - 2 мм,
Максимальный, не менее - 20 мм.

2

91

Патрон

Тип:
Цанговый,
Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер - JIS B 6339/BT40,
Форма - коническая (7:24),
Длина рабочей части, не менее - 160 мм,
Общая длина, не более - 270 мм,
Диапазон устанавливаемых хвостовиков:
Минимальный, не более - 2 мм,
Максимальный, не менее - 20 мм.

2

92

Агрегатный узел механического крепления инструмента

Тип:

Цанговый
Хвостовик:

Стандарт/Типоразмер JIS B 6339/BT40, 

Форма - коническая (7:24),
Длина рабочей части, не менее - 230 мм.

Диапазон устанавливаемых хвостовиков:
Минимальный, не более - 2 мм,
Максимальный, не менее - 20 мм.

В составе:

1) Патрон для соединения инструмента и оснастки с полигональным коническим профилем и фланцевой контактной поверхностью по ISO 26623,

Длина рабочей части - 75 мм.,

Хвостовик - BT40, размер соединения 63 мм.

2) Удлинитель для соединения инструмента и оснастки с полигональным коническим профилем и фланцевой контактной поверхностью по ISO 26623, длина рабочей части - 100 мм., размер хвостовика 63 мм, размер соединения 63 мм.

3) Патрон цанговый, хвостовик с полигональным коническим профилем и фланцевой контактной поверхностью по ISO 26623, размер хвостовика 63 мм., общая длинна 60 мм., стандарт устанавливаемой цанги - ER32
2

93

Патрон

Тип:
Цанговый, жесткий
Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер -  JIS B 6339/BT40,
Форма - коническая (7:24),
Длина рабочей части, не менее - 105 мм,
Общая длина, не более - 210 мм,
Диаметр посадочного отверстия - 32 мм
2

94

Муфта переходная

Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер -  JIS B 6339/BT40,
Форма - коническая (7:24),
Стандарт исполнения крепежного механизма - DIN 6364,
Длина рабочей части, не менее - 50 мм,
Общая длина, не более - 160 мм,
Отверстие - конус Морзе №2
2

95

Муфта переходная

Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер -  JIS B 6339/BT40,
Форма - коническая (7:24),
Стандарт исполнения крепежного механизма - DIN 6364,
Длина рабочей части, не менее - 70 мм,
Общая длина, не более - 180 мм,
Отверстие - конус Морзе №3
2

96

Муфта переходная

Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер -  JIS B 6339/BT40,
Форма - коническая (7:24),
Стандарт исполнения крепежного механизма - DIN 6364,
Длина рабочей части, не менее - 95 мм,
Общая длина, не более - 200 мм,
Отверстие - конус Морзе №4
2

97

Муфта переходная

Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер -  JIS B 6339/BT40,
Форма - коническая (7:24),
Стандарт исполнения крепежного механизма - DIN 6383,
Длина рабочей части, не менее - 50 мм,
Общая длина, не более - 160 мм,
Отверстие - конус Морзе №2
2

98

Муфта переходная

Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер -  JIS B 6339/BT40,
Форма - коническая (7:24),
Стандарт исполнения крепежного механизма - DIN 6383,
Длина рабочей части, не менее - 70 мм,
Общая длина, не более - 180 мм,
Отверстие - конус Морзе №3
2

99

Патрон

Тип: 
Крепление - винтом/винтами,
Стандарт исполнения - DIN 1835,
Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер -  JIS B 6339/BT40,
Форма - коническая (7:24),
Длина рабочей части, не менее - 60 мм,
Общая длина, не более - 170 мм,
Диаметр посадочного отверстия - 16 мм
3

100

Патрон

Тип: 
Крепление - винтом/винтами,
Стандарт исполнения - DIN 1835,
Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер -  JIS B 6339/BT40,
Форма - коническая (7:24),
Длина рабочей части, не менее - 60 мм,
Общая длина, не более - 170 мм,
Диаметр посадочного отверстия - 20 мм
3

101

Патрон

Тип: 
Крепление - винтом/винтами,
Стандарт исполнения - DIN 1835,
Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер -  JIS B 6339/BT40,
Форма - коническая (7:24),
Длина рабочей части, не менее - 60 мм,
Общая длина, не более - 170 мм,
Диаметр посадочного отверстия - 25 мм
2

102

Оправка

Тип: 
Крепление - винтом,
Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер - JIS B 6339/BT40,
Форма - коническая (7:24),
Длина рабочей части, не менее - 55 мм,
Общая длина, не более - 160 мм,
Диаметр посадочного вала - 22 мм
1

103

Оправка

Тип: 
Крепление - винтом,
Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер - JIS B 6339/BT40,
Форма - коническая (7:24),
Длина рабочей части, не менее - 100 мм,
Общая длина, не более - 210 мм,
Диаметр посадочного вала - 22 мм
1

104

Оправка

Тип:
Крепление - винтом,
Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер - JIS B 6339/BT40,
Форма - коническая (7:24),
Длина рабочей части, не менее - 160 мм,
Общая длина, не более - 270 мм,
Диаметр посадочного вала - 22 мм
1

105

Агрегатный узел механического крепления инструмента

Тип:
Оправка,
Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер - JIS B 6339/BT40,
Форма - коническая (7:24),
Длина рабочей части, не менее - 195 мм,
Общая длина, не более - 300 мм,
Диаметр посадочного вала - 22 мм.

В составе:

1) Патрон для соединения инструмента и оснастки с полигональным коническим профилем и фланцевой контактной поверхностью по ISO 26623, длина рабочей части - 70 мм., хвостовик BT40, размер соединения 50 мм.

2) Удлинитель для соединения инструмента и оснастки с полигональным коническим профилем и фланцевой контактной поверхностью по ISO 26623, длина рабочей части - 100 мм., размер хвостовика 50 мм, размер соединения 50 мм

3) Оправка для насадных фрез, хвостовик с полигональным коническим профилем и фланцевой контактной поверхностью по ISO 26623, размер хвостовика 50 мм., общая длинна 25 мм., посадочный диаметр крепления инструмента Ø22 мм

1

106

Комплекс сборки/разборки инструментальных наладок

Тип:
Индексируемое,
Для конусов - ISO, DIN, CAT, BT40, HSK63,
Габаритные размеры, не более  - 130 х 120 мм
1

107

Патрон

Тип:
Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер - JIS B 6339/BT40,
Форма - коническая (7:24),
Длина рабочей части, не менее - 95 мм,
Общая длина, не более - 200 мм,
Диапазон зажимаемых диаметров:
Минимальный, не более - 1 мм,
Максимальный, не менее - 16 мм
3

108

Устройство механической затяжки режущих пластин

Тип:
Для винтов c головкой по стандарту TORX. Совместимо с позициями фрез с СМП

В составе:

1) Ключ динамометрический,

Тип:

с регулируемым усилием,

Минимальное усилие, не более – 1,2 Нм

Максимальное усилие, не менее – 3 Нм.

2) Насадка

Тип:

Бита для Torx Plus 8IP

5

109

Штревель

Тип:
Стандарт - MAS 407 ВТ,
Общая длинна - 60 мм,
Размер соединения - М16,
Угол для закрепления - 45 град
46

110

Корпус концевой фрезы

Тип:

Корпус концевой фрезы со сменными наконечниками, присоединительный размер - 16 мм

1

111

Наконечник твердосплавный

Тип:

Для обработки карманов, уступов.

Диаметр - 16 мм, радиус при вершине, R=0,5 мм, для обработки коррозионностойких сталей и сплавов, сопрягаемый размер – 16 мм,

Совместим с поз. 110

50

112

Фреза 

Тип:
Торцевоая с СМП,
Угол в плане – 45 град.,
Диаметр реж. части – 80 мм,
Программируемая высота корпуса – 50 мм,

Сопрягаемый диаметр – 32 мм
Глубина фрезерования (ap), не менее – 9, 75 мм,
Кол-во зубьев (z), не более – 4 шт,
Толщина устанавливаемых режущих пластин, не менее – 6 мм
1

113

Пластина

Пластина режущая твердосплавная,

Диаметр вписанной окружности – 18 мм,

Радиус при вершине – 1 мм,

Максимальная глубина резания, не менее – 9,75 мм,

Толщина пластины, не менее – 6 мм,

Для правого направления резания, 

Длина зачистной режущей кромки, не более – 1,5 мм,

Диаметр фиксирующего отверстия – 5,7 мм,

Твердый сплав с покрытием MT-CVD, Эффективная длина режущей кромки – 13,9 мм,

Число режущих кромок – 4 шт.

Совместим с поз. 112
40

114
Оправка
Крепление – винтом,
Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер - JIS B 6339/BT50,
Форма - коническая (7:24),
Длина рабочей части, не менее – 70 мм,
Общая длина, не более – 190 мм,
Диаметр посадочного вала – 27 мм
2
115
Оправка
Крепление - винтом,
Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер - JIS B 6339/BT40,
Форма - коническая (7:24),
Длина рабочей части, не менее – 55 мм,
Общая длина, не более – 170 мм,
Диаметр посадочного вала – 27 мм
2
116
Оправка
Крепление - винтом,
Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер – DIN 69871/SK40,
Форма - коническая (7:24),
Длина рабочей части, не менее – 55 мм,
Общая длина, не более – 170 мм,
Диаметр посадочного вала – 27 мм
2
117

Ключ

Тип:
Для винта М12,
Стандарт – DIN 6368,

Совместимо с поз. 114, 115, 116
3

118

Ключ

Тип:
Для винта М10,
Стандарт - DIN 6368,

Совместимо с поз. 37, 38, 39

3

Токарная группа

№  п/п

Наименование

Основные характеристики оборудования

Кол-во, шт.

1

Комплект кулачков
Тип:
"Сырые/мягкие",
Размер рейки - 1,5 мм х 60 град.,
Длина, не менее - 95 мм,
Высота, не менее - 37 мм,
Ширина паза - 14 мм,
Отверстия под болты - M12,
Комплект из 2-х шт
10

2

Комплект кулачков
Тип:
"Сырые/мягкие",
Размер рейки - 1,5 мм х 60 град.,
Длина, не более - 120 мм,
Высота, не более - 50 мм,
Ширина паза - 16 мм,
Отверстия под болты - M12,
Комплект из 2-х шт
5

3

Комплект кулачков
Тип:
"Сырые/мягкие",
Размер рейки - 1,5 мм х 60 град.,
Длина, не менее - 110 мм,
Высота, не менее - 42 мм,
Ширина паза - 16 мм,
Отверстия под болты - M12,
Комплект из 2-х шт
12

4

Сухарь

Тип:
Пазовый с резьбовыми отверстиями,
Ширина - 14 мм,
Резьба - М12,
Расстояние между болтами - 25 мм
6

5

Сухарь

Тип:
Пазовый с резьбовыми отверстиями,
Ширина - 16 мм,
Резьба - М12,
Расстояние между болтами - 30 мм
12

6

Корпус отрезного лезвия

Общая длина, не более - 150 мм,
Ширина, не менее - 25 мм,
Толщина, не более - 2,25 мм,
Максимальная глубина резания, не менее - 33 мм
2

7

Корпус отрезного лезвия

Общая длина, не более - 150 мм,
Ширина, не менее - 25 мм,
Толщина, не более - 3,675 мм,
Максимальная глубина резания, не менее - 60 мм
2

8

Корпус отрезного лезвия

Тип:
Усиленный,
Общая длина, не более - 110 мм,
Ширина, не менее - 21 мм,
Толщина, не более - 2,3 мм,
Максимальная глубина резания, не менее - 30 мм
2

9

Корпус отрезного лезвия

Тип:
Усиленный,
Общая длина, не более - 150 мм,
Ширина, не менее - 21 мм,
Толщина, не более - 3,3 мм,
Максимальная глубина резания, не менее - 55 мм
2

10

Блок
Совместимо с поз. № 6,7
Общая длина, не менее - 120 мм,
Под хвостовик - 32 х 32 мм,
Размер закрепления - 25 мм
2

11

Блок
Совместимо с поз. № 8, 9
Общая длина, не менее - 80 мм,
Под хвостовик - 20 х 20 мм,
Размер закрепления - 21 мм
2

12

Блок
Совместимо с поз. № 8, 9
Общая длина, не менее - 80 мм,
Под хвостовик - 25 х 20 мм,
Размер закрепления - 21 мм
2

13

Блок
Совместимо с поз. № 8, 9
Общая длина, не менее - 80 мм,
Хвостовик - 20 х 20 мм,
Размер закрепления - 21 мм
2

14

Державка токарного резца

Тип:
Проходная c прижимом повышенной жесткости,
Расположение - левое,
Хвостовик - 20 х 20 мм,
Общая длина - 125 мм,
Главный угол в плане - 93 град.,
Эталонная пластина по стандарту - ISO 1832 DNMG 15 06….

2

15

Державка токарного резца

Тип:
Проходная c прижимом повышенной жесткости,
Расположение - левое,
Хвостовик - 25 х 25 мм,
Общая длина - 150 мм,
Главный угол в плане - 93 град.,
Эталонная пластина по стандарту - ISO 1832 DNMG 15 06….

2

16

Державка токарного резца

Тип:
Проходная c прихватом рычагом за отверстие,
Расположение - левое,
Хвостовик - 20 х 20 мм,
Общая длина - 125 мм,
Главный угол в плане - 93 град.,
Эталонная пластина по стандарту - ISO 1832 DNMG 15 06….

2

17

Державка токарного резца

Тип:
Проходная c прихватом рычагом за отверстие,
Расположение - левое,
Хвостовик - 25 х 25 мм,
Общая длина - 150 мм,
Главный угол в плане - 93 град.,
Эталонная пластина по стандарту - ISO 1832 DNMG 15 06….

2

18

Оправка токарная расточная

Тип:
Расточная с прихватом рычагом за отверстие,
Расположение - правое,
Хвостовик - 16 мм,
Общая длина, не менее - 125 мм,
Главный угол в плане - 120 град.,
Эталонная пластина по стандарту - ISO 1832 DCMT 07 02….

1

19

Оправка токарная расточная

Тип: 
Расточная с прихватом рычагом за отверстие,
Расположение - левое,
Хвостовик - 16 мм,
Общая длина, не менее - 125 мм,
Главный угол в плане - 120º,
Эталонная пластина по стандарту - ISO 1832 DCMT 07 02….

1

20

Оправка токарная расточная

Тип: 
Канавочная c закреплением пластины винтом,
Расположение - правое,
Хвостовик - 16 мм,
Общая длина, не менее- 150 мм,
Диаметр обнижения хвостовика, не более - 12 мм,
Длина обниженной части хвостовика - 20 мм,
Максимальная глубина резания, не менее - 2 мм,
Ширина эталонной пластины - 2 мм
1

21

Оправка токарная расточная

Тип:
Канавочная c закреплением пластины винтом,
Расположение - левое,
Хвостовик - 16 мм,
Общая длина, не менее - 150 мм,
Диаметр обнижения хвостовика, не более - 12 мм,
Длина обниженной части хвостовика - 20 мм,
Максимальная глубина резания, не менее - 2 мм,
Ширина эталонной пластины - 2 мм
1

22

Оправка токарная расточная

Тип:
Канавочная c закреплением пластины винтом,
Расположение - левое,
Диаметр хвостовика - 16 мм,
Общая длина, не менее - 150 мм,
Диаметр обнижения хвостовика - 15 мм,
Длина обниженной части хвостовика - 20 мм,
Максимальная глубина резания, не менее - 4 мм,
Ширина эталонной пластины - 2,65 мм
1

23

Оправка токарная расточная

Тип:
Канавочная c закреплением пластины винтом,
Расположение - правое,
Диаметр хвостовика - 16 мм,
Общая длина, не менее - 150 мм,
Диаметр обнижения хвостовика - 15 мм,
Длина обниженной части хвостовика - 20 мм,
Максимальная глубина резания, не менее - 4 мм,
Ширина эталонной пластины - 2,5 мм
1

24

Оправка токарная расточная

Тип:
Канавочная c закреплением пластины винтом,
Расположение - правое,
Диаметр хвостовика - 20 мм,
Общая длина, не менее - 180 мм,
Диаметр обнижения хвостовика - 16 мм,
Длина обниженной части хвостовика - 21,5 мм,
Максимальная глубина резания, не менее - 4,5 мм,
Ширина эталонной пластины - 3 мм
1

25

Оправка токарная расточная

Тип:
Канавочная c закреплением пластины винтом,
Расположение - левое,
Диаметр хвостовика - 20 мм,
Общая длина, не менее - 180 мм,
Диаметр обнижения хвостовика - 16 мм,
Длина обниженной части хвостовика - 21,5 мм,
Максимальная глубина резания, не менее - 4,5 мм,
Ширина эталонной пластины - 3 мм
1

26

Оправка токарная расточная

Тип: 
Резьбонарезная c закреплением пластины винтом,
Расположение - правое,
Диаметр хвостовика - 16 мм,
Общая длина, не менее - 125 мм

2

27

Оправка токарная расточная

Тип: 
Резьбонарезная c закреплением пластины винтом,
Расположение - левое,
Диаметр хвостовика - 16 мм,
Общая длина, не менее - 125 мм

2

28

Оправка токарная расточная

Тип: 
Резьбонарезная c закреплением пластины винтом,
Расположение - правое,
Диаметр хвостовика - 20 мм,
Общая длина, не менее - 250 мм

2

29

Оправка токарная расточная

Тип: 
Резьбонарезная c закреплением пластины винтом,
Расположение - левое,
Диаметр хвостовика - 20 мм,
Общая длина, не менее - 250 мм

2

30

Державка токарного резца

Тип:
Резьбонарезная c закреплением пластины винтом,
Расположение - правое,
Хвостовик  - 25 х 25 мм,
Общая длина, не менее - 150 мм
2

31

Державка токарного резца

Тип:
Резьбонарезная c закреплением пластины винтом,
Расположение - левое,
Хвостовик  - 25 х 25 мм,
Общая длина, не менее - 150 мм
2

32

Державка токарного резца

Тип:
Резьбонарезная c закреплением пластины винтом,
Расположение - правое,
Хвостовик  - 20 х 20 мм,
Общая длина, не менее - 125 мм
2

33

Державка токарного резца

Тип:
Резьбонарезная c закреплением пластины винтом,
Расположение - левое,
Хвостовик  - 20 х 20 мм,
Общая длина, не менее - 125 мм
2

34

Оправка токарная расточная

Тип:
Расточная c закреплением пластины винтом,
Расположение - левое,
Диаметр хвостовика - 12 мм,
Общая длина, не менее - 150 мм,
Главный угол в плане - 91 град.,
Эталонная пластина по стандарту - ISO 1832 TCMT 09 TI….

3

35

Оправка токарная расточная

Тип:
Расточная c закреплением пластины винтом,
Расположение - левое,
Диаметр хвостовика - 20 мм,
Общая длина, не менее - 250 мм,
Главный угол в плане - 93 град.,
Эталонная пластина по стандарту - ISO 1832 DPMT 11 T3….

3

36

Оправка токарная расточная

Тип:
Расточная c закреплением пластины винтом,
Расположение - левое,
Диаметр хвостовика - 25 мм,
Общая длина, не менее - 300 мм,
Главный угол в плане - 95 град.,
Эталонная пластина по стандарту - ISO 1832 WNMG 08 04….

3

37

Оправка токарная расточная

Тип:
Расточная c прижимом повышенной жесткости,
Расположение - левое,
Диаметр хвостовика - 25 мм,
Общая длина, не менее - 300 мм,
Главный угол в плане - 95 град.,
Эталонная пластина по стандарту - ISO 1832 CNMG 12 04….

3

38

Державка токарного резца

Тип:
Проходная c закреплением пластины винтом,
Расположение - нейтральное,
Хвостовик - 20 х 20 мм,
Общая длина, не менее - 125 мм,
Главный угол в плане - 62,5 град.,
Эталонная пластина по стандарту - ISO 1832 DCMT 11 T3….

3

39

Державка токарного резца

Тип:
Проходная c прихватом рычагом за отверстие,
Расположение - левое,
Хвостовик - 20 х 20 мм,
Общая длина, не менее - 125 мм,
Главный угол в плане - 93 град.,
Эталонная пластина по стандарту - ISO 1832 DNMG 15 06….

3

40
Державка токарного резца

Тип:
Отрезная c закреплением пластины винтом,
Расположение - левое,
Хвостовик 20 х 20 мм,
Общая длина, не менее - 125 мм,
Ширина пластины - 3 мм,
Максимальная глубина резания - 20 мм
3

41
Державка токарного резца

Тип:
Проходная c прихватом рычагом за отверстие,
Расположение - левое,
Хвостовик - 20 х 20 мм,
Общая длина, не менее - 125 мм,
Главный угол в плане - 95 град., 
Эталонная пластина по стандарту - ISO 1832 CNMG 12 04….

3



	Подраздел 4.2. Требования к надежности

	Нет требований

	Подраздел 4.3. Требования к составным частям, исходным и эксплуатационным материалам

	Нет требований

	Подраздел 4.4 Требования к маркировке

	Маркировка должна соответствовать требованиям ГОСТ 14192-96. Маркировка должна позволять определить тип и марку содержимого без вскрытия упаковки.

	Подраздел 4.5 Требования к упаковке

	Оборудование поставляется в специальной упаковке, соответствующей стандартам, ТУ, обязательным правилам и требованиям для тары и упаковки. Упаковка должна обеспечивать полную сохранность оборудования на весь срок его транспортировки с учетом перегрузок и длительного хранения


РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ

	Подраздел 5.1 Порядок сдачи и приемки

	Приемка Комплекта по количеству, качеству и комплектности осуществляется Покупателем в порядке, определенном Инструкциями Госарбитража СССР «О порядке приемки продукции производственно-технического назначения  и товаров народного потребления по количеству» № П-6 от 15.06.1965 г. и «О порядке приемки продукции производственно-технического назначения и товаров народного потребления по качеству» № П-7 от 25.04.1966 г. с последующими изменениями и дополнениями к ним, в части, не противоречащей условиям настоящего Договора и нормам ГК РФ.

	Подраздел 5.2 Требования по передаче заказчику технических и иных документов при поставке товаров

	    Комплект оснастки должен быть обеспечен документацией, включающей инструкции по эксплуатации, паспорт и другую документацию, поставляемую фирмой производителем, в том числе гарантийные обязательства на русском языке.


РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ

	Поставка комплекта высокоточной оснастки для станков с ЧПУ должна осуществляться поставщиком на условиях DDP с вертикальной разгрузкой транспортного средства по адресу заказчика. Поставщик должен заранее сообщить информацию о способах выгрузки комплекта и необходимых грузозахватных механизмах с указанием схем строповки.


РАЗДЕЛ 7. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ

	Комплект высокоточной оснастки для станков с ЧПУ эксплуатируется в производственном помещении, категории размещения по пожара-взрывоопасности Д



РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИЯ К ОБЪЕМУ И/ИЛИ СРОКУ ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ ГАРАНТИЙ

	    Гарантийное обслуживание должно осуществляться не менее 12 месяцев с момента подписания накладной Торг-12.


РАЗДЕЛ 9. ТРЕБОВАНИЯ К ОБСЛУЖИВАНИЮ

	    Поставляемое оборудование должно быть обеспечено гарантией восстановления работоспособности в гарантийный период без дополнительных расходов со стороны Покупателя при условии соблюдения Покупателем условий эксплуатации, установленных Производителем оснастки.


РАЗДЕЛ 10. ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Нет требований


РАЗДЕЛ 11. ТРЕБОВАНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ

	Нет требований


РАЗДЕЛ 12. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ

	Комплектация подлежащая обязательной сертификации, должно иметь сертификат соответствия по системе сертификации ГОСТ ISO9001. Комплектация должна быть новой и не являться выставочным образцом.


РАЗДЕЛ 13. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ (ИНЫЕ) ТРЕБОВАНИЯ

	Для обеспечения комплектности и взаимозаменяемости  составных частей  поставляемого перечня  высокоточной оснастки для станков с ЧПУ требуется осуществить поставку оборудования одного изготовителя по части пунктов:

- Фрезерная группа:

1) 4, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 66, 106, 117, 118.

2) 42, 43, 44, 45, 46, 47, 48, 49, 50, 51, 52, 53, 54, 55, 56, 57, 58, 59, 60, 61.

3) 2, 3, 6, 25, 37, 40, 72, 73, 103, 104, 114, 115, 116.
4) 5, 26, 27, 28, 29, 30, 31, 32, 33, 34, 35, 36, 39, 92, 105, 108, 110, 111, 112, 113.
5) 62, 63, 64, 65, 87, 88.
6) 41, 86, 109

- Токарная группа:

1) 4, 5.

2) 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22, 23, 24, 25, 26, 27, 28, 29, 30, 31, 32, 33, 34, 35, 36, 37, 38, 39, 40, 41.
Требуется подтверждение распространения фирменных гарантийных обязательств от головного изготовителя или официального представителя в РФ (в соответствии с Р 50-605-80-93) оборудования, предлагаемого в рамках настоящей процедуры закупки. 

В частности, головной изготовитель (в соответствии с Р 50-605-80-93) должен гарантировать, распространение всех фирменных гарантий на оборудование  в течение всего срока исполнения обязательств по договору  в соответствии с полным перечнем оборудования, указанного в разделе  4, Подразделе 4.1 – «Технические, функциональные и качественные характеристики (потребительские свойства) товаров»

	


РАЗДЕЛ 14. ТРЕБОВАНИЯ К КОЛИЧЕСТВУ И СРОКУ (ПЕРИОДИЧНОСТИ) ПОСТАВКИ

	Поставка Комплекта высокоточной оснастки для станков с ЧПУ-1шт. не позднее 30.11.2014г. 


РАЗДЕЛ 15. ТРЕБОВАНИЕ К ФОРМЕ ПРЕДСТАВЛЯЕМОЙ ИНФОРМАЦИИ
	Бумажный носитель


РАЗДЕЛ 16. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИНЯТЫХ СОКРАЩЕНИЙ
	№ п/п
	Сокращение
	Расшифровка сокращения

	1
	СМП
	Сменные многогранные пластины

	2
	КТК
	Контактно-тиристорный коммутатор

	3
	БВР
	Быстродействующий высоковольтный разъединитель

	4
	ЗМД
	Замыкатель многократного действия

	5
	РЗ
	Размыкатель защитный

	6
	ЗЗ
	Замыкатель защитный


РАЗДЕЛ 17. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИЛОЖЕНИЙ
	№ п/п
	Наименование приложения
	Номер страницы

	
	
	


РАЗДЕЛ 18. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ОПЛАТЫ

	50% в течение 10 (десяти) банковских дней после подписания  договора и  

        предоставления обеспечения возврата аванса.

50% в течение 10 (десяти) банковских дней после подписания накладной Торг-12.  



РАЗДЕЛ 19. ПОРЯДОК ФОРМИРОВАНИЯ ЦЕНЫ

	В общую сумму договора должны входить: НДС, доставка до: 196641, Санкт-Петербург, п. Металлострой, дорога на Металлострой д.3, ОАО «НИИЭФА», расходы на перевозку, страхование, упаковку, экспедирование, полный комплект тех. документации, уплаты таможенных пошлин, налогов.




