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1.  Неуказанные предельные отклонения размеров: h14, #IT14/2.
2. *Размеры для справок.
3. Перед проверкой сварных швов, помеченных ** на герметичность и сварных
    швов, помеченных** на чертеже XDMS
0018
14
00
00СБ выполнить
    термоциклирование (20 циклов, диапазон температур 20 ... 150°).

Течь по гелию не более чем 10^
6 (мбар л/с)
4.  Результаты испытаний занести в протокол с последующей передачей в DESY.
5.  Детали поз.8,9 монтировать в DEZY.
6.  Oстальные  ТТ по ОСТ 95 227
83.
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Рис.2
Остальное 
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