Техническая часть
1. Наименование – режущий инструмент (резцы).
2. Режущий инструмент (резцы) - производство Россия или аналог.
3. Режущий инструмент (резцы) предназначен для токарной обработки.
4. Количество – 5663 шт.

5. Технические характеристики:
	№ п/п
	Марка (тип), модель (возможность поставки аналога)
	Ед. изм.
	К-во
	Технические характеристики (ГОСТ, ТУ) в т.ч. особые требования

	1
	резец резьб.для наруж.резТ30К4 25х16 ГОСТ 
	Шт.
	50
	 ГОСТ 18885-73

	2
	резец резьб.для наруж.рез. Т15К6 32х20х170 2660-0007 
	Шт.
	20
	 ГОСТ 18885-73

	3
	резец резьб.для наруж.рез. Т15К6 25х16х140 2660-0005 
	Шт.
	200
	 ГОСТ 18885-73

	4
	резец резьб.для наруж.рез. ВК8 32х20х170 2660-0007 
	Шт.
	20
	 ГОСТ 18885-73

	5
	резец резьб.для наруж.рез. ВК8 25х16х140 2660-0005 
	Шт.
	50
	 ГОСТ 18885-73

	6
	резец резьб.для внутр.рез. Т15К6 25х25х240 2662-0009 
	Шт.
	20
	 ГОСТ 18885-73

	7
	резец резьб.для внутр.резТ15К6 10х10х120
	Шт.
	20
	 ГОСТ 18885-73

	8
	резец резьб.для внутр.рез. ВК8 25х25х240 2662-0009 
	Шт.
	20
	 ГОСТ 18885-73

	9
	резец резьб.для внутр.рез. ВК8 10х10 
	Шт.
	30
	 ГОСТ 18885-73

	10
	резец раст.для скв.отв. Т15К6 32х25х280 
	Шт.
	10
	 ГОСТ 18882-73

	11
	резец раст.для скв.отв. Т15К6 25х25х240 
	Шт.
	75
	 ГОСТ 18882-73

	12
	резец раст.для скв.отв. Т15К6 25х25х200 2140-0009 
	Шт.
	15
	 ГОСТ 18882-73

	13
	резец раст.для скв.отв. Т15К6 20х20х170 2140-0006 
	Шт.
	15
	 ГОСТ 18882-73

	14
	резец раст.для скв.отв. Т15К6 16х16х170 2140-0004 
	Шт.
	20
	 ГОСТ 18882-73

	15
	резец раст.для скв.отв. ВК8 25х25х200 2140-0009 
	Шт.
	10
	 ГОСТ 18882-73

	16
	резец раст.для скв.отв. ВК8 16х16х170 2140-0004 
	Шт.
	30
	 ГОСТ 18882-73

	17
	резец раст.для глух.отв. Т15К6 32х25х280
	Шт.
	10
	 ГОСТ 18883-73

	18
	резец раст.для глух.отв. Т15К6 25х20х240 
	Шт.
	10
	 ГОСТ 18883-73

	19
	резец раст.для глух.отв. Т15К6 25х20х200 
	Шт.
	20
	 ГОСТ 18883-73

	20
	резец раст.для глух.отв. Т15К6 25х16х140 
	Шт.
	10
	 ГОСТ 18883-73

	21
	резец строг.прох.изогнутый      Т5К10 40х32х340
	Шт.
	75
	 ГОСТ 18877-73

	22
	резец строг.прох.изогнутый      Т15К6  40х32х340
	Шт.
	75
	 ГОСТ 18877-73

	23
	резец раст.для глух.отв. Т15К6 16х12х140 
	Шт.
	20
	 ГОСТ 18883-73

	24
	резец раст.для глух.отв. Т15К6 12х12х140 
	Шт.
	25
	 ГОСТ 18883-73

	25
	резец раст.для глух.отв. ВК8 20х20х170 2141-0007 
	Шт.
	25
	 ГОСТ 18883-73

	26
	резец раст.для глух.отв. ВК8 16х16х140 2141-0004 
	Шт.
	25
	 ГОСТ 18883-73

	27
	резец раст.для глух.отв. ВК8 16х12х140 
	Шт.
	20
	ГОСТ 18883-73

	28
	резец раст.для глух.отв. ВК8 16х12х120 
	Шт.
	20
	 ГОСТ 18883-73

	29
	резец раст.для глух.отв. ВК8 12х12 
	Шт.
	25
	 ГОСТ 18883-73

	30
	резец прох.упорн.прям. Т15К6 16х10х110 
	Шт.
	5
	 ГОСТ 18879-73

	31
	резец прох.упорн.изогн. Т15К6 40х25х200 2103-0011 
	Шт.
	12
	 ГОСТ 18879-73

	32
	резец прох.упорн.изогн. Т15К6 32х25х170 
	Шт.
	20
	 ГОСТ 18879-73

	33
	резец прох.упорн.изогн. Т15К6 32х20х170 2103-0009 
	Шт.
	6
	 ГОСТ 18879-73

	34
	резец прох.упорн.изогн. Т15К6 25х20х140
	Шт.
	45
	 ГОСТ 18879-73

	35
	резец прох.упорн.изогн. Т15К6 25х16х140 2103-0007 
	Шт.
	765
	ГОСТ 18879-73

	36
	резец прох.упорн.изогн. Т15К6 20х16х120 
	Шт.
	5
	 ГОСТ 18879-73

	37
	резец прох.упорн.изогн. Т15К6 20х12х125 
	Шт.
	50
	 ГОСТ 18879-73

	38
	резец прох.упорн.изогн. Т15К6 16х12х100
	Шт.
	30
	 ГОСТ 18879-73

	39
	резец прох.упорн.изогн. Т15К6 16х10х110 
	Шт.
	58
	 ГОСТ 18879-73

	40
	резец прох.упорн.изогн. Т15К6 10х10х70
	Шт.
	20
	 ГОСТ 18879-73

	41
	резец прох.упорн.изогн. ВК6ОМ 20х12
	Шт.
	20
	 ГОСТ 18879-73

	42
	резец прох.упорн.изогн.  Р6М5 20х12х100 
	Шт.
	50
	ГОСТ 18870-73

	43
	резец прох.упорн.изогн.  Р6М5 16х10х100 
	Шт.
	50
	ГОСТ 18870-73

	44
	резец прох.упорн.изогн. ВК8 40х25х200 2103-0011 
	Шт.
	52
	 ГОСТ 18879-73

	45
	резец прох.упорн.изогн. ВК8 32х20х170 2103-0009 
	Шт.
	5
	 ГОСТ 18879-73

	46
	резец прох.упорн.изогн. ВК8 25х20х170 
	Шт.
	5
	 ГОСТ 18879-73

	47
	резец прох.упорн.изогн. ВК8 25х16х140 2103-0007 
	Шт.
	50
	 ГОСТ 18879-73

	48
	резец прох.упорн.изогн. ВК8 20х12х125 2103-0003 
	Шт.
	50
	 ГОСТ 18879-73

	49
	резец прох.упорн.изогн. ВК8 16х12х100
	Шт.
	30
	 ГОСТ 18879-73

	50
	резец прох.упорн.изогн. ВК8 16х10х110 2103-0017
	Шт.
	2
	 ГОСТ 18879-73

	51
	резец прох.упорн.изогн.    ВК8 10х10х70
	Шт.
	20
	 ГОСТ 18879-73

	52
	резец прох.прям.     ВК8 16х10х100 
	Шт.
	5
	 ГОСТ 18878-73

	53
	резец прох.отогн. Т15К6 32х25х170
	Шт.
	20
	 ГОСТ 18877-73

	54
	резец прох.отогн. Т15К6 32х20х170 левый 
	Шт.
	20
	 ГОСТ 18877-73

	55
	резец прох.отогн. Т15К6 25х20х170
	Шт.
	20
	 ГОСТ 18877-73

	56
	резец прох.отогн. Т15К6 25х16х140 2102-0005 
	Шт.
	490
	 ГОСТ 18877-73

	57
	резец прох.отогн. Т15К6 20х16 
	Шт.
	50
	 ГОСТ 18877-73

	58
	резец прох.отогн. Т15К6 20х12х125 
	Шт.
	50
	 ГОСТ 18877-73

	59
	резец прох.отогн. Т15К6 16х10х110 
	Шт.
	50
	 ГОСТ 18877-73

	60
	резец прох.отогн.  Р6М5 25х16х140
	Шт.
	5
	 ГОСТ 18877-73

	61
	резец прох.отогн. ВК8 40х25х200 левый 
	Шт.
	50
	 ГОСТ 18877-73

	62
	резец прох.отогн. ВК8 40х25х200 2102-0013 
	Шт.
	200
	 ГОСТ 18877-73

	63
	резец прох.отогн. ВК8 32х20х170 2102-0009 
	Шт.
	100
	 ГОСТ 18877-73

	64
	резец прох.отогн. ВК8 32х20 левый  
	Шт.
	20
	 ГОСТ 18877-73

	65
	резец прох.отогн. ВК8 25х16х140 2102-0005 
	Шт.
	55
	 ГОСТ 18877-73

	66
	резец прох.отогн. ВК8 20х12х125
	Шт.
	100
	 ГОСТ 18877-73

	67
	резец прох.отогн. ВК8 16х12х100 
	Шт.
	50
	 ГОСТ 18877-73

	68
	резец прох.отогн. ВК8 16х10х110 
	Шт.
	5
	 ГОСТ 18877-73

	69
	резец прох.отогн. ВК6ОМ 20х12х125
	Шт.
	30
	 ГОСТ 18877-73

	70
	резец прох.отогн.     ВК6 40х25х200
	Шт.
	100
	 ГОСТ 18877-73

	71
	резец подр.торцевой    Р6М5 20х12х110 
	Шт.
	50
	 ГОСТ 18871-73

	72
	резец подр.торцевой    Р6М5 16х10х110 
	Шт.
	50
	 ГОСТ 18871-73

	73
	резец подр.отогн. Т15К6 32х20х170 левый 
	Шт.
	20
	 ГОСТ 18880-73

	74
	резец подр.отогн. Т15К6 25х16х140 2112-0005 
	Шт.
	20
	 ГОСТ 18880-73

	75
	резец подр.отогн. Т15К6 16х12х100 2112-0011
	Шт.
	5
	 ГОСТ 18880-73

	76
	резец подр.отогн. ВК8 40х32х200 левый 
	Шт.
	100
	 ГОСТ 18880-73

	77
	резец подр.отогн. ВК8 32х20х170 левый 
	Шт.
	20
	 ГОСТ 18880-73


	78
	резец подр.отогн. ВК8 25х20х140 
	Шт.
	5
	 ГОСТ 18880-73

	79
	резец подр.отогн. ВК8 25х16х140 левый 
	Шт.
	20
	ГОСТ 18880-73

	80
	резец подр.отогн.     ВК8 16х20х120
	Шт.
	5
	 ГОСТ 18880-73

	81
	резец отрезной Т5К10 20х12х120 2130-0005 
	Шт.
	10
	 ГОСТ 18884-73

	82
	резец отрезной Т5К10 16х10х100 2130-0001 
	Шт.
	100
	 ГОСТ 18884-73

	83
	резец отрезной Т30К4 25х16 
	Шт.
	50
	 ГОСТ 18884-73

	84
	резец отрезной Т15К6 40х25х200 2130-0017 
	Шт.
	17
	 ГОСТ 18884-73

	85
	резец отрезной Т15К6 32х25х170 
	Шт.
	20
	 ГОСТ 18884-73

	86
	резец отрезной Т15К6 25х20х140
	Шт.
	20
	 ГОСТ 18884-73

	87
	резец отрезной Т15К6 25х16х140 2130-0009 
	Шт.
	755
	 ГОСТ 18884-73

	88
	резец отрезной Т15К6 20х12х120 2130-0005 
	Шт.
	26
	 ГОСТ 18884-73

	89
	резец отрезной Т15К6 16х12х120
	Шт.
	20
	 ГОСТ 18884-73

	90
	резец отрезной Т15К6 16х10х100 2130-0001 
	Шт.
	55
	 ГОСТ 18884-73

	91
	резец отрезной Р6М5 20х12х120
	Шт.
	5
	 ГОСТ 18884-73

	92
	резец отрезной Р6М5 16х10х100
	Шт.
	10
	 ГОСТ 18884-73

	93
	резец отрезной ВК8 40х25х200 2130-0017 
	Шт.
	3
	 ГОСТ 18884-73

	94
	резец отрезной ВК8 32х20х170 2130-0013 
	Шт.
	10
	 ГОСТ 18884-73

	95
	резец отрезной ВК8 25х16х140 2130-0009 
	Шт.
	140
	 ГОСТ 18884-73

	96
	резец отрезной ВК8 20х16х120 
	Шт.
	5
	 ГОСТ18884-73

	97
	резец отрезной ВК8 20х12х120 2130-0253 
	Шт.
	10
	 ГОСТ 18884-73

	98
	резец отрезной ВК8 20х12х120 2130-0005 
	Шт.
	135
	ГОСТ 18884-73

	99
	резец отрезной ВК8 16х12х120
	Шт.
	30
	 ГОСТ 18884-73

	100
	резец отрезной ВК8 16х10х100 2130-0251 
	Шт.
	30
	ГОСТ 18884-73

	101
	резец отрезной ВК8 16х10х100 2130-0001 
	Шт.
	100
	 ГОСТ 18884-73

	102
	резец отрезной     ВК8 10х10
	Шт.
	30
	 ГОСТ 18884-73

	103
	резец отрезной     ВК6ОМ  20х12  
	Шт.
	50
	 ГОСТ 18884-73

	
	
	
	5663
	


6. Инструмент должен отгружаться в соответствующей упаковке, обеспечивающей ее сохранность от повреждений во время транспортировки по воздуху или суше, а также в период длительного хранения на складских территориях различного типа.

7. Гарантийный срок  на режущий инструмент не регламентируется, так как последний является расходным элементом. Но, ПОСТАВЩИК обязан гарантировать высокое качество поставляемого в соответствии со спецификацией ТОВАРА, гарантирует, что продаваемый ТОВАР свободен от дефектов материалов и изготовления.

8. Комплект поставки:

8.1. Резцы, согласно таблицы п.5 техническое части.

8.2. Наличие расходных документов:

- счет фактура – 1 экз.;

- товарная накладная формы ТОРГ-12 – 1 экз.;

- акт приемки-передачи – 1 экз.;

- заверенная копия сертификата соответствия – 1 экз.

9. Доставка ТОВАРА осуществляется ПОСТАВЩИКОМ и за счет средств ПОСТАВЩИКА до склада ПОКУПАТЕЛЯ в г.Снежинске. Въезд на территорию «ЗАТО» г.Снежинск ограничивается в соответствии с Законом «О закрытом административно–территориальном образовании» от 14 июля 1992г. № 3297–1 и Положением о порядке обеспечения особого режима в закрытом административно-территориальном образовании, на территории которого расположены объекты Государственный корпорации по атомной энергии «Росатом», утвержденным постановлением Правительства РФ от 11 июня 1996 г. №693. Процедуры согласования въезда на территорию «ЗАТО» г.Снежинск в соответствии со статьей 18 Положения № 693 от 11 июня 1996 г., возлагаются на «Поставщика».

Особые условия:
1. Поставка осуществляется по адресу, указанному в Извещении, Документации, Технической части или по согласованию с Заказчиком по другому адресу в пределах г.Снежинск;

2. Обязательное наличие товарно-сопроводительной документации в соответствии с требованиями законодательства РФ на момент поставки.

Применяемые в «Технической части» термины и названия товаров, и отдельных позиций, на основании которых можно идентифицировать товар по конкретной марке и производителю, носят описательный характер и не исключают возможности предложения иного эквивалентного товара, отдельных частей и позиций.
Примечание:

1. Эквивалентность товара определяется в соответствии с техническими и качественными характеристиками, а также потребительскими свойствами предлагаемых товаров. В случае, если комиссия не установит эквивалентности товара, предложенного в Заявке, то участник размещения Заказа, подавший такую заявку, не будет допущен на основании несоответствия заявки требованиям документации о проведении запроса цен.

2. Поставляемая продукция должна быть новой, не бывшей в употреблении (в эксплуатации, в консервации), не являться образцом, экспериментальной партией, а также не должна быть собрана из восстановленных узлов и агрегатов если иное не предусмотрено контрактом (договором). Продукция, подлежащая обязательной сертификации, должна иметь сертификат соответствия и готова к эксплуатации. Продукция должна быть поставлена комплектно и обеспечивать конструктивную и функциональную совместимость, соответствовать требованиям санитарных норм и правил. Закупаемая продукция должна находиться в свободной продаже на территории РФ. Поставка продукции не должна накладывать каких-либо ограничений на ввоз данного товара на территорию РФ.
3. Не допускается поставка продукции с отклонениями от требований технических характеристик поставляемого товара.
Требования к упаковке продукции

Продукция должна поставляться в специальной упаковке, соответствующей стандартам, ТУ, обязательным правилам и требованиям для тары и упаковки. Исполнитель должен обеспечить упаковку продукции, способную предотвратить ее повреждение или порчу во время перевозки к конечному пункту назначения, с учетом перегрузок и длительного хранения.
Комплект поставки технической документации

Поставщик обязуется предоставить сертификаты качества производителя, заверенные подлинной печатью Поставщика. В комплекте должна быть документация на все составные элементы продукции в случае если продукция состоит из отдельных покупных изделий. 
Товар, подлежащий обязательной сертификации, должен иметь сертификат соответствия.
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