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ДОКУМЕНТАЦИЯ ПО ПРОВЕДЕНИЮ ЗАПРОСА ПРЕДЛОЖЕНИЙ В ЭЛЕКТРОННОЙ ФОРМЕ

открытый запрос предложений на право заключения договора
по лоту №ЗП-43.12 «Ростовская  АЭС. Энергоблок №4. Разработка проекта опознавательной окраски, предупреждающих колец и цифрового обозначения трубопроводов машинного зала, ДО и ЭЭТУ»
том 2 «техническая часть»

2012 г.
Настоящее задание содержит требования для разработки решений по опознавательной окраске, предупреждающих колец и цифрового обозначения трубопроводов машинного отделения, ДО и ЭЭТУ в соответствии с 
ГОСТ 14202-69 «Опознавательная окраска, предупреждающие знаки и маркировочные щитки».

Техническое задание
1 НАЗНАЧЕНИЕ И ЦЕЛЬ РАЗРАБОТКИ

1.1 Настоящее «Техническое задание на разработку проекта опознавательной окраски, предупреждающих колец и цифрового обозначения трубопроводов машинного зала, ДО и ЭЭТУ» содержит исходные данные и требования для разработки решений для энергоблока 4 Ростовской АЭС по обеспечению опознавательной окраски, предупреждающих колец и цифрового обозначения оборудования и трубопроводов машинного зала, ДО и ЭЭТУ.
2 ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ

2.1 ПЕРЕЧЕНЬ ОБЪЕКТОВ МАШИННОГО ЗАЛА, ДО и ЭЭТУ, ДЛЯ КОТОРЫХ ПРЕДУСМАТРИВАЕТСЯ ВЫПОЛНЕНИЕ РАБОТ ПО ОПОЗНАВАТЕЛЬНОЙ ОКРАСКЕ, ПРЕДУПРЕЖДАЮЩИХ КОЛЕЦ И ЦИФРОВОГО ОБОЗНАЧЕНИЯ ТРУБОПРОВОДОВ

2.1.1 Опознавательной окраске, нанесению предупреждающих колец и цифрового обозначения подлежат следующие объекты машинного зала, ДО и ЭЭТУ:

- поверхность трубопроводов;

- опоры и подвески трубопроводов;

- опознавательная окраска трубопроводов, движущихся частей механизмов и оборудования.
2.2 ОСНОВНЫЕ НОРМАТИВНЫЕ ДОКУМЕНТЫ
2.2.1 Основные нормативные документы, которые были использованы при разработке настоящего задания:

- СанПиН 2.6.1.24-03 «Санитарные правила проектирования и эксплуатации атомных станций» СП АС-03;

- СП 2.6.1.2612-10 (ОСПОРБ-99/2010) «Основные санитарные правила обеспечения радиационной безопасности»;

- СНиП 21-01-97 «Пожарная безопасность зданий и сооружений»;

- НПБ 113-03 «Пожарная безопасность атомных станций. Общие требования»;

- СНиП 12-03-2001 «Безопасность труда в строительстве. Общие требования»;

- ГОСТ 12.3.016-87 «Работы антикоррозионные. Требования по безопасности»;

- ГОСТ 9.032-74 «Покрытия лакокрасочные. Группы, технические требования и обозначения».

- ГОСТ 12.4.026-76* «Цвета сигнальные и знаки безопасности».

- ГОСТ 14202-69 «Трубопроводы промышленных предприятий. Опознавательная окраска, предупреждающие знаки и маркировочные щитки».

2.3 ЗАКАЗЧИК

2.3.1 Открытое акционерное общество Нижегородская инжиниринговая компания «Атомэнергопроект».
2.4 ИСПОЛНИТЕЛЬ

2.4.1 Определяется по результатам конкурсных процедур.
2.5 СРОКИ ВЫПОЛНЕНИЯ ПРОЕКТНЫХ РАБОТ

	Наименование работ по договору и основных пунктов его выполнения
	Начало выполнения работ
	Срок выдачи ПСД

(отправки ПСД)

	I этап.

1.1 Разработка проекта опознавательной окраски, предупреждающих колец и цифрового обозначения Первая редакция.

1.2 Согласование проекта опознавательной окраски, предупреждающих колец и цифрового обозначения с Заказчиком, Ростовской АЭС.
	С момента заключения договора

	16.07.2012

17.08.2012



	II этап.

Разработка проекта опознавательной окраски, предупреждающих колец и цифрового обозначения Вторая редакция.

Согласование и утверждение проекта


	
	01.10.2012


2.6 СОСТАВ ДОКУМЕНТАЦИИ
2.6.1 Рабочая документация должна состоять из пояснительной записки и приложений, включающих в себя чертежи, схемы, спецификации оборудования и сметной документации в электронном виде в формате АРПС ПК «Атом смета» и в сканированном виде в ценах 2000 года. Документация передается заказчику в 6-и экземплярах на бумаге и в электронном виде на диске.
3 ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ ДЛЯ ПРОЕКТИРОВАНИЯ

          3.1 В качестве исходных данных для проектирования см. Таблицу 1 с учетом проекта аналога 068-02-10-АЗО 17 «Опознавательная окраска трубопроводов и движущихся частей механизмов», разработанного для блока № 2 Ростовской АЭС.

Таблица 1 – Исходные данные для проектирования

	Наименование транспортируемых сред для выполнения опознавательной окраски
	Диаметры трубопроводов
	Наличие теплоизоляции (да, нет)
	Общая длина неизолированных трубопроводов по зданию, м
	Общая площадь  трубопроводов по зданию, м2

	1
	2
	3
	4
	5

	Вода
	
	
	
	

	Циркуляционная
	Ду>300мм
	нет
	190
	1220

	Внутритурбинные тр-ды (в т.ч. в границах проектирования ОАО «Турбоатом») Трубопроводы сетевой воды

Трубопроводы БОУ 

Тех.вода неотв. потребителей
	Ду>300мм
	да
	
	8200

	Вспомогательные тр-ды (конденсатопроводы и т.д.)
	80мм<Ду<300мм
	да
	
	1400

	Трубопроводы охлаждения ТПН, Трубопроводы химобессоленной воды
	80мм<Ду<300мм
	нет
	130
	44

	Трубопроводы (дренажные и малые диаметры)
	80мм<Ду
	да
	
	2000

	Трубопроводы (дренажные и малые диаметры)
	80мм<Ду
	нет
	11100
	2000


Продолжение Таблицы 1

	1
	2
	3
	4
	5

	Пар
	
	
	
	

	Внутритурбинные паропроводы,

Трубопроводы «свежего пара», Паропроводы собственных нужд, Вспомогательные (дренажные и выхлопные), Трубопроводы сброса пара в конденсатор и т.д.
	Ду>300мм
	да
	
	10800

	Внутритурбинные паропроводы,

Трубопроводы «свежего пара», Паропроводы собственных нужд Вспомогательные (дренажные и выхлопные)
	80мм<Ду<300мм
	да
	
	2800

	Паропроводы малого диаметра
	80мм<Ду
	да
	
	900

	Маслопроводы
	
	
	
	

	Маслопровод аварийного слива 
	Ду>300мм
	нет
	78
	92

	Маслопроводы (сливные)
	Ду>300мм
	да
	
	1400

	Маслопроводы
	80мм<Ду<300мм
	нет
	600
	200

	Маслопроводы
	80мм<Ду
	нет
	600
	110

	Воздух и газы
	
	
	
	

	Трубопровод на испытание оболочки РО
	Ду>300мм
	нет
	165
	170

	Сжатый воздух и азот
	80мм<Ду
	нет
	6360
	820

	Водород
	80мм<Ду
	нет
	900
	          550


Наружное покрытие тепловой изоляции оборудования и трубопроводов – лист из алюминиевых сплавов марки АД1-Н, наружное покрытие тепловой изоляции антикоррозионной обработке не подлежит.

         4 ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К ОПОЗНАВАТЕЛЬНОЙ ОКРАСКЕ 
4.1.1 Покрытия для опознавательной окраски должны обладать следующими свойствами:

- обладать стойкостью при рабочих и аварийных режимах температуры, влажности, давлении, воздействии технологических сред и механических воздействий;

         - долговечности и надежности в условиях повышенных агрессивности среды и радиационных воздействий.

- обладать стойкостью к атмосферным воздействиям при монтаже конструкций;

- обладать декоративными свойствами;

- быть технологичными в условиях строительной площадки;

- иметь гигиенические и пожарные характеристики в соответствии с требованиями нормативной документации;

- иметь опыт применения на АЭС;

- учитывать конструктивные особенности защищаемых поверхностей конструкций;

- учитывать условия эксплуатации и назначения покрытий;

- обеспечивать надежность и долговременность эксплуатации защищаемых конструкций;

4.1.2 Разрабатываемые проектные решения по нанесению опознавательной окраски должны обеспечивать:

- эксплуатационные свойства элементов защиты, позволяющие производить в режиме эксплуатации АС многократную регламентную влажную уборку.
- снижение стоимости работ за счет применения технологичных и экономически выгодных материалов, обеспечивающих высокое качество и долговечность покрытий наносимых на поверхность конструкций.

4.1.3 Содержание общих указаний на первых листах основных комплектов рабочей документации опознавательной окраски указать следующий текст примечаний:

         - работы выполнять в соответствии с утвержденными специальными технологическими инструкциями и специально разработанным «Проектом производства работ». 
            4.1.4 Нанесение опознавательной окраски выполнять в следующей технологической последовательности:

· зачистка - придание шероховатости покрытию механизированным способом;

· обеспыливание;

· обезжиривание;

· нанесение двух лицевых окрасочных слоев опознавательной окраски.
   4.1.5 Завершающий слой покрытия должен быть выполнен в соответствии с СТП-25-2004 ВдАЭС «Требования к маркировке производственных помещений, маркировке, окраске и опознавательной окраске производственного оборудования» и соответствовать ГОСТ 14202-69. 
            4.1.6 Опознавательной окраске подвергаются трубопроводы машинного зала, ДО и ЭЭТУ в соответствии с СТП-25-2004 ВдАЭС, в том числе не подлежащие антикоррозионному покрытию.

          5 ТРЕБОВАНИЯ К ЭКСПЛУАТАЦИОННО-РЕМОНТНЫМ ХАРАКТЕРИСТИКАМ ОПОЗНАВАТЕЛЬНОЙ ОКРАСКИ

5.1 Предусмотренные проектом опознавательная окраска должна сохранять свои защитные свойства на весь срок службы АЭС при проектных условиях эксплуатации, с учетом выполнения профилактических работ по ремонту покрытий.

5.2 Согласно нормативной документации на покрытия опознавательной окраски для АЭС безремонтный срок службы покрытий должен составлять 5 лет.
5.3 Покрытия с нанесенной опознавательной окраской трубопроводов и конструкций должны периодически обследоваться.

По результатам обследования составляется ведомость местных дефектов покрытия. Такими дефектами могут быть следующие:

- механические повреждения;

- наличие пузырей;

- отслоение покрытия;

- расслаивание пленки покрытия;

- растрескивание;

- выступание точек коррозии.

Дефектные участки покрытия удаляют механическим способом и наносят новое покрытие по проектной схеме.

5.4 После длительной эксплуатации покрытия в течение 10-15 лет возможно меление, потеря блеска. В этом случае покрытия обновляют путем нанесения одного или двух слоев лакокрасочной эмали.

6 ТРЕБОВАНИЯ ПО СТАНДАРТИЗАЦИИ И СЕРТИФИКАЦИИ

6.1 При разработке проектных решений по опознавательной окраске трубопроводов следует стремиться к стандартизации конструкций и материалов, чтобы можно было применять современные индустриальные методы строительства силами любой строительной компании.

6.2 Необходимо максимально использовать имеющиеся технологии, системы и оборудование, одобренные надзорными органами и на практике подтвердившие свою надежность. 

6.3 При разработке проектных решений по опознавательной окраске необходимо руководствоваться следующими основными нормативными документами в области сертификации:

- РБ-005-98 «Требования к сертификации строительных конструкций, важных для безопасности объектов использования атомной энергии»;

- РД 95 10347-2001 «Указатель нормативных документов по стандартизации, разработанных предприятиями и организациями отрасли».

         7 ТРЕБОВАНИЯ К РАЗРАБАТЫВАЕМОЙ РАБОЧЕЙ ДОКУМЕНТАЦИИ
7.1 Рабочая документация должна соответствовать действующим на момент проектирования нормам и правилам Российской Федерации.

7.2 Рабочая документация на опознавательную окраску выполняется в объеме технического задания Генеральной подрядной организации на трубопроводы и металлоконструкции.

7.3 Содержание рабочей документации должно соответствовать требованиям Генеральной подрядной организации.

7.4 Исполнитель направляет Заказчику и в адрес Ростовской АЭС на рассмотрение рабочую документацию в формате TIF.
В случае выявления замечаний к представляемой на рассмотрение рабочей документации, исполнитель в течение 5 рабочих дней с момента предоставления результатов рассмотрения должен за свой счет собственными силами и/или с привлечением сторонних организаций произвести устранение замечаний и предоставить откорректированную документацию.

7.5 Рабочая документация должна быть согласована с Заказчиком и Ростовской АЭС.

7.6 Приемка работ Исполнителя осуществляется путем подписания двусторонних актов сдачи-приемки по результатам рассмотрения Заказчиком результатов работ, выполненных в соответствии с календарным планом и Техническим заданием. 
8 ТРЕБОВАНИЯ К ОБЕСПЕЧЕНИЮ КАЧЕСТВА

8.1 Необходимое качество проектирования должно быть обеспечено выполнением процедур и требований системы качества предприятий СТО СМК-ПКФ-015-06 «Стандарт организации. Система менеджмента качества. Управление разработкой проекта. Применение категорий обеспечения качества проектов АС».























































































































































































































































