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УТВЕРЖДАЮ
Заместитель Генерального директора по ТЭФ
_______________________ Дарбинян О.Э.
«___» _____________2014 г.



ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

1. Предмет договора 
Поставка масел, смазок (номенклатурная группа № 1.54 – Поставка судовых масел) 
для нужд ФГУП «Атомфлот».

2. Требования к качеству, функциональным характеристикам (потребительским свойствам), техническим характеристикам, количеству товара
	№
	Наименование товара
	Технические характеристики
	Кол-во
	Ед. изм.

	1. 
	Масло
	М20 В2 СМ (ТУ 0253-004-00148820-95)
	7000
	Кг.

	2. 
	Масло
	Трансмиссионное ТАП 15В (ТУ 0253-008-00219158-96)
	6000
	Кг.

	3. 
	Масло
	Teboil Gipoid SAE 75W90
	3000
	Кг.

	4. 
	Масло
	Teboil Hydraulic Dech Oil
	3000
	Кг.

	5. 
	Смазка Universal M с дисульфидом молибдена - или эквивалент.
	представляет собой литиевую, содержащую дисульфид молибдена (MoS2),
специальную смазку. 
Типичные характеристики
Загуститель Литиевое мыло
Класс NLGI 2
Пенетрация:
перемешанной смазки (60 циклов) 280
перемешанной смазки (100.000 циклов) 300
Температура каплепадения, °С 180
Вязкость базового масла, мм2/с при 40.°С 110
Антикоррозийность:
SKF Emcor в соответствии с ISO 11007 Одобрено (0 – 0)
SKF Emcor WWO (с дистиллированной водой) Одобрено (0 – 0)
Смазывающие свойства:
SKF R2F A Одобрено
SKF R2F B (120 °C) Одобрено
Водостойкость, в соответствии с ISO 51807/1 1
Термическая стабильность, IP 121, 40 °C, % 6,0
Испытание свойств при высоком давлении и
и противоизносных свойств
с 4 шариками в соответствии с DIN 51350, N 2600
Содержание MoS2, % 1
Работает в диапазоне температур, °С от -30 до +120
	50
	











Кг.

	6. 
	Смазка Teboil Multi-Purpose Grease- или эквивалент.
	представляет собой смазку с литиевой основой,
предназначенную для смазки умеренно нагруженных подшипников скольжения и качения. 
Технические характеристики
Загуститель Литиевое мыло
Класс NLGI 2
Пенетрация:
перемешанной смазки (60 циклов) 280
перемешанной смазки (100.000 циклов) 310
Вязкость базового масла при 40.°С, мм2/с 110
Температура каплепадения, °С >180
Антикоррозийность
в соответствии с SKF Emcor ISO 11007 одобрено (0 – 0)
SKF Emcor WWO Испытание с солёной водой одобрено (0 – 0)
Водостойкость в соответствии с DIN 51807/1 1
Термическая стабильность, IP 121, при 40.°С, % 6
Смазывающие свойства
SKF R2F Испытание. А одобрено
SKF R2F Испытание. Б (120°С) одобрено
Противозадирные и противоизносные свойства
Испытание с 4 шариками, DIN 51350, N 1500
Работает в диапазоне температур, °С от -35 до +120
	100
	




Кг.

	7. 
	Смазка Teboil Multi-Purpose Extra – или эквивалент.
	представляет собой смазку с литиевой основой, предназначенную для
смазывания подшипников. 
Технические характеристики
Загуститель Литиевое мыло
Класс NLGI 2
Пенетрация:
перемешанной смазки (60 циклов) 280
перемешанной смазки (100.000 циклов) 295
Вязкость базового масла при 40.°С, мм2/с 55
Температура каплепадения, °С 185
Антикоррозийность
в соответствии с SKF Emcor ISO 11007 одобрено (0 – 0)
SKF Emcor Испытание с солёной водой одобрено (0 – 0)
Термическая стабильность, IP 121, при 40.°С, % 4,0
Смазывающие свойства
SKF R2F Испытание. А одобрено
SKF R2F Испытание. Б (120°С) одобрено
Противозадирные и противоизносные свойства
Истытание с 4 шариками, DIN 51350, N 2800
Работает в диапазоне температур, °С от -35 до +110
	40
	









Кг.

	8. 
	Смазка Teboil Gear Grease XHP– или эквивалент.
	представляет собой смазку нового типа с эффективной противозадирной
присадкой и загустителем ”литиево-кальциевый комплекс” 
Технические показатели:
Загуститель литиево-кальциевый комплекс
Класс NLGI 0,5
Пенетрация
- перемешанной смазки, 60 циклов 355
- перемешанной смазки, 100.000 циклов 390
Температура каплепадения, °С >220
Вязкость базового масла при 40.°С, мм2/с 750
Антикоррозийность
в соответствии с SKF Emcor ISO 11007 одобрено (0 – 0)
в соответствии с SKF Emcor WWO
(с дистиллированной водой) одобрено (0 – 0)
в соответствии с SKF Emcor WWO
(с солёной водой) одобрено (2 – 2)
Смазывающие свойства
SKF R2F Испытание. Б одобрено
Термическая стабильность, IP 121, при 40.°С, % 3,0
Свойства при сверхвысоком давлении
и противоизносные свойства
испытание с 4 шариками, DIN 51350, N >7800
Диапазон рабочих температур, °С от -30…до +140
	100
	











Кг.

	9. 
	Смазка Teboil FM-Grease– или эквивалент.
	представляет собой специальную смазку на основе белого масла для техники
пищевой промышленности. 
Технические характеристики
Загуститель Неорганический
Класс NLGI 2
Пенетрация:
перемешанной смазки (60 циклов) 280
перемешанной смазки (100.000 циклов) 295
Температура каплепадения, °С не опр.
Вязкость базового масла при 40°С, мм2/с 67
Испытание свойств при высоких давлениях
и противоизносных свойств
с 4 шариками в соответствии с DIN 5130, N одобрено (0 – 0)
Испытание водостойкости в соответствии с DIN 51807/1 1
Смазывающие свойства
SKF R2F Испытание. А одобрено
SKF R2F Испытание. Б (120°С) одобрено
Работает в диапазоне температур, °С от -30 до +100
	50
	


Кг.

	10. 
	Смазка Teboil Solid O– или эквивалент.
	представляет собой очень водостойкую, не содержащую воду, кальциевую смазку. 
Типичные характеристики
Загуститель Кальциевое мыло без воды
Класс NLGI 0
Пенетрация:
перемешанной смазки (60 циклов) 370
перемешанной смазки (100.000 циклов) 380
Температура каплепадения, °С 120
Вязкость базового масла, мм2/с при 40.°С 850
Антикоррозийность
SKF Emcor в соответствии с ISO 11007 Одобрено (0 – 0)
SKF Emcor WWO с дистиллированной водой Одобрено (0 – 0)
Испытание свойств при высоком давлении и
и противоизносных свойств
с 4 шариками в соответствии с DIN 51350, N 2400
Работает в диапазоне температур, °С от -30 до +90
	100
	







Кг.

	11. 
	Смазка Teboil Syntek Grease – или эквивалент.
	Типичные характеристики
Загуститель литиевый комплекс
Класс NLGI  2 
Пенетрация:
перемешанной смазки (60 циклов) 280
перемешанной смазки (100.000 циклов) 300
Температура каплепадения, °С 260
Вязкость базового масла, мм2/с при 40.°С  160
Антикоррозийность
SKF Emcor в соответствии с ISO 11007 с соленой водой Одобрено (2– 2)
SKF Emcor WWO с дистиллированной водой Одобрено (0 – 0)
с 4 шариками в соответствии с DIN 51350,4 N 3000
Работает в диапазоне температур, °С от -30 до +90
	100
	






Кг.

	12. 
	Смазка К-17 -или эквивалент.
	  Изготавливают из смеси авиационного МС-20 и трансформаторного Т-1500 масел с добавлением петролатума окисленного, каучука СКБ-45 и композиции присадок. 
Область применения К-17: для долговременной (5 лет и более) консервации изделий, в том числе запасных частей из черных и цветных металлов, хранящихся без непосредственного воздействия климатических факторов. 

	50
	



Кг.

	13. 
	Смазка Teboil Gtar Greace MDS– или эквивалент.
	представляет собой особую смазку для тяжело нагруженных объектов,
содержащую графит. 
Технические показатели:
Загуститель Неорганический
Класс NLGI 0,5
Пенетрация
- перемешанной смазки, 60 циклов 350
Температура каплепадения, °С. Не опр.
Вязкость базового масла при 40.°С, мм2/с, 2100
Водостойкость в соответствии с DIN 51807/1 2
Антикоррозийность
SKF Emcor ISO 11007 Одобрено (0 – 0)
SKF Emcor WWO с дистиллированной водой Одобрено (0 – 0)
Содержание графита, % 10
Противоизносные свойства и стойкость против давления
Испытание с 4 шариками, DIN 51350, N 5400
Работает в диапазоне температур, °С от -10 до +150
	100
	





Кг.

	14. 
	Масло
	ХФ 12-16 ГОСТ 5546-66
	200
	Кг.

	15. 
	Масло
	МГЕ-10. А ОСТ38.01281-82
	150
	Кг.

	16. 
	Масло
	Teboil Oil Super HPD SAE 5W40
	200
	Кг.

	17. 
	Масло
	Mobil Rarus 429
	1000
	Кг.



3. Требования к упаковке продукции
3.1. Упаковка должна обеспечивать сохранность продукции в процессе доставки. На упаковку должна быть нанесена маркировка в соответствии с требованиями, предъявляемыми к данной упаковке и виду продукции.
3.2. При поставке продукции обязательное наличие бирок, заводских пломб 
(на ёмкостях производителя).

4. Требования к продукции, технической документации и сертификатам
4.1. Поставляемая продукция по своему качеству должна соответствовать требованиям законодательства Российской Федерации, а также положениям ГОСТа, ТУ, паспорта, сертификата соответствия завода-изготовителя. Документы, подтверждающие качество продукции, передаются Покупателю с продукцией и прилагаются к товарно-транспортным накладным. Покупатель вправе запросить документы, подтверждающие качество продукции заранее.
4.2. На момент поставки на продукцию должны быть предоставлены:
4.2.1. Сертификаты качества завода изготовителя.
4.2.2. Паспорта.
          4.3. Поставляемая продукция должна быть новой 2014г. изготовления, (не допускается поставка продукции, изготовленной из материалов, бывших в употреблении). 
          4.4. Закупаемая продукция, позиции № 1,2,3,4,14,15,16,17указанные в п.2  настоящего Технического задания, будет использоваться во взаимодействии с продукцией, уже используемой Заказчиком. В целях исключения случаев несовместимости поставляемой продукцией, с продукцией, уже используемой Заказчиком, поставляемая продукция должна быть оригинальной (не являться аналогами других типов, марок, товарных знаков).
Порядок формирования цены
В стоимость продукции включена стоимость упаковки, транспортные расходы и иные расходы Поставщика.

5. Форма, сроки и порядок оплаты товара
В соответствии с условиями проекта Договора.

6. Место поставки товара
183017, г. Мурманск-17, ФГУП «Атомфлот»
7. Сроки поставки товара
Вся продукция по договору должна быть поставлена в срок с «17» ноября 2014 г. по «16»  января  2015 г.


Начальник ОМТС	С.В. Ярема


Начальник УТЭФ	В.Э.Никитенко


Исп. Сохряков В.Б.
Р.т. 7429
