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На       капитальный      ремонт      баков АТ-01401 и АТ-01402 узла мойки чехлов      . 
                      вид ремонта                                                         наименование оборудования     

Инвентарный №             0612998                                   Ремонтосложность                           Рм

                             заводской, технологический

Выявлены следующие дефекты оборудования: физический износ конструкционных

материалов, невозможность дальнейшей безопасной эксплуатации.
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	Физический износ аппаратов.
	1. Демонтировать отдельными частями обвязочные трубопроводы аппаратов (кол-во – 2 шт.) на отм. +38.00 м, резку трубопроводов производить шлифмашинками (труба Ø57х3 12Х18Н10Т – 6 стыков, труба Ø159х5 12Х18Н10Т – 12 стыков).

 2. Демонтировать аппараты с отм. +38.00 м:

 2.1 Разрезать корпуса аппаратов (материал Ст.20, б=6 мм, кол-во – 2 шт.) шлифмашинками на отдельные части (длина реза – 190,4 м).

 2.1 Вынести в ручную детали двух аппаратов на расстояние более 100 метров (вес – 2,94 т).

 3. Изготовить детали для двух аппаратов (черт. Ф235.11.4926.000 СБ, материал 12Х18Н10Т, вес – 2,94 т).

 4. Произвести контрольную сборку двух аппаратов согласно чертежу Ф235.11.4926.000 СБ (материал 12Х18Н10Т, вес     одного аппарата – 1,47 т, объем 24 м3).

 5. Произвести транспортировку деталей двух аппаратов до здания 101А.

 6. Доставить в ручную детали двух аппаратов до места монтажа на отм. +38.00 м, расстояние более 100 метров (вес – 2,94 т).

 7. Установить и снять м/конструкции стенда укрупнительной сборки аппарата (материал Ст.3, вес – 1,84 т) на отм. +38.00 м.

 8. Собрать аппарат  на стенде, отм. +38.00 м (материал 12Х18Н10Т, вес – 1,47 т, кол-во – 2 шт.)

 9. Установить и снять вспомогательные м/конструкции направляющих для монтажа аппарата в поддон (материал  Ст.3, вес – 1,24 т).

 10.  Установить и разобрать якоря (усилие до 15 тс, кол-во – 1 шт.) лебедки на отм. +38.00м
 11.  Установить и снять электролебедки (тяговое усилие    3,2 тс, кол-во – 2 шт.) отм. +38.00 м.

 12. Установить и снять монтажные блоки (г/п до 3 т, кол-во – 6 шт.) на отм. +42.00 м.

 13. Размотать и намотать канат (диамертр до 20 мм, длина       90 м) на отм. +38.00 м.

 14. Установить аппарат (вес –  1,47 т, кол-во – 2 шт.) в поддон  на отм. +38.00 м..

 15. Выполнить гидравлическое испытание аппарата (объем 24 м3, кол-во – 2 шт.) под налив на отм. +38.00 м. 

 16. Демонтировать трубопроводы и арматуру ХПВ, ОВ на отм. +38.00 м:

 16.1 Трубопроводы, материал Ст.20: Ø159х5 – 23 м, Ø133х5 – 12 м, Ø108х4,5 – 10 м, Ø57х3,5 – 11 м.

 16.2 Задвижки (30Ч6БР):        Ду 150 – 1 шт., Ду 100 – 2 шт., Ду 50 – 1 шт.
 16.3 Обратный клапан Ду 50 –  1 шт.).

 17. Демонтировать сливную воронку Ø400/159х4 (материал Ст.3, вес – 12 кг, кол-во – 2 шт.) с отм. +38.00 м.

 18. Изготовить новую сливную воронку Ø400/159х4 (материал Ст.3, вес – 12 кг, кол-во – 2 шт.).

 19. Выполнить монтаж сливной воронки Ø400/159х4 (материал Ст.3, вес – 12 кг, кол-во – 2 шт.) на отм. +38.00 м.

 20. Демонтировать врезки катушкой на отм. +38.00 м, материал Ст.3: Ду 150 – 2 шт. (вес – 7,6 кг), Ду 100 – 2 шт. (вес – 6,2 кг), Ду 50 – 2 шт (вес – 4,8 кг).
 21. Выполнить монтаж трубопроводы и арматуру ХПВ, ОВ:

 21.1 Трубопроводы (Eвro armaturen), материал 12Х18Н10Т: Ø159х5 – 5,2 м, Ø89х5 – 6,1 м , Ø57х3 – 4,8 м.
 21.2 Детали трубопроводов (Eвro armaturen), материал 12Х18Н10Т: Ду 150 – 2 шт., Ду 80 – 6 шт., Ду 50 – 4 шт.

 21.3 Узлы трубопроводов, материал Ст.20: Ø159х5 – 29,8 м (вес – 565,9 кг), Ø89х5 – 3,9 м (вес – 40,4 кг)., Ø57х3 – 6,2 м (вес – 24,8 кг).
 21.4 Затвор фланцевый, управление ручное (Z014-A), материал чугун: Ду 150 – 1 шт., Ду 80 – 3 шт., Ду 50 – 2 шт.

 21.5 Клапан обратный ОК-80, материал 12Х18Н10Т  - 1 шт.

 22. Выполнить монтаж врезки катушкой, материал Ст.20 на отм. +38.00 м: Ду 150 – 2 шт. (вес – 7,8 кг), Ду 100 – 2 шт (вес – 6,6 кг).

 23. Выполнить монтаж опор (материал Ст.3, вес – 0,3т) трубопроводов на отм. +38.00 м.

 24. Выполнить антикоррозийную обработку корундом в два слоя (покрытие – корунд, 68 м2).  
 25. Выполнить на отм. +38.00 м переврезку из существующих трубопроводов ОВ в существующие трубопроводы ХПВ, материал Ст.20 : Ду 150 – 2 шт. (вес – 15,6 кг), Ду 100 – 2 шт (вес – 12,8 кг).
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