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ДОКУМЕНТАЦИЯ ПО ЗАПРОСУ ЦЕН

открытый запрос цен в электронной форме на право заключения договора 

на выполнение работ по термодиффузионному цинкованию металлоконструкций

№ 3/121129/1-ОЗЦ 

от «29» ноября 2012 
том 2 «Техническая частЬ»

Дубна 2012
ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
1  Технические требования

1.1. Выполненные работ по термодиффузионному покрытию должны соответствовать ГОСТ Р9.316-2006 «Покрытия термодиффузионные цинковые».

1.2. Термодиффузионное цинковое покрытие должно пройти финишную обработку фосфатированием.

1.3. Внешний вид покрытия: 

- покрытие матово-серого цвета, равномерное, сплошное, однородное, без всяких пятен и включений;

- геометрия детали должна сохранять точный первоначальный вид, и отличаться от непокрытой только на толщину покрытия.

1.4. Минимальная толщина цинкового покрытия должна составлять не менее 21 мкм, что соответствует 4 классу покрытия по ГОСТ Р 9.316-2006 «Покрытия термодиффузионные цинковые».

1.5. Прочность сцепления: не должно быть отслаивания, растрескивания, обдирки или шелушения покрытия от основного металла детали. Разрушение покрытия возможно только при разрушении основного металла детали.

1.6. На покрытии не допускаются:

- вздутия, раковины, трещины, наросты, отслоение, вкрапления;

- отсутствие покрытия на любых поверхностях, а также на отдельных частях (местах) поверхности или полостях изделий. Отсутствие покрытия в каких-либо труднодоступных полостях детали является браковочным признаком;

- несмываемые остатки технологических смесей.

1.7. На покрытии допускаются поверхностные царапины, риски от соприкосновения изделий друг с другом, измерительным инструментом и подъемными приспособлениями без разрушения покрытия до основного металла.

1.8. Коррозийная стойкость: не менее 280 часов в камере нейтрального соляного тумана.

1.9. Изделия должны иметь улучшенный товарный вид.

1.10 Участник процедуры закупки должен представить копии сертификатов соответствия ГОСТ Р и санитарно-эпидемиологические заключения на поставляемую продукцию в соответствии с действующим законодательством Российской Федерации.

2  Состав изделий, подлежащих термодиффузионному цинкованию

2.1. В таблице перечислены изделия, подлежащие термодиффузионному цинкованию в рамках настоящей процедуры закупки:

	№ п.п.
	Наименование
	Ед. изм.
	Кол-во

	1
	Балка средняя ГКАЖ. 745322.052
	шт
	2000

	2
	Балка нижняя ГКАЖ. 745322.053
	шт
	2000

	3
	Балка ГКАЖ. 745322.089
	шт
	2000

	4
	Балка ГКАЖ. 745322.136
	шт
	2000

	5
	Стойка ГКАЖ. 745322.138
	шт
	2000

	6
	Шайба ГКАЖ. 745332.006
	шт
	34000

	7
	Планка ГКАЖ. 745252.02
	шт
	200

	8
	Крюк ГКАЖ. 746723.001
	шт
	200


2.2. Поставка осуществляется автотранспортом поставщика.

2.3. В комплект поставки, кроме перечисленной в таблице продукции, должны входить:

– паспорт;

– упаковка с указанием наименований упакованной продукции и её количества.

3  Гарантийные обязательства

3.1 Гарантийные обязательства на выполненные работы должны составлять не менее 24 месяцев, считая от даты поставки продукции Заказчику.
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