Разъяснение на поступивший запрос:


1. Закалочная и отпускная печи.
1.1 Правильно ли мы поняли, что диаметр входного отверстия – это минимальный диаметр нижнего проёма колпака? – Да. При этом диаметр не должен уменьшаться по высоте рабочей камеры.
1.2 Правильно ли мы поняли, что высота рабочего пространства печи – это внутренняя высота от поверхности стенда до поверхности футеровки свода печи, а не высота садки? – Да.
1.3 Какая температура каждой из печей перед  загрузкой садки? – Согласно заложенной программе в соответствии с рабочим диапазоном температур.
2. Закалочная печь
2.1 Максимальная рабочая температура – 1250оС. Обычно температура нагрева под закалку не превышает 1100оС. Более высокая температура требует применения других материалов, как нагревательных, так и футеровочных и это существенно повысит стоимость оборудования. Оправдана ли такая температура? – Такая температура диктуется имеющимися техпроцессами.
3. Общие вопросы
3.1 Все ли 5 элементов (закалочная и отпускная печи, масляный и водяной баки, моечная машина) участвуют в технологии всех садок или например:
3.1.1 Нагрев под закалку, закалка в масло, промывка в баке, отпуск.
3.1.2 Нагрев под закалку, закалка в воде, отпуск.
Где сушка после мытья? Или другой алгоритм? Желательно увидеть технологический регламент.- Комплекс будет работать в условиях экспериментального производства и система управления комплексом должна обеспечивать реализацию любого алгоритма.
3.2 По всем единицам оборудования приведена максимальная потребляемая мощность, но неясно, - это термическая мощность или она включает и потребляемую мощность механизмов? – Потребляемая мощность – электрическая мощность, потребляемая аппаратом. Если он имеет и термическую, электромеханическую части – то это суммарная потребляемая мощность.
3.3 Емкость баков не указана. – Определяется габаритами установки и размером рабочей полости печей. Баки должны вмещать садку и обеспечивать ее обработку.
 Также, должны быть указаны:
- время пребывания садки по каждому баке; - зависит от конкретного техпроцесса
- необходим ли предварительный нагрев среды по каждому баке;  - зависит от конкретного техпроцесса
- минимальная температура среды по масляному баке; - зависит от конкретного техпроцесса
- минимальная и максимальная температура среды по водяному баке; - зависит от конкретного техпроцесса
- конечная температура изделий после закалки. - зависит от конкретного техпроцесса
3.4 Не указаны ни материал (материалы) садки, ни размеры садки.  – материал – стали и сплавы (раздел 2 ТЗ), размеры садки ограничены заявленным необходимым размером рабочей полости печей.
