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г. Саров 2014 г.

Техническое задание 

I. Номенклатура поставляемого товара, его характеристики и количество: 
РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ
Подраздел 1.1 ПЕРЕЧЕНЬ ТОВАРОВ
	№

п/п
	Наименование
	Ед. изм.
	Коли-чество
	Срок поставки
	Объем гарантий  и гарантийный срок

	1
	Механизированная установка микроконтактной сварки типа УС.ИММ-2ММ

	Шт.
	1
	60 дней с момента заключения договора
	12 мес.


	Подраздел 1.2 Сведения о новизне

	Поставляемое оборудование должно быть новым, выпуска не ранее 2014 года, (не бывшим в употреблении, не восстановленным, если это не оговорено требованиями технического задания), не являться выставочными образцами, свободным от  прав третьих лиц.


	РАЗДЕЛ 2. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ

	Оборудование должно быть работоспособно в следующих нормальных условиях применения:

- температура окружающего воздуха, 0С 20 +/-5;

- относительная влажность воздуха, %     30-80;

- атмосферное давление, кПа (мм.рт.ст.)   84-106 (630-795).

	РАЗДЕЛ 3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Подраздел 3.1 Основные параметры и размеры
Предназначена для односторонней микроконтактной сварки в ИС и ГИС посредством Au, Ag, Cu – проволоки диаметром 20:100мкм (инструмент ЭК1, ЭК2 по ОСТ 11 31.5001.7-92), а также Au, Ag, Cu и других плоских проводников толщиной 10:150 мкм (инструмент ЭК1 по ОСТ 31.5001.7-92).

Управление установкой производится с помощью микроконтроллера на базе процессора АТ 89LS8252 «Atmell».

Установка обеспечивает программирование четырех типов различных перемычек. Выбор нужного типа производится нажатием соответствующей кнопки на пантографе.

Программирование с панели Блока управления до ста технологических параметров. Диагностика работы датчиков, магнитов, алгоритмы программы.
Возможность выбора ручного и автоматизированного режима работы установки. Комплектуется устройством ручного опускания сварочной головки  (ход по оси Z -  5 мм), что позволяет оператору точно опускать сварочный инструмент на контактные площадки размером до 40х40 мкм, вести сварку «в колодце», вести сборку многоуровневых гибридных микросхем. При автоматизированном режиме установка задает темп работы оператору. Время совмещения микроинструмента с контактной площадкой кристалла программируется индивидуально. Совмещение производится ручным манипулятором с классическим механизмом перемещения (аналог. УЗС.М-2.5)

Движение сварочной головки по оси Z – плоско – параллельное, что уменьшает вероятность возникновения подрезов и т..п. Ход по оси Z – 28 мм. Имеется режим работы установки при котором оператор сам опускает сварочный инструмент на позицию сварки, и сам запускает сварочный импульс (данный режим подходит для сварки проволоки диаметром 15-20 мкм).

Установка оснащена оптической системой типа ОГМЭ-П с f=90 мм.

Технические характеристики:

Перемещение инструмента по оси Z, мм

28

Сварочное усилие, Н

0,05-10

Рабочее поле манипулирования, мм:

- точное

- грубое

16х20

до 150х150

Выходная можность блока контактной сварки, Вт

25,0-40,0

Длительность импульса блока контактной сварки, сек

0,001:3,0

Тип инструмента (в зависимости от диаметра применяемой проволоки и способа микросварки)

инсрумент ЭК1, ЭК2 по ОСТ 11 31.5001.7-92 для микроконтактной сварки

Ширина контактных площадок, мкм

от 40

Формирование сварочной петли производится:

· с помощью шаговых двигателей типа ДШИ-200-1 по осям Y и Z. Ход координатного стола по оси Y – до 30 мм. Сварочная проволока держится в сварочных «губках». Используемый инструмент – типа ЭК2.

Установка позволяет:

· вести беспроволочную сварку в ряд с количеством точек сварки до 250;

· формировать вывод с одной точкой сварки (т.н. «паук) и обрывать проволоку с помощью координатного стола;

· производить «доварку» проволочных выводов в корпусах изделий с использованием нестандартного электрода с вылетом 40 мм;

· микроконтактная сварка не требует предварительного подогрева корпуса прибора; локальный разогрев места сварки происходит за счет программного управления блоком контактной сварки;

· проблема сварки «в колодце» решается применением спец. Микроинструмента с нестандартным вылетом (обычный – 21 мм, нестандартный – 40 мм и больше), сошлифовывается передняя кромка микроинструмента – чтобы микроинструмент максимально близко подходил к стенке «колодца» и т.п.; циклограмма получения проволочной перемычки разбивается на несколько отдельных операций и т.п.; обязательно задействуется ручной доводчик микроинструмента по оси Z.

Предметный стол (ПС) для фиксации разбиваемых приборов:

· ПС с возможностью фиксации на нем развариваемых приборов в планарных корпусах с габаритами 36х24 мм и плат с габаритами 48х60 мм

Микроинструменты требуемого типоразмера

· Электроды типа ЭК1, ЭК2        5шт.

Техническая документация включает:

· Паспорт на установку, объединенный с руководством по эксплуатации и техническим описанием установки и входящих электронных блоков;

· Схема электрическая принципиальная;

· Схема электрических соединений.

ЗИП на установку:

· Граммометр часового типа;

· Пинцет монтажника;

· Скальпель.



	Подраздел 3.2. Основные технико-экономические и эксплуатационные показатели

	Не предъявляются.

	Подраздел 3.3. Требования по надежности

	Не предъявляются

	Подраздел 3.4. Требования к конструкции, монтажно-технические требования

	Не предъявляются

	Подраздел 3.5. Требования к материалам и комплектующим оборудования

	В соответствии с комплектацией производителя

	Подраздел 3.6. Требования к стабильности параметров при воздействии факторов внешней среды

	Согласно рабочим условиям применения

	Подраздел 3.7. Требования к электропитанию

	Не предъявляются

	Подраздел 3.8 Требования к контрольно-измерительным приборам и автоматике

	Не предъявляются

	Подраздел 3.9 Требования к комплектности

	Товар должен быть поставлен комплектно и обеспечивать конструктивную и функциональную совместимость. Товар должен быть свободным от прав третьих лиц.

	Подраздел 3.10 Требования к маркировке 

	1. Вся упаковка и маркировка должны соответствовать требованиям
нормативных актов Российской Федерации.
2. Упаковка и маркировка ящиков/контейнеров, а также документация внутри и
вне их должны строго соответствовать специальным требованиям, если таковые
установлены в Технических требованиях (Приложение № 2 к настоящему Договору).

	Подраздел 3.11 Требования к упаковке

	1. Товар (Оборудование) поставляется в специальной упаковке, соответствующей
стандартам, ТУ, обязательным правилам и требованиям для тары и упаковки.
Поставщик  должен   обеспечить  упаковку  Товара   (Оборудования),  способную
предотвратить его повреждение или порчу во время перевозки к конечному пункту
назначения, с учетом перегрузок и его длительного хранения. Упаковка Товара
(Оборудования)   должна   полностью   обеспечивать   условия   транспортировки,
предъявляемые к данному виду Товара (Оборудования).
2. Вся упаковка и маркировка на ней должны соответствовать требованиям
нормативных актов Российской Федерации.
Поставщик    несет   ответственность    за    ненадлежащую   упаковку,    не обеспечивающую сохранность Товара при его хранении и транспортировании до Покупателя.

	РАЗДЕЛ 4. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ

	Подраздел 4.1 Порядок сдачи и приемки

	1. Приемка поставленного Товара (Оборудования) осуществляется Покупателем с
учетом соответствия количества, комплектности и качества поставляемого Товара
(Оборудования) в ходе передачи Товара (Оборудования) Покупателю на месте
доставки.



2. Приемка    Товара    (Оборудования)    осуществляется    в    соответствии    с законодательством Российской Федерации и с Инструкциями № п-6 (утвержденной
постановлением Госарбитража при Совете Министров СССР от 15 июня 1965г.) и №

п-7 (утвержденной постановлением Госарбитража при Совете Министров СССР от 25 апреля 1966 г.).
3. В случае поставки Товара (Оборудования), несоответствующего по качеству
комплектности, таре, упаковке и маркировке стандартам, техническим условиям
условиям Договора,  Покупатель  принимает такой  Товар  (Оборудование) на
ответственное   хранение,   незамедлительно   в   письменной   форме предъявляет
Поставщику претензию, составленную по результатам приемки. Поставщик в течение
10 рабочих дней с даты получения претензии от Покупателя обязан за свой счет заменить Товар (Оборудование) ненадлежащего качества качественным, а также доукомплектовать   некомплектный   Товар  (Оборудование),  либо  заменить   его
комплектным.    Расходы,    связанные    с    принятием    некачественного,    либо некомплектного Товара (Оборудования) на ответственное хранение, его реализацией
или возвратом Поставщику, заменой его на Товар (Оборудование) надлежащего качества и комплектное, несет Поставщик.
4. По факту приемки Товара (Оборудования) соответствующего по качеству,
комплектности, таре, упаковке и маркировке стандартам, техническим условиям и
условиям   Договора,    после   осуществления   уполномоченный   представитель Покупателя подписывает Акт приема-передачи Товара (Оборудования) и заверяет его печатью, на накладной Поставщика делает отметку о получении в соответствии с инструкциями о приемке товара, с указанием Ф.И.О. ответственного лица и даты приемки.

	Подраздел 4.2 Требования по передаче Покупателю технических и иных документов при поставке товаров

	При поставке Товара (Оборудования) Поставщик предоставляет Покупателю
следующую документацию:
а)
документы о сертификации Товара (Оборудования) (оригиналы, либо
надлежащим образом заверенные копии, сертификатов безопасности, сертификаты
пожарной безопасности, сертификаты (или декларации) соответствия и т.д.);
б)
технический паспорт на Товар (Оборудование) на русском языке и/или
инструкцию пользователя (руководство по эксплуатации) Товаром (Оборудованием)
на русском языке;
в)
оформленные гарантийные талоны или аналогичные документы, с указанием
заводских (серийных) номеров Товара (Оборудования) и гарантийного периода, свидетельство о поверке;
г)
счет, счет-фактуру, выставленные Покупателю;
д)
товарную накладную в 2-х экз. (один экземпляр для Покупателя и один
экземпляр для Поставщика);
е)
акт   приема-передачи   Товара  (Оборудования)   (форма  установлена   в Приложении № 3 к настоящему Договору) в 2-х экз. (один экземпляр для Покупателя и один экземпляр для Поставщика).

	РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ И МОНТАЖУ

	Поставщик должен обеспечить полную сохранность оборудования от порчи и коррозии на весь срок его транспортировки с учетом перегрузок и длительного хранения. 

	РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ

	Специальных требований нет.

	РАЗДЕЛ 7. ТРЕБОВАНИЯ К ОБЪЕМУ И/ИЛИ СРОКУ ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ ГАРАНТИЙ

	        Поставщик гарантирует, что Товар (Оборудование), поставленный в
рамках Договора, является  новым (не бывшим в эксплуатации),
неиспользованным.    Поставщик    гарантирует,    что    Товар   (Оборудование), поставленный по Договору, не будет иметь дефектов, связанных с конструкцией, материалами или функционированием, при штатном использовании поставленного   Товара   (Оборудования).   

Поставщик    предоставляет    Покупателю    гарантии    качества    Товара (Оборудования), оформленные соответствующими гарантийными талонами или аналогичные документы.

Поставщик гарантирует:

надлежащее качество материалов, используемых для изготовления Товара (Оборудования), безупречное качество изготовления  Товара (Оборудования) и его
сборки;

полное соответствие  поставляемого Товара  (Оборудования) условиям
Договора.


Гарантия на поставленный Товар (Оборудование) составляет
не менее 24  месяцев.   Гарантийный   срок      исчисляется   со   дня   подписания соответствующего Акта приема-передачи Товара (Оборудования).


Неисправный   или   дефектный   Товар   (Оборудование)   будет  возвращен Поставщику за его счет в сроки, согласованные сторонами. Все расходы, связанные с возвратом или заменой дефектных частей, оплачиваются Поставщиком. В случае замены или исправления дефектного Товара (Оборудования) гарантийный срок на данный Товар (Оборудование) соответственно продлевается.


Поставщик    не   несет   гарантийной    ответственности   за   неполадки   и неисправности Товара (Оборудования), если они произошли:

в результате внесения Покупателем или третьей стороной модификаций или
изменений Товара (Оборудования) без письменного согласия Поставщика;

в результате нарушения правил эксплуатации и обслуживания.

Поставщик обязан предоставить Покупателю список телефонных номеров,
факсов, электронной почты («горячая линия») сервисных центров, по которым уполномоченный       представитель      Поставщика      должен предоставлять квалифицированные технические консультации по возникшим проблемам с Товаром (Оборудованием),  возможных неисправностях,  способах  их устранения  и т.п. «Горячая линия» должна работать с 9 до 18 часов (местное время сервисного центра) в рабочие дни на русском языке.

          Поставщик обязан  предоставить  Покупателю  информацию о  названиях, адресах, телефонах, телефаксах, адресах электронной почты, Ф.И.О. ответственных лиц сервисных  центров,  авторизованных  Производителями,  в которых будет осуществляться гарантийное обслуживание поставленного Товара (Оборудования).

	РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИЯ ПО РЕМОНТОПРИГОДНОСТИ

	Не предъявляются

	РАЗДЕЛ 9. ТРЕБОВАНИЯ К ОБСЛУЖИВАНИЮ

	Поставщик обязуется осуществлять гарантийный ремонт и техническое обслуживание оборудования на весь срок гарантии.

	РАЗДЕЛ 10. ТРЕБОВАНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ

	Специальных требований по безопасности нет.

	РАЗДЕЛ 11. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И КЛАССИФИКАЦИЯ ОБОРУДОВАНИЯ

	Во исполнение требований Федерального закона от 21.04.2011 № 79-ФЗ Поставщик предоставляет свои гарантии качества на Товар (оборудование) и гарантии качества от Производителя. 

Гарантия на оборудование, включая специальные исследования: 1 (один) год, прием обращений 8 часов 5 дней в неделю, время реакции на обращение следующий рабочий день, обслуживание на месте эксплуатации.

Если в течение срока гарантии оборудование окажется дефектным, то Поставщик обязуется по требованию Покупателя за счет Поставщика устранить обнаруженные дефекты в течение 30 календарных дней.

После устранения неисправности Поставщик передает Покупателю оборудование в работоспособном состоянии по акту. Поставщик гарантирует качество поставляемого оборудования согласно прилагаемому паспорту и надежность поставляемого товара в течение гарантийного срока.
Товар (Оборудование) не должно иметь дефектов, связанных с конструкцией, материалами или функционированием.

	РАЗДЕЛ 12. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ (ИНЫЕ) ТРЕБОВАНИЯ

	Оборудование, подлежащее обязательной сертификации, должно иметь сертификат соответствия.

Поставщик гарантирует, что при поставке товара будут получены все необходимые документы по одобрению поставки со стороны производителя и уполномоченных органов.

Поставляемое измерительное оборудование должно быть включено в «Госреестр средств измерений, допущенных к использованию на территории РФ» и иметь первичную поверку.

             Поставщик гарантирует, что при поставке товара не будут нарушены права третьих лиц на результаты интеллектуальной собственности (предоставление бессрочной лицензии на пользование программным обеспечением).

	РАЗДЕЛ 13. ТРЕБОВАНИЯ К КОЛИЧЕСТВУ И СРОКУ (ПЕРИОДИЧНОСТИ) ПОСТАВКИ

	Единовременная (разовая) поставка


Примечание:
Участник запроса цен должен принять во внимание, что ссылки в документации по запросу цен на товарные знаки, знаки обслуживания, фирменные наименования, патенты, полезные модели, промышленные образцы, наименование места происхождения товара или наименование производителя, носят лишь рекомендательный, а не обязательный характер. Участник запроса цен может представить в своей заявке на участие в запросе цен иные товарные знаки, знаки обслуживания, фирменные наименования, патенты, полезные модели, промышленные образцы, места происхождения товара или производители, при условии, что произведенные замены совместимы между собой, по существу равноценны (ЭКВИВАЛЕНТЫ) [или превосходят по качеству товар, указанный в технических условиях (АНАЛОГИ).
Участник процедуры, предлагающий эквивалент либо аналог, должен предоставить с заявкой полное техническое описание предлагаемого изделия, указать завод-изготовитель и приложить соответствующие ТУ завода-изготовителя.
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