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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
1. Предмет договора
Изготовление и поставка утеплённой рабочей одежды (номенклатурная группа №1.74. – поставка спецодежды) для нужд ФГУП «Атомфлот»
2. Требования к количеству, качеству, техническим характеристикам товара, работ, услуг, гарантии качества: 
	№
	Наименование продукции
	Функциональные, технические
характеристики продукции, гарантии качества
	Кол-во
	Ед.
изм.

	1. 
	Полукомбинезон утепленный
	в соответствии с требованиями п. 2.1 настоящего технического задания
	480
	шт.

	2. 
	Куртка мужская утепленная
	в соответствии с требованиями п. 2.2 настоящего технического задания
	1000
	шт.


2.1. Качественные, технические и технологические характеристики полукомбинезона утепленного
Полукомбинезон утепленный синего цвета, со световозвращающими полосами серебристого цвета.
2.1.1. Требования к изготовлению
Полукомбинезон утепленный должен быть изготовлен в соответствии с промышленными методами изготовления специальной одежды. 
Швы: Детали комплекта должны стачиваться швом шириной 1,0 см, обтачиваться  - шириной шва 0,8 см. 

Количество стежков в одном сантиметре стачивающей строчки (для основной ткани) должно быть не менее 3,5. Количество стежков в одном сантиметре стачивающей строчки (для подкладочной ткани) должно быть не менее 2,5. 

Отделочные строчки прокладывают по:

по клапанам карманов, входу в передние карманы, клапанам для эластичной ленты, сгибу клапанов наколенников, швам притачивания кокеток к нагруднику и спинке, швам притачивания нагрудника к передним половинкам, спинки к задним половинкам, среднему шву задних половинок, шву притачивания нижней части к задним половинкам, шву притачивания надставки к передним и задним половинкам - на расстоянии 0,2 и 0,7 см от края детали или строчки стачивания;

по швам  притачивания кокеток к полочкам и спинке, по швам стачивания деталей капюшона, патам – на расстоянии 0,2 см от края детали или строчки стачивания. 
Карманы должны настрачиваться на основные детали двойной строчкой на расстоянии 0,2 и 0,7 см от края. Ширина внутренней подгибки – 1,0 см. Количество стежков в  настрочном шве должно быть не менее 3,5  на 1 см строчки.

Концы карманов, застежек брюк, область соединения шаговых и средних швов брюк должны быть дополнительно усилены закрепкой, выполненной зигзагообразной строчкой. Длина закрепки – 0,7-0,8 см.

Низ брюк обрабатывается швом вподгибку с закрытым срезом шириной 2,5 см. Расстояние от низа брюк до строчки – 2,3 см. Ширина внутренней подгибки – 1,2 см.

Текстильная лента «велкро» и световозвращающая лента должны настрачиваться на штанины на расстоянии 2,5-3,0 мм от края ленты.

Срезы настрочной клапанов карманов, не входящих в швы, должны быть обметаны.
Полочки подкладки должны быть соединены с утеплителем двумя вертикальными строчками стежки. Спинка подкладки должна быть выстегана тремя вертикальными строчками. Рукава подкладки должны быть выстеганы двумя вертикальными строчками. Количество стежков в строчке стежки должно быть не менее 2,5  на 1 см строчки.

2.1.2. Требования к материалам
- физико-механические свойства тканей не должны противоречить требованиям ГОСТ 11209; 

- смесовая хлопкополиэфирная с содержанием хлопка 67% и 33% полиэфир, с поверхностной плотностью не менее 245 г/м2;

- с масло водоотталкивающим покрытием;

- гигроскопичность – не менее 6%;

- содержание свободного формальдегида в ткани не более 75мкг/г.

- ткань должна иметь стойкость к истиранию по плоскости не менее 60 000 циклов;

- усадка ткани по основе должна быть не более 2,0 %; 

- устойчивость окраски тканей – в соответствии с требованиями ГОСТ 12930;

 - подкладка 100% полиэфир плотностью не менее 70 г/м².

 - утеплитель из смеси 50% полиолефиновых волокон и 50% шерсти плотностью 200 г/м²;
- разрывная нагрузка швов должна быть не менее 250 Н, метод определения по ГОСТ 28073;

- требования к стежкам, строчкам и швам – по ГОСТ 29122;

- цвет применяемых ниток должен быть в тон цвета обрабатываемых деталей изделия; 

- армированные лавсановые нитки номера 45 ЛЛ;
- световозвращающая лента должна соответствовать требованиям ГОСТ Р.12.4.219-99 (п.6.1, табл.5, п.6.2.1), должна выдерживать до 130 стирок при температуре 60ºС;

- световозвращающая лента шириной 50 мм, арт. 8912;

- коэффициент растяжимости эластичной ленты должен быть 70-130%.
- текстильная лента «велкро» должна быть шириной не менее 2,0 см; 
- застежка-молния пластмассовая морозостойкая, тракторная с двумя замками, с шириной звена не менее 5,0 мм.

2.1.3. Требования к маркировке
- маркировка готовых изделий по ГОСТ 1058, ГОСТ 12.4.115, ГОСТ Р 12.4.218;

- обозначение защитных свойств изделия по ГОСТ 12.4.103, ГОСТ Р 12.4.218;

- обозначение символов по уходу в соответствии с ГОСТ Р ИСО 3758;

- комплект должен содержать информацию изготовителя, выполненную в соответствии с ГОСТ Р 12.4.218.

Маркировочные идентификационные ярлыки должны нашиваться на полукомбинезон, входящие в комплект. Ярлыки предназначены для идентификации принадлежности костюма в процессе хранения или после стирок. Ярлыки должны пришиваться и оставаться на изделии, на протяжении всего срока хранения и эксплуатации. 

2.1.4. Требования по конструкции
Полукомбинезон мужской утепленный с одной боковой застежкой на 2 пуговицы и гульфиком на пуговицах, притачным нагрудником и спинкой, бретели должны быть шириной не менее 4,0 см, бретели пристегиваются с помощью фастексов (материал фастексов - ацетат, максимальная статическая нагрузка -110кг), ширина бретели - 40мм,  длина 650-700мм в зависимости от размера изделия. Задняя часть бретелей стянута эластичной лентой, длина стянутого отрезка бретели в растянутом виде составляет 200-250мм. Кончики бретелей скошенные под углом 45 градусов, для удобства продевания в факстекс.
На правой штанине  боковой, накладной, объёмный карман с фигурным клапаном, застегивающийся на кнопку. Шов притачивания нагрудника и спинки к передним и задним половинкам обработан поясом, соединенным с утеплителем. Передние половинки с боковыми карманами в отрезном бочке. Задние половинки  с вытачками. В боковых швах штанин полукомбинезона, внизу – молнии длиной не менее 400мм , закрытые планкой с застежкой на 3 «велкро». На передние и задние половинки настрочена световозвращающая лента шириной 50 мм. Утеплитель – 1 слой синтепона плотностью 200 г/м² и 1 слой п/ш  ватина плотностью 200 г/м². 

2.1.5. Требования к отделке, особенности пошива
На штанины, передние и задние половинки полукомбинезона - на расстоянии не менее 50 мм от низа по горизонтали.

Цвет фурнитуры – в тон основного материала. 
2.2. Качественные, технические и технологические характеристики куртки мужской утепленной
Куртка синего цвета с васильковой отделкой, со световозвращающими полосами серебристого цвета.
2.2.1. Требования к изготовлению
Куртка должна быть изготовлен в соответствии с промышленными методами изготовления специальной одежды. 

Швы: Детали комплекта должны стачиваться швом шириной 1,0 см, обтачиваться  - шириной шва 0,8 см. 

Количество стежков в одном сантиметре стачивающей строчки (для основной ткани) должно быть не менее 3,5. Количество стежков в одном сантиметре стачивающей строчки (для подкладочной ткани) должно быть не менее 2,5. 
Отделочные строчки прокладывают по:

по клапанам боковых карманов, воротнику, бортам, планке, козырьку капюшона, по клапанам карманов, входу в передние карманы, клапанам для эластичной ленты, сгибу клапанов наколенников, швам притачивания кокеток к нагруднику и спинке, швам притачивания нагрудника к передним половинкам, спинки к задним половинкам, среднему шву задних половинок, шву притачивания нижней части к задним половинкам, шву притачивания надставки к передним и задним половинкам - на расстоянии 0,2 и 0,7 см от края детали или строчки стачивания;
по швам  притачивания кокеток к полочкам и спинке, по швам стачивания деталей капюшона, патам – на расстоянии 0,2 см от края детали или строчки стачивания. 
по горловине, бортам и проймам полукомбинезона – на расстоянии 0,7 см от края детали или строчки стачивания.

Карманы должны настрачиваться на основные детали двойной строчкой на расстоянии 0,2 и 0,7 см от края. Ширина внутренней подгибки – 1,0 см. Количество стежков в  настрочном шве должно быть не менее 3,5  на 1 см строчки.

Концы карманов, застежек, должны быть дополнительно усилены закрепкой, выполненной зигзагообразной строчкой. Длина закрепки – 0,7-0,8 см.

Текстильная лента «велкро» и световозвращающая лента должны настрачиваться на рукава на расстоянии 2,5-3,0 мм от края ленты.

Срезы настрочной планки куртки и клапанов карманов, не входящих в швы, должны быть обметаны.
Полочки подкладки должны быть соединены с утеплителем двумя вертикальными строчками стежки. Спинка подкладки должна быть выстегана тремя вертикальными строчками. Рукава подкладки должны быть выстеганы двумя вертикальными строчками. Количество стежков в строчке стежки должно быть не менее 2,5  на 1 см строчки.

2.2.2. Требования к материалам
- физико-механические свойства тканей не должны противоречить требованиям ГОСТ 11209; 

- смесовая хлопкополиэфирная с содержанием хлопка 33% и 67% полиэфир, с поверхностной плотностью не менее 245 г/м2;

- с масло водоотталкивающим покрытием;

- гигроскопичность – не менее 6%;

- содержание свободного формальдегида в ткани не более 75мкг/г.

- ткань должна иметь стойкость к истиранию по плоскости не менее 60 000 циклов;  

- усадка ткани по основе должна быть не более 2,0 %; 

- устойчивость окраски тканей – в соответствии с требованиями ГОСТ 12930;

 - подкладка 100% полиэфир плотностью не менее 70 г/м².

 - утеплитель из смеси 50% полиолефиновых волокон и 50% шерсти плотностью 200 г/м²;; 
- разрывная нагрузка швов должна быть не менее 250 Н, метод определения по ГОСТ 28073;

- требования к стежкам, строчкам и швам – по ГОСТ 29122;

- цвет применяемых ниток должен быть в тон цвета обрабатываемых деталей изделия; 

- армированные лавсановые нитки номера 45 ЛЛ;
- световозвращающая лента должна соответствовать требованиям ГОСТ Р.12.4.219-99 (п.6.1, табл.5, п.6.2.1), должна выдерживать до 130 стирок при температуре 60ºС;

- световозвращающая лента шириной 50 мм, арт. 8912;

- коэффициент растяжимости эластичной ленты должен быть 70-130%.
- текстильная лента «велкро» должна быть шириной не менее 2,0 см; 
- застежка-молния пластмассовая морозостойкая, тракторная с двумя замками, с шириной звена  8,0 мм, с отливами.

2.2.3. Требования к маркировке
- маркировка готовых изделий по ГОСТ 1058, ГОСТ 12.4.115, ГОСТ Р 12.4.218;

- обозначение защитных свойств изделия по ГОСТ 12.4.103, ГОСТ Р 12.4.218;

- обозначение символов по уходу в соответствии с ГОСТ Р ИСО 3758;

- комплект должен содержать информацию изготовителя, выполненную в соответствии с ГОСТ Р 12.4.218.

Маркировочные идентификационные ярлыки должны нашиваться на куртку и полукомбинезон, входящие в комплект. Ярлыки предназначены для идентификации принадлежности костюма в процессе хранения или после стирок. Ярлыки должны пришиваться и оставаться на изделии, на протяжении всего срока хранения и эксплуатации.

2.2.4. Требования по конструкции
Куртка мужская, прямого силуэта с кулисками по линии талии и низу, с центральной застежкой на пластиковую  молнию №8 с отливами,  с  двумя  бегунками. Планка (основного цвета), застегивающуюся на  четыре металлические кнопки. Воротник-стойка, внутренняя часть воротника – из флиса (основного цвета). На левой полочке на кокетке круглый  логотип-эмблема (см.чертёж №1), внизу под эмблемой надпись «РОСАТОМ» белого цвета диаметр логотипа (эмблемы) Ф60мм, высота букв 10мм, ширина слова-75мм . Полочки с отрезными нижними частями, два прорезных, косых кармана на груди застёгивающихся на  металлические кнопки и два боковых, объёмных накладных кармана с клапанами, с застежкой на велкро, на нижней части куртки. Высота кокетки , полочки  и спинки до середины ширины проймы. Спинка с васильковой кокеткой, под кокеткой на расстоянии 10мм, по середине надпись «РОСАТОМ ФЛОТ», двумя строчками, высота букв 30мм, ширина слова «РОСАТОМ» - 280мм, буквы «РОС»- выделены более жирным шрифтом,  ширина слова «ФЛОТ»-160мм, белого цвета, (см.чертёж №2). Рукава втачные с фигурными налокотниками и патами по низу. Пата продевается в шлевку, настроченную  по низу рукава, и застегивается на велкро. Внутри рукавов – муфты с напульсником из трикотажа. Утепленный капюшон из трех частей(основного цвета), с козырьком и кулиской, пристегивается на молнию. Молния для пристегивания капюшона закрыта планкой, втачанной в горловину. На подкладке – два внутренних накладных кармана на молнии. На полочки и спинку по шву притачивания кокеток и на два рукава настрочена световозвращающая лента шириной 50 мм. Утеплитель – 1 слой синтепона плотностью 200 г/м² и 1 слой п/ш ватина плотностью 200 г/м².

2.2.5. Требования к отделке, особенности пошива
Световозвращающая лента шириной 50 мм должна быть настрочена по полочка и спинкам, ниже шва притачивания кокеток к полочкам и спинке куртки; 

на рукава, передние и задние половинки полукомбинезона - на расстоянии не менее 5,0 см от низа по горизонтали.

Цвет фурнитуры – в тон основного материала. 
2.2.6.  Наличие логотипа
Все надписи и эмблема должны быть выполнены методом термопечати. Логотип должен быть выполнен в соответствии с корпоративным стилем фирмы. Все эмблемы и надписи должны быть устойчивы к истиранию и стирке в течении 12 месяцев.
2.2.7. Эмблема и надписи
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3. Порядок формирования цены
В стоимость продукции включена стоимость упаковки, транспортные расходы и иные расходы Поставщика.

4. Форма, сроки и порядок оплаты товаров, работ, услуг

Расчет за поставленную продукцию производится в течении 10 (десяти) банковских дней после получения продукции Покупателем в согласованном сторонами месте поставки при наличии подписанной сторонами товарной (товарно-транспортной) накладной, счета-фактуры Поставщика.

5. Требования к упаковке оборудования
Упаковка должна обеспечивать полную сохранность продукции на весь срок её транспортировки с учетом перегрузок и длительного хранения.

6. Требования к качеству продукции
6.1. Изготовляемая продукция по своему качеству должна соответствовать требованиям законодательства Российской Федерации, санитарным нормам, а также положениям ГОСТа. Документы (сертификаты соответствия), подтверждающие качество продукции, передаются Покупателю с продукцией и прилагаются к товарно-транспортным накладным. Покупатель вправе запросить документы, подтверждающие качество продукции заранее.
6.2. Документы (сертификаты соответствия), подтверждающие качество материалов, используемых для изготовления Продукции предоставляются Поставщиком в составе заявки на участие в процедуре закупки.
7. Место поставки продукции и условия допуска:
7.1. 183017, г. Мурманск-17, ФГУП «Атомфлот»
7.2. Для проезда на территорию предприятия необходимо за 1 (один) рабочий день до даты отгрузки товара предоставить информацию с указанием номера автомашины, ее марки и Ф.И.О. водителя и лица сопровождающего груз при необходимости.

8. Сроки поставки продукции:
В соответствии с условиями проекта Договора
	Инженер группы закупок 
	
	
	
	Г.Е. Щукин

	
	
	
	
	

	Начальник ОМТС
	
	
	
	С.В. Ярема
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