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РАЗДЕЛ 1. НАИМЕНОВАНИЕ РАБОТЫ

	«Работы по обвязке оборудования и контролю герметичности натриевого контура стенда СПРУТ»


РАЗДЕЛ 2. ОПИСАНИЕ РАБОТЫ

	Подраздел 2.1 Состав (перечень) выполняемых работ

1. Обвязка оборудования натриевого контура трубопроводами. 

2. Контроль сварных соединений на прочность и плотность.

3. Технологические работы на стенде.

4. Участие в пуско-наладочных работах.



	Подраздел 2.2 Описание выполняемых работ

	Работа выполняется в помещении стенда СПРУТ, здание ТФК-1, ФГУП «ГНЦ РФ-ФЭИ». 

Обвязка оборудования натриевого контура стенда трубопроводами осуществляется по месту расположения стенда. 

Неразрушающий контроль сварных соединений натриевого контура и контура воды высокого давления выполняется согласно ПНАЭ Г-7-019-89. Контроль сварных соединений на прочность и плотность проводится в соответствии с ПНАЭ Г-7-019-89.

На стенде должны быть проведены следующие технологические работы:

- установка газосборника и запорной арматуры на контуре воды высокого давления, подсоединение входа и выхода однотрубной модели к контуру воды высокого давления;

- подсоединение натриевого контура к газо-вакуумной системе стенда;

- установка на оборудовании и трубопроводах натриевого контура и контура воды высокого давления электронагревателей, теплоизоляции и защитных кожухов;

- сооружение площадки для обслуживания модели на отметке 3.5м в колпаке на крыше здания. 


Для оперативного устранения выявляемых неисправностей представители Исполнителя принимают участие в пуско-наладочных работах. 



	Подраздел 2.3 Объем выполняемых работ либо доля выполняемых работ в общем объеме закупки 

	Объем услуг по пп.1 и 3 подраздела 1 приведен в Приложении 1.


РАЗДЕЛ 3. ТРЕБОВАНИЯ К РАБОТАМ

	Подраздел 3.1 Общие требования

	Общие требования к работе – в соответствии с ПБ 03-576-03.

При выполнении работы необходимо руководствоваться «Правилами устройства и безопасной эксплуатации оборудования и трубопроводов атомных энергетических установок», ПН АЭ Г-7-008-89.При невозможности применения рентгенографического метода неразрушающего контроля допускается использования методов ультразвуковой дефектоскопии и акустической эмиссии.



	Подраздел 3.2 Требования к качеству выполняемых работ

	Работа выполняется с соблюдением нормативно-технических и нормативно-правовых документов, действующих в Российской Федерации.

Специалисты Исполнителя  должны иметь все необходимые допуски и аттестации в соответствии с действующими нормативно-техническими требованиями.


Контроль  качества основных материалов, применяемых при работах должен производиться на соответствие сертификатных данных требованиям нормативно-технических документов, указанных в ПБ 03-576-03 и таблице контроля качества основных материалов.


Контроль и приемка качества сварочных материалов и сварных соединений производится в соответствии с таблицей контроля качества сварных соединений.


Контроль габаритных, установочных и присоединительных размеров должен
выполняться стандартным инструментом.


Контроль качества сварных соединений должен проводиться в соответствии с требованиями ЧКД.


В организационной структуре организации Исполнителя должна быть аттестованная Лаборатория неразрушающего контроля.


Исполнитель должен быть сертифицирован на соответствие Системе менеджмента качества ГОСТ Р ИСО 9001-2008.



	Подраздел 3.3 Требования к гарантийным обязательствам выполняемых работ

	Срок гарантийных обязательств Исполнителя на выполненные работы – не менее 12месяцев.



	Подраздел 3.4 Требования к конфиденциальности 

	Предмет договора, ход его исполнения и полученные результаты не являются конфиденциальными.



	Подраздел 3.5 Требования к безопасности выполняемых работ и безопасности результата выполненных работ

	При выполнении работ должны соблюдаться требования по охране труда, электро- и пожарной безопасности. Общие требования по безопасности - по ГОСТ 12.2.003-91 и ГОСТ 12.1.004-91.
Работы должны проводиться с соблюдением Инструкции №29 по безопасности труда при работе со щелочными металлами ФГУП «ГНЦ РФ-ФЭИ». На каждый вид работ на оборудовании и трубопроводах с натрием оформляется наряд-допуск.

Исполнитель несет ответственность за безопасность результата оказания услуг в соответствии с законодательством РФ.


	Подраздел 3.6 Требования по обучению персонала заказчика

	Не предъявляются.



	Подраздел 3.7 Требования к составу технического предложения участника

	
В состав технического предложения участника должны входить следующие документы:

1.Свидетельство об аттестации Лаборатории неразрушающего контроля на право выполнения работ по проведению контроля:

- Объектов котлонадзора;

- Оборудования взрывоопасных и химически опасных производств.

Методы контроля:

- Радиационный (рентгенографический);

-Ультразвуковой (ультразвуковая дефектоскопия, ультразвуковая  толщинометрия);

- Проникающими веществами (капиллярный,  течеискание);

- Визуальный и измерительный.

2.Сертификат соответствия Системы менеджмента качества ГОСТ Р ИСО 9001-2008 (ИСО 9001:2008): система менеджмента качества применительно к предоставлению услуг в области строительства, реконструкции и капитального ремонта зданий и сооружений, монтажу, пусконаладочным работам и техническому обслуживанию инженерного оборудования зданий и сооружений.



	Подраздел 3.8 Специальные требования

	Проход сотрудников Исполнителя на режимные территории Заказчика и допуск к работам производится в соответствии с требованиями Федерального закона «Об использовании атомной энергии» № 170-ФЗ от 21.11.1995, Закона «О государственной тайне» № 5485-1 от 21.07.1993, Инструкцией «О порядке допуска должностных лиц и граждан Российской Федерации к государственной тайне», утвержденной Постановлением Правительства Российской Федерации от 06.02.2010 № 63 и нормативными актами Исполнителя о допуске лиц на соответствующие объекты.

Для решения вопроса о допуске к работам конкретных лиц Исполнитель по решению Заказчика предоставляет анкетные материалы на персонал, привлекаемый к работе на объекте в соответствии с п.9 Инструкции «О порядке допуска должностных лиц и граждан Российской Федерации к государственной тайне» от 06.02.2010 № 63. Работы должны выполняться лицами, имеющими на это право в соответствии с действующим законодательством РФ.


РАЗДЕЛ 4. РЕЗУЛЬТАТ ОКАЗАННЫХ РАБОТ

	Подраздел 4.1 Описание конечного результата выполненных работ

	В результате выполненных работ натриевый контур стенда СПРУТ будет подготовлен к проведению экспериментов.



	Подраздел 4.2 Требования по приемке работ

	Приемка выполненной работы производится на территории ГНЦ РФ-ФЭИ, здание ТФК-1, в установленном порядке.



	Подраздел 4.3 Требования по передаче Заказчику технических и иных документов (оформление результатов выполненных работ)

	По результатам выполнения работы Исполнитель предоставляет Заказчику технический акт с приложением необходимых документов (сертификаты качества, протоколы контроля сварных швов и др.).


РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ К ТЕХНИЧЕСКОМУ ОБУЧЕНИЮ ПЕРСОНАЛА ЗАКАЗЧИКА
	Не предъявляются.


РАЗДЕЛ 6. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИНЯТЫХ СОКРАЩЕНИЙ

	№ п/п
	Сокращение
	Расшифровка сокращения

	
	
	


РАЗДЕЛ 7. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИЛОЖЕНИЙ

	Номер приложения
	Наименование приложения
	Номер страницы

	1
	Объем работ по обвязке оборудования и технологическим работам на стенде


	90

	
	
	


Приложение №1 

к техническому заданию

Объем работ по обвязке оборудования и технологическим работам на стенде

	№
	Наименование работ и затрат
	Единица
	Количество
	Примечание

	п/п
	 
	измерения
	
	 

	1
	2
	3
	4
	5

	 
	отм.+10.90
	 
	 
	 

	1
	Демонтаж обечайки
	т
	0,13
	 

	2
	Разборка железобетонных конструкций  размером 900*1600*600 при помощи отбойных молотков из бетона марки 200
	м3
	0,9
	 

	3
	Очистка от строительного мусора
	100 т
	0,02
	 

	4
	Устройство ж/б перекрытия с устройством несъемной металлической опалубки
	100 м3
	0,009
	 

	5
	Сталь листовая углеродистая обыкновенного качества марки ВСт3пс5 толщиной до 6 мм
	т
	0,06
	 

	 
	отм.+3.54
	 
	1
	 

	6
	Вырезка технологических отверстий в площадках
	т
	0,075
	 

	7
	Демонтаж несущих балок
	1 т
	0,054
	 

	8
	Монтаж несущих балок
	1 т
	0,054
	 

	9
	Изготовление воздуховода и перехода
	т
	0,022
	 

	10
	Прокладка воздуховодов  из листовой стали толщиной 2 мм, диаметром 280 мм
	100 м2
	0,014
	 

	11
	Вентилятор радиальный с электродвигателем на одной оси, масса до 0,05 т
	шт.
	2
	 

	12
	Присоединение к электрической сети, масса до 0,15 т
	шт.
	2
	 

	13
	Изготовление опор №№1-8
	к-т
	1
	 

	14
	Монтаж опорных конструкций
	1 т
	0,218
	 

	15
	монтаж нагревательной петли ф20мм из материала 08х12Н10Т
	100 м
	0,12
	 

	 
	Установка 2-х монтажных площадок с лестницами для обслуживания и монтажа
	 
	 
	 

	16
	Изготовление площадки для обслуживания оборудования
	т
	0,5
	 

	17
	Профилированный настил 
	т
	0,416
	 

	18
	Сталь угловая равнополочная, марка стали ВСт3кп2, размером 50x50x5 мм
	т
	0,1
	 

	19
	Вырезка проемов в стальном проф. настиле
	1 м
	6,4
	 

	20
	Изготовление лестницы
	т
	0,2
	 

	21
	Монтаж лестниц прямолинейных с ограждением
	1 т
	0,2
	 

	22
	Изготовление рамы
	т
	0,22
	 

	23
	Швеллеры № 10 сталь марки Ст3пс5
	т
	0,227
	 

	24
	Монтаж рамы
	1 т
	0,22
	 

	 
	Закрепление модели ПГ по высоте на 3-х опорах
	 
	 
	 

	25
	Изготовление опор
	т
	0,044
	 

	26
	Швеллеры № 10 сталь марки Ст3пс5
	т
	0,036
	 

	27
	Трубы стальные электросварные, наружный диаметр 48 мм, толщина стенки 3,0 мм
	м
	3
	 

	28
	Монтаж опорных конструкций
	1 т
	0,044
	 

	 
	Изготовление опоры под расширительный бак
	 
	 
	 

	29
	Изготовление опоры под бак
	т
	0,204
	 

	30
	Швеллеры № 10 сталь марки Ст3пс5
	т
	0,152
	 

	31
	Сталь угловая равнополочная, марка стали ВСт3кп2, размером 50x50x5 мм
	т
	0,058
	 

	32
	Монтаж опорной конструкции под расширительный бак
	1 т
	0,204
	 

	33
	Изготовление лестницы
	т
	0,038
	 

	34
	Монтаж лестниц прямолинейных с ограждением
	1 т
	0,038
	 

	 
	Монтаж газовакуумной системы
	 
	 
	 

	35
	Трубопроводы из коррозионностойкой стали , диаметр наружный 32 мм
	т
	0,076
	 

	 
	Монтаж системы технической воды
	 
	 
	 

	36
	Трубопроводы из коррозионностойкой стали, диаметр наружный 25 мм-(охлаждение насоса ВИН)
	т
	0,015
	 

	37
	Трубопроводы из коррозионностойкой стали , диаметр наружный 20мм
	т
	0,019
	 

	38
	Трубопроводы из коррозионностойкой стали на условное давление до 2,5 МПа (25 кгс/см2), диаметр наружный 14 мм
	т
	0,002
	 

	 
	Монтаж электронагревателей и тепловой изоляции
	 
	 
	 

	39
	монтаж нагревательной петли ф20мм из материала 08х12Н10Т на трубопровод ф32мм
	100 м
	0,8
	 

	40
	Изоляция трубопроводов матами минераловатными марок 75, 100, плитами минераловатными на синтетическом связующем марки 75
	1 м3
	1,52
	 

	41
	Покрытие поверхности изоляции трубопроводов сталью оцинкованной
	100 м2
	0,41
	 

	 
	Подсоединение контура воды высокого давления к модулю ПГ
	 
	 
	 

	42
	Арматура, устанавливаемая на трубопроводах из коррозионно-стойкой стали на условное давление до 2,5 МПа (25 кгс/ см2), диаметр условного прохода до 25 мм(вентили-2шт+задвижка-2шт)
	шт.
	4
	 

	43
	Трубопроводы из коррозионно-стойкой стали, диаметр наружный 25 мм-(охлаждение насоса ВИН)
	т
	0,044
	 

	 
	Воздуховод к вентилятору в колпаке
	 
	 
	 

	44
	Изготовление воздуховода, фланцев и отвода ф330мм
	т
	0,03
	 

	45
	Оцинкованный лист б=до 2,5мм
	т
	0,032
	 

	46
	Прокладка воздуховодов  из листовой стали толщиной 2 мм, диаметром 330 мм
	100 м2
	0,041
	 


Контактное лицо:  Михеев Александр Сергеевич (48439) 9-89-34
2

