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1.   Основные технические характеристики электроэрозионного проволочно-вырезного станка АРТА 123 ПРО со станцией водоподготовки АРТА-СВ31 или эквивалент.
	Наименование
	Ед.изм.
	Величина измерения

	      Станок 
	Тип обработки
	
	Погружная обработка проволокой

	
	Габариты станка в сборе 
	мм
	1230х920х1600

	
	Вес станка в сборе (без диэлектрика) 
	кг
	730

	Диапазон перемещений     осей 
	Количество управляемых координат 
	
	3

	
	  X, Y,   Z(ручная установка), поворотная ось
	мм
	125x200x80, 360град.

	Механизм перемещения осей
	Линейные направляющие прецизионного типа, безлюфтовая ШВП кл. точности IT1 
	
	

	


Зона обработки 
	Максимальные размеры заготовки
	мм
	250х160х80

	
	
         Размеры стола
	мм
	230х140

	


Электропитание
	Напряжение питания 
	В/Гц
	220/50

	
	Максимальная полная потребляемая мощность
	кВА
	5

	Проволочный тракт 
	Возможные диаметры проволоки 
	мм
	0,1…0,3

	
	Допустимый вес и типы катушек (стандарт ISO)  
	кг
	4  (К125)

	
	Допустимый вес и типы катушек (стандарт JIS)  
	кг
	5  (Р5)

	
	Тип направляющих проволоки
	
	Алмазные закрытые, без зазора

	        Генератор 
	Тип
	
	АРТА-5М

	
	Макс. производительность по стали
	мм²/мин
	140

	
	Макс. чистота обработанной поверхности
	мкм Ra
	0,6

	
	Тип
	
	АРТА-СВ31

	      Станция водоподготовки
	Габариты
	мм
	1050х950х1270

	
	Масса (без рабочей жидкости)
	кг
	140

	
	Объём рабочей жидкости
	л
	320

	
	Бумажные фильтры
	
	ЭТФ-4(6 шт.)

	
	Общий объём деионизирующей смолы
	л
	3

	
	Электропитание
	В/Гц
	220/50

	
	Потребляемая мощность
	кВт
	1

	                  ЧПУ
	Система управления АРТА-2.9

	Система отслеживания позиционирования
	Оптические датчики линейных перемещений

	Разрешение системы отслеживания
	1мкм

	Архитектура
	Компьютерные комплектующие в промышленном исполнении

	Экран
	19ʺ TFT

	Способ ввода управляющих программ
	Внешний USB флеш-диск, локальная сеть

	Пульт дистанционного управления
	АРТА-ПД4

	Система подготовки управляющих программ
	FriCAD (для среды САПР AutoCAD)

	
	



2. Стандартная комплектация электроэрозионного проволочно-вырезного станка АРТА 123 ПРО или эквивалент.
              
      Модуль станочный АРТА 123:                                     
            -корпус с продольной и поперечной каретками      
            -предметный стол
            -механизм перемещения осей X,Y с линейными направляющими прецизионного класса,
             прецизионная бзлюфтовая ШВП класса точности IT1
            -механизм перемотки/натяжения проволоки на базе тормозной порошковой муфты В15-24-2
             (Placid Industries) и мотор-редуктором постоянного тока FL80DBG/3657-1242
            -верхняя и нижняя алмазные направляющие закрытого типа и системой инжекции рабочей
             жидкости через сменные сопла
            - подъёмный механизм ванны на базе актуатора постоянного тока с низким уровнем шума
             и направляющими CAMOZZI
            - лампа для освещения рабочей зоны станка
          Генератор :
             -генератор  АРТА-5М. Элементная база – силовые модули прямоточного типа с 
              непосредственной коммутацией источника питания с искровым промежутком без 
              LC-цепочек   
             -набор технологий обработки для различных материалов и типов проволоки 
             -быстродействующая адаптивная система защиты от обрывов проволоки на базе 
               микропроцессорного управления
               
            Система управления ЧПУ АРТА-2.9:
                    -работа в относительной и абсолютной системе координат  
                    -встроенный редактор управляемых программ
                    -САПР (в т.ч. FriCADустанавливаемый на рабочем месте программиста)
                    -графическое отображение процесса обработки     
                    -запоминание всех параметров при выключении электропитания с автоматическим
                     восстановлением прерванной задачи
                    -панель управления  с дисплеем    19ʺ TFT 
                     -пульт дистанционного управления АРТА-ПД4 
                    -разъём под внешний флэш-диск, внутренний флэш-диск (от 4Гб), локальная сеть
                    -набор автоматизированных циклов измерений положения заготовки относительно рабочего инструмента
                     -встроенная справочная система

              Комплект ЗИП (набор расходных материалов на начальный период, запасных частей).
              
              Сертификат качества производителя, копия сертификата Госстандарта России.
                    
              Комплект технической документации по эксплуатации и техническому обслуживанию на  русском языке. 
             
               Транспортная упаковка станка и дополнительных комплектов.


3. Комплект поставки  электроэрозионного проволочно-вырезного станка  АРТА 123 ПРО или эквивалент.
                                                      
      Модуль станочный АРТА 123:                                     
            -корпус с продольной и поперечной каретками      
            -предметный стол
            -механизм перемещения осей X,Y с линейными направляющими прецизионного класса,
             прецизионная бзлюфтовая ШВП класса точности IT1
            -механизм перемотки/натяжения проволоки на базе тормозной порошковой муфты В15-24-2
             (Placid Industries) и мотор-редуктором постоянного тока FL80DBG/3657-1242
            -верхняя и нижняя алмазные направляющие закрытого типа и системой инжекции рабочей
             жидкости через сменные сопла. 1 комплект(2 шт.) алмазных направляющих Ø = 0,25 мм
            - подъёмный механизм ванны на базе актуатора постоянного тока с низким уровнем шума
             и направляющими CAMOZZI
            - лампа для освещения рабочей зоны станка
           Генератор :
             -генератор  АРТА-5М. Элементная база – силовые модули прямоточного типа с 
              непосредственной коммутацией источника питания с искровым промежутком без 
              LC-цепочек   
             -набор технологий обработки для различных материалов и типов проволоки 
             -быстродействующая адаптивная система защиты от обрывов проволоки на базе 
               микропроцессорного управления
               
          Система управления ЧПУ АРТА-2.9:
              -работа в относительной и абсолютной системе координат  
              -встроенный редактор управляемых программ
             -САПР (в т.ч. FriCADустанавливаемый на рабочем месте программиста)
             -графическое отображение процесса обработки     
             -запоминание всех параметров при выключении электропитания с автоматическим
                     восстановлением прерванной задачи
              -панель управления  с дисплеем    19ʺ TFT 
              -пульт дистанционного управления АРТА-ПД4 
             - разъём под внешний внешний флэш-диск, внутренний флэш-диск (от 4Гб), локальная сеть
               -набор автоматизированных циклов измерений положения заготовки относительно рабо-  чего инструмента
               -встроенная справочная система

              Комплект ЗИП (набор расходных материалов на начальный период, запасных частей).
              
              Сертификат качества производителя, копия сертификата Госстандарта России.
                    
              Комплект технической документации по эксплуатации и техническому обслуживанию на  русском языке. 
             
               Транспортная упаковка станка и дополнительных комплектов.



4. Дополнительные принадлежности и опции для электроэрозионного проволочно-вырезного станка АРТА 123 ПРО с поворотным столом или эквивалент.
	п/п
	Наименование
	Кол-во, шт.

	[bookmark: _GoBack]1 
	Агрегат охлаждения с системой автоматического поддержания заданной температуры рабочей жидкости 
	1

	2 
	Станция водоподготовки АРТА-СВ31
	1

	3 
	Бумажные фильтры ЭТФ-4 
	12

	4 
	Механизм поворотного стола с управлением от системы ЧПУ станка (3-я координата станка)  
	1

	5 
	Аппаратно-математическое обеспечение системы ЧПУдля 3-ей координаты    
	1

	6 
	Оптические преобразователи линейных перемещений на оси X,Y
	1

	7
	Комплект (2шт.) направляющих-фильер ном. Ø=0,1мм/натуральный алмаз/тип S
	1

	8
	Комплект (2шт.) направляющих-фильер ном. Ø=0,15мм/натуральный алмаз/тип S
	1

	9
	Комплект (2шт.) направляющих-фильер ном. Ø=0,2мм/натуральный алмаз/тип S
	1






5. Предоставляемые гарантии.     
· по механической части – 18 месяцев;
· по электронной части - 18 месяцев

6      Условия поставки
	Цена договора включает в себя стоимость продукции, НДС, стоимость упаковки, маркировки, расходы по доставке, стоимость пусконаладочных работ, инструктаж персонала Покупателя, техдокументации на русском языке

7 Требования к упаковке оборудования
Оборудование поставляется в фирменной специальной упаковке, соответствующей стандартам, ТУ, обязательным правилам и требованиям для тары и упаковки. Упаковка должна обеспечивать полную сохранность оборудования на весь срок его транспортировки с учетом перегрузок и длительного хранения.

8 Требования к технической документации
Поставщик обязуется предоставить полный комплект Технической документации на русском языке.

9 Место поставки и условия допуска

Адрес доставки: Екатеринбург, ул. Шоферов, д. 17
Для осуществления доставки необходимо за сутки до доставки предоставить информацию с указанием номера автомашины ее марки и Ф.И.О. водителя и лица сопровождающего груз при необходимости.

10 Прочие условия

10.1 Поставляемый товар должен быть новым, (не допускается поставка выставочных образцов, а также товара, собранного из восстановленных деталей). Товар должен быть поставлен комплектно и обеспечивать конструктивную и функциональную совместимость.
10.2 Поставщик должен:
· Обеспечить время реакции на запрос не более 1 рабочего дня, выполнение ремонта в течение не более 7 рабочих дней, при условии наличия запчастей. 
· Сервисное обслуживание техники с целью обеспечения информационной безопасности организуется без жестких дисков (жесткие диски не покидают территорию Покупателя);



