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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на поставку спектрометра 
1. Предмет договора
Поставка спектрометра (номенклатурная группа № 1.39 - поставка приборной продукции) для нужд ФГУП «Атомфлот»).

2. Требования к количеству, качеству, функциональным, техническим характеристикам продукции, гарантии качества:

	№
	Наименование продукции, включая функциональные, технические характеристики
	Кол-во (шт.)

	1. 
	Мобильный оптический эмиссионный спектрометр
	1

	1.1. 
	Спектрометр, базовая система (230В; 50Гц) включает:
	1

	1.1.1. 
	Полностью откалиброванные модули для основ:

Fe/Стали, Fe/Чугуны, Cu, Al, Ni, Ti, Co.
	7

	1.1.2. 
	Установленные элементные каналы для спектрометра:

C, Si-I, Si-II, Mn-I, Mn-II, P-I, P-II, S, Cu-I, Cu-II, Al-I,  Al-II, Cr-I, Cr-II, Mo, Ni-I, Ni-II, V-I, V-II, Ti-I, Ti-II, Nb, Co, W,  Fe-I, Fe-II, Pb, Zn, Sn, Mg, Zr.
Приёмники излучения – фотоэлектронные умножители (ФЭУ).
	31

	1.1.3. 
	Оптическая система: двойной спектрометр по схеме Пашен-Рунге, нарезная дифракционная решётка 3600 штрихов/мм, удароустойчивая.
	1

	1.1.4. 
	Температурная стабилизация среды в камере спектрометра.
	1

	1.1.5. 
	Система автоматического профилирования спектра не чаще одного раза в год (в период технического обслуживания).
	1

	1.1.6. 
	Встроенный IBM совместимый компьютер с жестким диском с установленной операционной системой MS Windows XP SP3 multilingual и поддержкой шрифтов кириллицы.
	1

	1.1.7. 
	Полный пакет ПО (русифицированный).
	1

	1.1.8. 
	Встроенная прочная русифицированная клавиатура со специальной пыле- и влагозащитой.
	1

	1.1.9. 
	Встроенный контрастный цветной дисплей.
	1

	1.1.10. 
	Разъём для подключения зондов.
	1

	1.1.11. 
	Встроенный USB порт.
	3

	1.1.12. 
	Встроенный RJ-45 порт для соединения с сетью Ethernet.
	1

	1.1.13. 
	Специальная модификация встроенного искрового генератора для аргонового и воздушного зондов.
	1

	1.1.14. 
	Блок очистителя аргона.
	1

	1.1.15. 
	Складная тележка с мягкими колёсами из вспененной резины и фиксируемыми тормозами.
	1

	1.1.16. 
	Комплект рекалибровочных стандартов для основ:

Fe/Стали, Fe/Чугуны, Cu, Al, Ni, Ti, Co.
	1

	1.1.17. 
	Комплект технической документации (включая "Инструкцию по эксплуатации" и "Руководство по текущему техническому обслуживанию" на русском языке).
	1

	1.2. 
	"Специальный" аргоновый зонд, длина 3 м,

с пистолетом для многоосновных применений, специальным редуктором для аргона со встроенным ротаметром (расходомером) и аргоновой магистралью.
	1

	1.3. 
	"Воздушный" зонд, длина 3 м
	1

	1.4. 
	Программа общей рекалибровки для установленных основ:
Fe/Стали. Fe/Чугуны, Cu, Al, Ni
	5

	1.5. 
	Дополнительные подпрограммы для:
быстрорежущих (W-Mo-V-Co-Cr) и Mn сталей, сплавов Al-Cu и Al-Si
	4

	1.6. 
	Пылезащитный чехол
	1

	1.7. 
	Комплект алюминиевых кейсов (2 шт.)
	1

	1.8. 
	Адаптеры для "Специального" аргонового зонда.
	

	1.8.1. 
	Комплект адаптеров для проволоки от 0,5 мм до 12 мм, (22 шт.) .
	1

	1.8.2. 
	Комплект адаптеров для труб (9 шт.).
	1

	1.9. 
	Адаптеры для "Воздушного" зонда.
	

	1.9.1. 
	Адаптер для проволоки от 3 мм до 10 мм.
	1

	1.9.2. 
	Адаптер для труб.
	1

	1.10. 
	Комплект расходных материалов и запасных частей для зондов и систем спектрометра из расчеты работы не менее 2 лет
	

	1.11. 
	Комплект инструментов и приспособлений для систем спектрометра включает:
	

	1.11.1. 
	Держатель кисточек для чистки электрода.
	2

	1.11.2. 
	Стикер для касания экрана.
	1

	1.11.3. 
	Приспособление для установки электрода аргонового зонда.
	1

	1.11.4. 
	Набор шестигранных ключей, 1.5 - 6 мм.
	1

	1.11.5. 
	Кисточка для чистки электронных плат.
	1

	1.11.6. 
	Разводной ключ, до 32 мм.
	1

	1.11.7. 
	Цифровой мультиметр, с функцией измерения температуры.
	1

	1.11.8. 
	Соединительный наконечник, чёрный.
	1

	1.11.9. 
	Соединительный наконечник, красный.
	1

	1.12. 
	Оборудование для пробоподготовки.
	

	1.12.1. 
	Ручная ленточная шлифовальная машина Skill Masters MA 7660 или аналогичная.
	1

	1.12.2. 
	Шлифовальная лента. Al2O3, зерно 60, упаковка 10 шт. для шлифовальной машины Skill Masters MA 7660 или аналогичной
	10 уп.

	1.13. 
	Копия "Сертификата об утверждении типа средств измерения" для спектрометров.
	1

	1.14. 
	Копия "Методики поверки эмиссионных спектрометров".
	1

	1.15. 
	Оригинал свидетельства о первичной поверке спектрометра.
	1


2.1. Аналитическая программа

	№

пп.
	Эл./

El.
	Основа Fe, C (%)
	Основа Cu,

C (%)
	Основа Al,

C (%)
	Основа Ni,
C (%)
	Основа Ti,
C (%)
	Основа Co,
C (%)

	
	
	Сталь
	Чугун
	
	
	
	
	

	1
	C
	0.003–2.5
	0.3–4.5
	–
	–
	0.002–0.5
	0.005–0.3
	0.005–3.0

	2
	Si-I
	0.005–3.5
	0.005–3.5
	0.005–5.0
	0.003–12.0
	0.005–7.0
	0.005–0.5
	0.005–2.5

	3
	Si-II 
	–
	–
	–
	1.0–30.0
	–
	–
	–

	4
	Mn-I
	0.003–18.0
	0.003–18.0
	0.003–7.0
	0.002–1.5
	0.005–5.0
	0.005–1.5
	0.001–2.0

	5
	Mn-II
	0.01–20.0
	–
	–
	–
	–
	–
	–

	6
	P-I 
	0.005–0.5
	0.005–0.5
	–
	–
	0.005–2.0
	–
	0.05–0.3

	7
	P-II 
	–
	–
	0.003–1.0
	–
	–
	–
	–

	8
	S 
	0.005–0.4
	0.005–0.4
	0.002–0.4
	–
	0.005–0.4
	–
	0.05–0.5

	9
	Cu-I
	0.005–4.0
	0.005–4.0
	–
	0.002–8.0
	0.005–35.0
	0.005–3.0
	0.005–2.0

	10
	Cu-II
	–
	–
	Сравнение
	–
	–
	–
	–

	11
	Al-I
	0.002–1.5
	0.002–1.5
	0.005–12.0
	–
	0.005–6.0
	0.005–10.0
	0.005–2.5

	12
	Al-II
	–
	–
	–
	Сравнение
	–
	–
	–

	13
	Cr-I
	0.003–5.0
	0.003–5.0
	0.002–1.5
	0.002–0.5
	0.005–3.0
	0.005–3.0
	0.001–3.0

	14
	Cr-II
	0.1–30.0
	0.1–30.0
	–
	–
	0.5–30.0
	–
	0.5–35.0

	15
	Mo
	0.005–10.0
	0.005–7.0
	–
	–
	0.005–30.0
	0.005–5.0
	0.005–10.0

	16
	Ni-I
	0.003–5.0
	0.003–5.0
	0.002–30.0
	0.002–4.0
	–
	–
	0.005–3.0

	17
	Ni-II
	0.2–30.0
	0.2–30.0
	–
	–
	Сравнение
	–
	0.5–30.0

	18
	V-I
	0.003–10.0
	0.003–5.0
	–
	0.001–0.2
	0.005–1.0
	–
	0.005–0.5

	19
	V-II
	–
	–
	–
	–
	–
	0.005–6.0
	–

	20
	Ti-I
	0.002–2.0
	0.002–2.0
	–
	0.001–0.5
	0.005–6.0
	–
	0.005–1.0

	21
	Ti-II
	–
	–
	–
	–
	–
	Сравнение
	–

	22
	Nb
	0.003–1.5
	0.003–1.5
	–
	–
	0.005–5.0
	0.01–1.5
	0.005–3.5

	23
	Co
	0.005–10.0
	0.005–10.0
	0.005–3.0
	0.002–0.4
	0.005–20.0
	–
	Сравнение

	24
	W
	0.005–20.0
	0.005–6.0
	–
	–
	0.005–12.0
	–
	0.01–20.0

	25
	Pb
	–
	–
	0.005–20.0
	0.003–1.5
	–
	–
	–

	26
	Fe-I
	Сравнение
	Сравнение
	–
	–
	10.0–50.0
	–
	1.0–30.0

	27
	Fe-II
	–
	–
	0.005–6.0
	0.002–3.0
	0.005–30.0
	0.005–3.0
	0.005–5.0

	28
	Zn
	–
	–
	0.005–45.0
	0.002–10.0
	–
	–
	–

	29
	Sn
	–
	–
	0.005–15.0
	0.01–0.3
	0.005–2.0
	0.01–12.0
	–

	30
	Zr
	0.003–0.2
	0.003–0.2
	0.005–0.5
	0.003–0.4
	0.005–0.5
	0.005–5.0
	–

	31
	Mg
	–
	0.002–0.5
	0.002–0.1
	0.003–10.0
	–
	–
	–


2.2. Модули калибровок должны включать следующие подпрограммы:

2.2.1. Сталь

Стандартные: 
– Низколегированные



 
– Хромистые Cr (> 5%) 




– Хромоникелевые Cr (> 5%) и Ni (> 5%)

Дополнительные:
– Быстрорежущие (W-Mo-V-Co-Cr)




– Марганцовистые (Mn до 20%) 

2.2.2. Чугуны

Стандартные: 
– Низколегированные



 
– Хромистые Cr (> 5%) 




– Хромоникелевые Cr (> 5%) и Ni (> 5%) 

2.2.3. Сплавы Cu 

Стандартные:
– Чистая медь




– Бронзы 




– Латуни

2.2.4. Сплавы Al 

Стандартные:
– Низколегированный




– Сплавы Al – Si (< 2%)

Дополнительные:
– Сплавы Al – Cu



– Сплавы Al – Si (>2%)
2.2.5. Сплавы Ni 

Стандартные:
– Сплавы Ni – Cu 




– Сплавы Ni – Cr – Co 




– Сплавы Ni – Cr – Mo 




– Сплавы Ni – Fe 




– Сплавы Ni – Cr, включая чистый Ni
2.2.6. Сплавы Ti
Стандартные:
– Одна общая подпрограмма  

2.2.7. Сплавы Co
Стандартные:
– Одна общая подпрограмма
2.3. Габаритные размеры (без тележки)

· ширина – не более 360 мм 

· высота – не более 200 мм 

· длина – не более 420 мм

2.4. Вес 

· спектрометр (без тележки) – не более 17 кг

· специальный аргоновый зонд – не более 1.3 кг

· воздушный зонд – не более 0.8 кг

2.5. Электропитание и мощность

· 230 В/ 50 Гц 

· 100 Вт в состоянии покоя 

· 600 Вт во время анализа

3. Порядок формирования цены

В соответствии с условиями предусмотренными проектом договора.
4. Форма, сроки и порядок оплаты товаров, работ, услуг

В соответствии с условиями предусмотренными проектом договора.
5. Требования к упаковке продукции

Упаковка должна обеспечивать сохранность продукции в процессе доставки с учетом перегрузок и длительного хранения. На упаковку должна быть нанесена маркировка в соответствии с требованиями, предъявляемыми к данной упаковке и виду продукции.

6. Требования к продукции
6.1. Поставляемая продукция по своему качеству должна соответствовать требованиям законодательства Российской Федерации, а также положениям ГОСТа, ТУ, сертификата соответствия завода-изготовителя. Документы, подтверждающие качество продукции, передаются Покупателю с продукцией и прилагаются к товарно-транспортным накладным. Покупатель вправе запросить документы, подтверждающие качество продукции заранее.
6.2. Поставляемая продукция должна быть новой, не ранее 2013 года изготовления (не допускается поставка продукции, изготовленной из материалов, бывших в употреблении).

6.3. Продукция должна иметь гарантийный срок качества не менее 12 месяцев.

6.4. На момент поставки продукции должны быть предоставлены:
6.4.1. товарная (товарно-транспортная) накладная;

6.4.2. счет-фактура;

6.4.3. комплект технической документации (техническое описание, инструкцию (руководство) по эксплуатации с переводом на русский язык);
6.4.4. копии Сертификата соответствия, Сертификата происхождения и Сертификата качества завода-изготовителя на спектрометр;
6.4.5. копию «Сертификата об утверждении типа средств измерения спектрометров эмиссионных»;
6.4.6. документы, подтверждающие гарантийные обязательства.
6.5. Требования к продукции, не раскрытые в настоящем техническом задании, изложены в проекте договора, который является неотъемлемой частью документации.
7. Требования к сертификатам

7.1. Копии сертификатов должны быть заверены подписью и печатью, содержать следующие сведения:

7.1.1. Ф.И.О. лица, заверившего сертификат, должность;

7.1.2. Наименование предприятия с указанием юридического и почтового адреса, ИНН.

8. Условия поставки продукции
8.1. Монтаж, наладка спектрометра и обучение персонала по правилам работы на оборудовании должны быть начаты не позднее 15 (пятнадцати) рабочих дней с момента получения Поставщиком письменного уведомления Покупателя о поступлении спектрометра на свой склад и его готовности к монтажу.

8.2. Испытания для первичной поверки спектрометра должны быть проведены специалистом Поставщика во время пусконаладочных работ. Оригинал свидетельства о первичной поверке должен быть выслан Покупателю в течение 6 (шести) недель с момента ввода спектрометра в эксплуатацию. 

8.3. Требования к условиям поставки продукции, не раскрытые в настоящем техническом задании, изложены в проекте договора, который является неотъемлемой частью документации.
9. Место поставки продукции и условия допуска
9.1. 183017, г. Мурманск-17, ФГУП «Атомфлот»

9.2. Для проезда на территорию предприятия необходимо за 1 (один) рабочий день до даты отгрузки товара предоставить информацию с указанием номера автомашины, ее марки и Ф.И.О. водителя и лица сопровождающего груз при необходимости.

10. Сроки поставки продукции

Вся продукция по договору должна быть поставлена в срок с «18» августа 2013 г. по «20» декабря 2013 г. 
	Начальник отела сварки
	
	
	
	П.А. Козачук

	
	
	
	
	

	Начальник службы инженерной поддержки
	
	
	
	О.Н. Антонов

	
	
	
	
	

	ЗГИ – начальник УПБН
	
	
	
	О.Х. Халимуллин
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