ГОСУДАРСТВЕННАЯ КОРПОРАЦИЯ ПО АТОМНОЙ ЭНЕРГИИ «РОСАТОМ»

                                Федеральное государственное унитарное предприятие

                                             «Уральский электромеханический завод»

      
	
	УТВЕРЖДАЮ

Главный инженер ФГУП УЭМЗ
Максимов А.В._______________

 «___» __________ 2013 года


КОНКУРСНАЯ ДОКУМЕНТАЦИЯ
открытый одноэтапный конкурс в электронной форме без квалификационного отбора на право заключения договора на поставку Прецизионного токарного станка с ЧПУ фирмы WEILER  модели Е30/SL1
том 2 «ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ»

2013 г.

ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
1.  Прецизионный токарный станок  с ЧПУ  фирмы WEILER  модели Е30/SL1  в   кол-ве 3 шт.
	ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ                          

	Диапазон обработки

	Межцентровое расстояние Диаметр вращения над станиной

Диаметр вращения над поперечным суппортом

Ход поперечного суппорта Ширина станины
 Сечение резца (высота x ширина)
	мм

мм

мм

мм

мм

мм
	750
330

160

180
240
20x20

	Шпиндель

	Головка шпинделя по DIN 55027 
Диаметр передней части шпинделя 
Отверстие шпинделя Внутренний конус
	Размер
мм
мм
MK
	5
70
40,5
5

	Главный привод

	AC – привод
Мощность привода 60% / 100% 
Диапазон числа оборотов

Максимальный крутящий момент на шпинделе
	кВт
об/мин
Нм
	11 / 9
1-4500
165

	Диапазон подач

	Сервопривод переменного тока 
Усилие продольной подачи Усилие поперечной подачи Диапазон подач (продольная, поперечная)

Ускоренный ход (продольный / поперечный)
	Н

Н

мм/об

м/мин
	6000
3000
0,001…50
8 / 4

	Нарезание резьбы (шаг)

	Метрическая резьба 
	мм


	0,1…2000


	Задняя бабка

	Диаметр пиноли 
Ход пиноли 
Внутренний конус пиноли
	мм
мм
MK
	50
130
3

	Вес

	Станок, как транспортная единица
	кг
	1600

	Размеры станка

	длина х ширина х высота
	мм х мм х мм
	2000x1950x1800


Комплектация
	
	Наименование 

	Кол-во 

	

	1
	Токарный станок модели Е30/SL1 в вышеуказанном исполнении и базовой комплектации: 

− два сдвижных ограждения рабочей зоны 

− освещение рабочей зоны 

− установка подачи СОЖ (30 л/мин, 0,4 бар) 

− неподвижный центр MK5 

− счетчик рабочего времени 

− заглушка шпинделя 

− комплект ключей для обслуживания станка 
	шт

	3

	2
	4-позиционная револьверная головка PARAT размер 2 с резцедержателем WD 2/25 и внутренней подачей СОЖ 
	шт

	3

	3
	Вращающийся центр MK3 
	шт

	3

	4
	Удлиненный вращающийся центр MK3 
	шт

	3

	5
	3-кулачковый патрон Ø160 мм, отверстие 42 мм, посадочная часть по DIN 55027/5, стальной корпус, спиральное кольцо, центральный зажим, комплект кулачков 
	шт

	3

	6
	Основные закаленные кулачки 160/3 
	компл

	3

	7
	Запасные незакаленные кулачки 160/3 
	компл


	15

	8
	Рычажно-шарнирное быстрозажимное устройство для цанг 

DIN 6341-K32(386E) с механической и электрической блокировкой. (Дополнительно заказывается электромеханический фиксирующий тормоз шпинделя) 
	шт

	3

	9
	Комплект из 27 + 7 цанг DIN 6341-K32/386E Ø3…29 мм, шаг 1,0 мм.  Дополнительно диам. 0,8; 1; 1,2; 1,4; 1,5; 2,5;3,5;
	компл


	3

	10
	Быстрозажимной сверлильный патрон Ø3…16 мм с адаптером B18/MK3. 
	шт

	3

	11
	4-позиционная револьверная головка, устанавливаемая в пиноль задней бабки, хвостовик MK3, диаметр инструмента до 13 мм; комплект из 13 цанг с двойным конусом 428E, Ø1…13 мм, шаг 1 мм; деревянный ящик с 

ложементами 
	компл


	3

	12
	Регулируемый упор тип 5, устанавливаемый в отверстие шпинделя, диапазон регулировки 38-48 мм (для кулачковых патронов) 
	шт

	3

	13
	Регулируемый упор тип 3, устанавливаемый в отверстие шпинделя, диапазон регулировки 26-31 мм (для цангового патрона) 
	шт

	3

	14
	Рычажное сверлильное устройство с 4-позиционным упором, внутренний конус MK3, устанавливается вместо пиноли задней бабки 


	шт

	3

	15
	Кондиционер для электрошкафа 


	шт

	3

	16
	Разъем V24 


	шт

	3

	17
	Нивелировочный элемент для установки станка 

(необходимо 10 шт.) 
	шт

	30

	18
	Комплект запасных и быстроизнашивающихся частей 


	компл


	3

	19
	Резцедержатель WD 21/25, размер 2 для резцов с прямоугольным сечением 


	шт
	30

	20
	Резцедержатель WD 21/25, размер 2 для резцов с прямоугольным сечением, левый 


	шт

	9

	21
	Резцедержатель WD 21/25, размер 2 для резцов с прямоугольным сечением, правый 


	шт

	9

	22
	Резцедержатель WDPL 21/25, размер 2 для расточных резцов 


	шт
	3

	23
	Держатель WB 21/40, размер 2 для борштанг, Ø40 мм 


	шт
	3

	24
	Адаптер МК3/Ø40 мм 


	шт
	3

	25
	Адаптер МК4/Ø40 мм 


	шт
	3

	26
	Переходная втулка для борштанг, наружный диаметр 40 мм, внутренний диаметр 12 мм 


	шт
	6

	27
	Переходная втулка для борштанг, наружный диаметр 40 мм, внутренний диаметр 16 мм 


	шт

	6

	28
	Руководство по эксплуатации, техническому обслуживанию и программированию на русском языке на CD. 
	компл


	3

	29
	Упаковка в деревянный ящик 


	шт
	3

	30
	Пуск в эксплуатацию и обучение на предприятии Покупателя специалистом, включая расходы на проезд и проживание. 


	
	


Станина
· высокоустойчивая литая станина из высококачественного чугуна

· закаленные направляющие с идеальной шлифованной поверхностью 

· сварное основание, соединенное со станиной

Передняя бабка

· шпиндель установлен в прецизионных радиально-упорных  шариковых подшипниках.
Суппорт

· поперечный суппорт с регулируемыми клиновыми направляющими

· салазки со специальным антифрикционным покрытием, закаленная направляющая поперечного суппорта 

· продольные и поперечные перемещения осуществляются регулируемым приводом переменного тока и прецизионными ШВП с гайками предварительного натяжения 

· включение подачи (обычной и ускоренной) крестообразным рычагом 

· электронные маховики в сочетании с рычагом инкрементальных перемещений

· автоматическая централизованная смазка направляющих и ходовой гайки

· защитный выключатель шпинделя при право- и левостороннем вращении

Задняя бабка

· фиксация на станине быстрозажимным рычагом

· управление пинолью маховиком с лимбом

· внутренний конус пиноли с защитой от прокручивания

· дополнительная продольная шкала на пиноли

Электрооборудование:
-Рабочее напряжение 400В/50Гц
-Напряжение в сети управления 24В постоянного тока

-Регулируемые приводы  переменного тока с цифровым преобразователем Sinamics S120
Система управления:
-Плоский цветной TFT-монитор  12,1”

-Контурное программирование с графической поддержкой и расчетом точек пересечения

-Сетевая карта,USB порт

-Дополнительная клавиатура

-SIMENS SINUMERIK 840D SL с программным обеспечением WEILER.

Точность:

-по DIN 8605
В соответствии со статьей 12.2.2. б) Единого отраслевого стандарта закупок (Положения о закупке) Госкорпорации «Росатом», утвержденного решением наблюдательного совета Госкорпорации «Росатом» (протокол от 07.02.2012 № 37) предложение аналогов (эквивалентов) не допускается по следующим причинам:

· Встраивание приобретаемого оборудования в имеющиеся технологические процессы, несовместимые с оборудованием других производителей.

· Использование имеющейся оснастки, несовместимой с оборудованием других производителей.

· Использование имеющегося банка аттестованных управляющих программ несовместимых с оборудованием других производителей.

· Использование имеющегося программного обеспечения для создания управляющих программ, проверки их на коллизии и обучения операторов, несовместимого с оборудованием других производителей.

2. Условия поставки

Цена договора включает в себя: стоимость продукции, НДС, стоимость упаковки, маркировки, а также все экспортные налоги, таможенные сборы, платежи и тарифы, стоимость страховки и транспортные расходы по доставке продукции от завода изготовителя до Заказчика, стоимость сдачи продукции в эксплуатацию, в том числе стоимость  пусконаладочных работ, обучение специалистов Заказчика, техдокументации на русском языке.
3. Требования к упаковке оборудования

Оборудование поставляется в фирменной специальной упаковке, соответствующей стандартам, ТУ, обязательным правилам и требованиям для тары и упаковки. Упаковка должна обеспечивать полную сохранность оборудования на весь срок его транспортировки с учетом перегрузок и длительного хранения.
4. Требования к технической документации

Поставщик обязуется предоставить полный комплект Технической документации на русском языке.

5. Место поставки и условия допуска
     Адрес доставки: Екатеринбург, ул. Студенческая, д. 9
Для осуществления доставки необходимо за сутки до доставки предоставить информацию с указанием номера автомашины ее марки и Ф.И.О. водителя и лица сопровождающего груз при необходимости.
6. Прочие условия

        6.1 Поставляемый товар должен быть новым, (не допускается поставка выставочных образцов, а также товара, собранного из восстановленных деталей). Товар должен быть поставлен комплектно и обеспечивать конструктивную и функциональную совместимость.
      6.2 Поставщик должен:

· Обеспечить время реакции на запрос не более 1 рабочего дня, выполнение ремонта в течение не более 7 рабочих дней, при условии наличия запчастей. Сервисное обслуживание техники с целью обеспечения информационной безопасности организуется без жестких дисков (жесткие диски не покидают территорию Покупателя);

7. Срок поставки товара: 6 месяцев с момента оплаты аванса в размере 40%
8. Дополнительные требования
Требования к участнику: 
Выполнить силами своих специалистов (граждан РФ) пуск оборудования в эксплуатацию и инструктаж специалистов Покупателя на предприятии-получателе по работе на оборудовании.
1
Документация по проведению запроса предложений на право заключения договора на Гидравлический листогибочный пресс с ЧПУ
Том 2 «Техническая часть»
6

