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ТОМ 2 «ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ»

Мурманск, 2014 год
1. Общие положения.

1.1. Название работы (предмет договора): «Монтаж и последующий демонтаж рейдовых бочек в обеспечение проведения постановок в док».

1.2. Заказчик: Федеральное государственное унитарное предприятие «Предприятие по обращению с радиоактивными отходами «РосРАО» (ФГУП «РосРАО»), в лице исполняющего обязанности директора Северо-Западного центра по обращению с радиоактивными отходами «СевРАО» филиала федерального государственного унитарного предприятия «Предприятие по обращению с радиоактивными отходами «РосРАО» (СЗЦ «СевРАО» - филиал ФГУП «РосРАО») Пантелеева Валерия Николаевича, действующего на основании доверенности № 23/Ф-08 от 19.08.2014.

1.3. Сроки выполнения работ: не позднее 15 декабря 2014 года.

2. Цель выполняемых работ и их назначение.

2.1. Основной целью работы является приведение стоянки для погружения плавучего дока ПД-42 в рабочее состояние и создание нормальных условий функционирования ПВХ и ПДХ РО в Центре по обращению с радиоактивными отходами – отделение Сайда – Губа.

3. Исходные данные для проведения работ.
3.1. Место проведения работ: Российская Федерация, Мурманская область, ЗАТО г. Александровск, н.п. Сайда-Губа, Центр по обращению с радиоактивными отходами – отделение Сайда – Губа
3.2. Справочные данные:
· шесть трехотсечных блоков РО ошвартованы у п/причалов № 2, 3;

· Стоянка для погружения плавдока ПД-42, размером 290х270 (м)

· Глубина воды в месте стоянки плавдока: 31-42 м

· Стоянка состоит из 10-ти якорно-швартовых систем, состоящих из плитовидного якоря ПЛЯ-100, швартовых бочек V-25м3, бридели БР 62-50, либо БР-62-75, БР-62-125 каждая.

· Рабочий проект, разработанный проектной фирмой «Союзпроектверфь», в наличии.
4. Этапы и состав работ.
Работы проводятся в один этап.
	№ п/п
	Наименование подэтапа 
работ и его содержание
	Сроки выполнения работ
	Форма отчетности

	1.
	Монтаж и последующий демонтаж рейдовых бочек в обеспечение проведения постановок в док.
	С момента подписания договора – до 15.12.2014
	· Акт сдачи-приемки выполненных работ;

· акт монтажа рейдовых бочек;

· акт демонтажа рейдовых бочек;

· копии заказ-нарядов на буксировку;

· выписки из судового журнала

· справки по форме КС-2, КС-3 ((если прилагается локальная смета)


	1.1
	Перешвартовка шести блоков РО от п/причалов № 2, 3 к п/причалу № 5
	
	

	1.2
	Установка на акватории двух швартовых бочек на железобетонных якорях ЯШС №№ 9, 10 в месте стоянки и погружения плавдока ПД-42
	
	

	1.3
	Демонтаж швартовых бочек ЯШС №№ 9, 10
	
	


5. Основные требования к проведению работ.

5.1. В соответствии с настоящим Техническим заданием Подрядчик обеспечивает выполнение работ на основании нормативных документов, отраслевых руководящих документов, а также наличие:
· двух подготовленных специалистов для выполнения водолазных работ;

· технические средства для монтажа и демонтажа на акватории двух швартовых бочек на железобетонных якорях;

· технические средства для проведения перешвартовки блоков РО.

6. Приемка работ

6.1. Приемка работ производится подписанием двухсторонних актов сдачи-приемки работ Заказчиком и Подрядчиком. Основанием для подписания является предъявление оформленных документов согласно разделу 4 Технического задания, подтверждающих результаты выполнения работ.

7. Требования к качеству выполняемых работ.

7.1. Все работы должны соответствовать показателям качества выполнения операций и результатам требований нормативно-технической документации.
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