ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ

Требования к количеству, качеству, техническим характеристикам товара, работ, услуг, требования к их безопасности, требования к функциональным характеристикам (потребительским свойствам) товара, требования к размерам, упаковке, отгрузке товара, требования к результатам работ и иные показатели, связанные с определением соответствия поставляемого товара, выполняемых работ, оказываемых услуг потребностям Заказчика. 

В Технической части представлены все необходимые сведения о предмете закупки.
	№п/п
	Оборудование
	Характеристики
	Кол-во, шт

	1
	Автоматизированный комплекс обработки контактных поверхностей шин
	1
Общее описание комплекса:
 
 

1.1
Система типа консоль: ---------------------------------------------------------------------обязательно,

1.2
Подвижная по осям Х,Y,Z колонна: -----------------------------------------------------обязательно,

1.3
Неподвижный по осям Х,Y,Z стол
: ------------------------------------------------------обязательно,

1.4
Конус шпинделя спроектированный и изготовленный  для работы с агрегатными узлами обработки контактных поверхностей шин: -----------------------------------------------------обязательно,


1.5
Линейные направляющие осей Х,Y,Z: --------------------------------------------------обязательно,

1.6
Ось Z с серводвигателем АС и встроенным тормозом: ------------------------------обязательно,


1.7
Охлаждение шпинделя и коробки скоростей: -----------------------------------------обязательно,


1.7
Двигатель широкого диапазона не менее 22кВт для шпинделя ISO50:--------- обязательно,


1.8
Транспортер стружки баком: --------------------------------------------------------------обязательно,


1.9
Полностью закрытая рабочая: ------------------------------------------------------------обязательно,

1.10
Защита кожуха магазина: ------------------------------------------------------------------обязательно,

1.11
Индикатор нагрузки шпинделя на панели оператора: -------------------------------обязательно,


1.12
Трехцветная сигнальная лампа: ----------------------------------------------------------обязательно,


1.13
Переносной электронный штурвал: ------------------------------------------------------обязательно,


1.14
Система подачи СОЖ: ---------------------------------------------------------------------обязательно,


1.15
Устройство смыва стружки
: --------------------------------------------------------------обязательно,

1.16
Рабочее освещение: -------------------------------------------------------------------------обязательно,


1.17
Теплообменник электрошкафа: -----------------------------------------------------------обязательно,


1.18
Сервисный комплект  для обслуживания системы: ----------------------------------обязательно,


1.19
Руководство по эксплуатации на  русском языке:------------------------------------ обязательно,


1.20
ЧПУ FANUC 0iMD-8,4 LCD (или эквивалент)-----------------------------------------обязательно,

1.21
Агрегатные узлы обработки контактных поверхностей шин: ----------------------обязательно,


2
Комплектация и характеристики составляющих системы:
 
 

2.1
СТОЛ:
 
 

2.1.1
Размер стола, мм: не менее 2800x700,

2.1.2
Максимальная допустимая нагрузка на стол, кг: не менее 4000,

2.1.3
Т-образные пазы, мм: 18x7x100.

2.2
ПЕРЕМЕЩЕНИЯ:
 
 

2.2.1
Перемещение по оси X , мм: не менее 1850,

2.2.2
Перемещение по оси Y, мм
: не менее  850,

2.2.3
Перемещение по оси Z, мм:  не менее  850,

2.2.4
Расстояние от торца шпинделя до стола,
мм: 150-1000.

2.3
ШПИНДЕЛЬ:
 
 

2.3.1
Конус шпинделя:ISO50, адаптированный для работы с агрегатными узлами обработки контактных поверхностей шин

2.3.2
Мощность главного двигателя (6000об/мин) (продолж./30мин),кВт: не менее 22/26

2.3.3
Диапазоны вращения шпинделя, об/мин:
не более 6000,

2.3.4
Внутренний диаметр шпиндельного подшипника, мм:
не менее 100.

2.4
ПОДАЧИ:
 
 

2.4.1
Скорость рабочих подач X,Y,Z, мм/мин:
не менее 10000,

2.4.2
Скорость ускоренных перемещений X,Y,Z, м/мин: не менее 25, 30, 30.

2.5
МАГАЗИН ИНСТРУМЕНТА: 
 
 

2.5.1
Количество мест, ед.: не менее 32,

2.5.2
Время смены инструмента, сек:
не более 150,

2.5.3
Максимальный вес инструмента, кг.: не менее 12,

2.5.4
Максимальная загрузка магазина,
кг: не менее 200,

2.5.5
Автоматическая смена: обязательно,

2.5.6
Максимальный диаметр инструмента:
 
 

2.5.7
при полном магазине, мм:
не менее 135,

2.5.8
при пустом соседнем гнезде, мм:
не менее 170,

2.5.9
Максимальная длина инструмента, мм: не менее 300.

2.6
Габаритные размеры системы:
 
 

2.6.1
Габариты (ДхШхВ), без учета рабочей зоны для обслуживания, мм:


            не более 5050x4730x4270,

2.6.2
Масса без учета доп. оборудования, кг: не менее 23000.

2.7
Параметры сервоприводов:
 
 

2.7.1
Привод шпинделя:
Fanuc alpha T22 (или эквивалент),

2.7.2
Мощность, кВт:
не менее 22/26,

2.7.3
Скорость, об/мин:
не менее 6000,

2.7.4
Крутящий момент, Нм: не менее 511.

2.7.5
Привод оси X: alpha50 (или эквивалент),

2.7.6
Крутящий момент привода оси X, Нм: не менее 53,

2.7.7
Ось X скорость привода, об/мин:
не менее 3000,

2.7.8
Привод оси Y: alpha50 (или эквивалент),

2.7.9
Крутящий момент привода оси Y,
Нм:
не менее 53,

2.7.10
Ось Y скорость, об/мин: не менее 3000,

2.7.11
Привод оси Z
: alpha50 с тормозом (или эквивалент)

2.7.12
Крутящий момент привода оси Z,
Нм: не менее 75,

2.7.13
Ось Z скорость, об/мин: не менее 3000.

3
Агрегатный комплекс для обработки внешних, внутренних плоскостей и отверстий типовых деталей  по чертежам 2A.519.829 SB  и 1A518.993 SB (1-комплект) (чертежи прилагаются) в составе:


3.1
Универсальный агрегатный узел для обработки внешних, внутренних плоскостей и отверстий типовой детали  по чертежам 2A.519.829 SB  и 1A518.993 SB - 3комплекта;

3.2
Для детали по чертежу  2A.519.829 SB:  
 
 

3.2.1
Фреза торцевая с СМП – 1 шт: 

угол в плане, град. - 90, 

диаметр реж. части, мм. -  63 , 

посадочный диаметр крепления на оправке, мм. - 22, 

глубина фрезерования ap, мм. - 10,

общая длина, мм. - 40, 

кол-во зубьев,z - 6.
 


3.2.2
Пластина твердосплавная для фрезы торцевой - 10шт:

радиус при вершине r, мм - 0,8, 

материал - твердый сплав без покрытия.
 


3.2.3
Цанговый патрон -1шт.: 

Хвостовик - SK50, 

общая длина  - 70 мм.,

стандарт цанг - ER40
 

3.2.4
Цанга -1шт:

стандарт цанг ER40


3.2.5
Сверло - 1шт.:

диаметр реж. части, мм. - 20, 

диаметр хвостовика с лыской, мм. -20, 

максимальная глубина сверления,мм. - 99, 

Материал: твердый сплав с покрытием TiAlN.
 


3.2.6
Патрон -1шт:

Тип - Weldon, 

Хвостовик - SK 50, 

общая длина, мм. - 63, 

диаметр отверстия, мм - 12.
 


3.2.7
Фреза концевая -1шт:

угол в плане, град. - 90, 

диаметр реж. части, мм. - 12, 

посадочный диаметр, мм. -12, 

глубина фрезерования ap, мм. - 38, 

общая длина, мм. - 100, 

кол-во зубьев, z - 2, 

Материал: твердый сплав без покрытия.
 


3.2.8
Цанговый патрон – 1шт: 

Хвостовик - SK50, 

общая длина, мм - 70 мм., 

стандарт цанг - ER32.
 


3.2.9
Цанга – 1шт.:

стандарт цанг - ER32
 


3.2.10
Фреза фасонная – 1шт.:

угол в плане, град. - 45,

диаметр реж. части, мм. -10, 

посадочный диаметр,мм. -10, 

глубина фрезерования ap, мм. - 4,25, 

общая длина, мм. - 100 мм, 

кол-во зубьев, z -4, 

Материал: твердый сплав с покрытием TiAlN.
 


3.2.11
Быстросменный резьбовой патрон – 1шт.: 

хвостовик - SK50, 

общая длина,мм. - 134 мм., 

диаметр отверстия, мм. - 48.
 


3.2.12
Адаптер для метчиков– 1шт.:  

размер хвостовика метчика, мм. - 20х16, 

диаметр хвостовика адаптера, мм. - 48.
 


3.2.13
Метчик, для нарезания трубной резьбы G ¾ – 1шт.: 

общая длина метчика, мм. - 140 мм., максимальная глубина нарезаемой резьбы, мм. - 77, 

кол-во стружечных канавок, шт. – 4, 

размер хвостовика, мм. - 20х16.
 


3.2.14
Сверло с СМП– 1шт.:

диаметр реж. части, мм. - 38, 

максимальная глубина сверления, мм. -114, 

диаметр хвостовика с лыской, мм. - 40, 

кол-во пластин, шт. – 2,
 


3.2.15 Пластина твердосплавная центральная– 10шт.: 

радиус при вершине, мм. - 0,6, 

Материал: твердый сплав без покрытия, 

кол-во реж. кромок, шт. – 4 .
 


3.2.16 Пластина твердосплавная периферийная– 10шт.: 

радиус при вершине, мм - 1 , 

Материал: твердый сплав без покрытия, 

кол-во реж. кромок, шт. – 4.
 


3.3
Для детали по чертежу 1A518.993 SB:
 
 

3.3.1
Фреза торцевая с СМП– 1шт.: 

угол в плане, град. - 90, 

диаметр реж. части, мм. - 63 мм.,

посадочный диаметр крепления на оправке, мм. - 22, 

глубина фрезерования ap, мм - 10, 

общая длина, мм. - 40 мм., 

кол-во зубьев, z -6.
 


3.3.2
Пластина твердосплавная– 10шт.:  

радиус при вершине, мм. - 0,8, 

материал -твердый сплав без покрытия.
 


3.3.3
Цанговый патрон– 1шт.:

Хвостовик - SK50, 

общая длина, мм. - 70, 

стандарт цанг - ER40.
 


3.3.4
Цанга– 1шт.:

стандарт цанг - ER40.
 


3.3.5
Сверло– 1шт.: 

диаметр реж. части, мм. -15, 

диаметр хвостовика, мм. -16, 

максимальная глубина сверления,мм. - 82 , 

Материал: твердый сплав с покрытием TiAlN.
 


3.3.6
Адаптер для метчиков– 1шт.: 

размер хвостовика метчика, мм. - 16х12, 

диаметр хвостовика адаптера, мм. - 48.
 


3.3.7
Метчик для нарезания трубной резьбы G ½– 1шт.: 

общая длина метчика, мм. - 125, 

максимальная глубина нарезаемой резьбы, мм. - 80, 

кол-во стружечных канавок, шт. – 4, 

размер хвостовика, мм. - 16х12.
 


3.3.8
Переходная втулка– 1шт.: 

внутренний диаметр, мм. - 25, 

наружный диаметр, мм. - 40, 

стандарт - RZ.
 


3.3.9
Сверло с СМП– 1шт.: 

диаметр реж. части, мм. -18, 

максимальная глубина сверления, мм. – 54, 

диаметр хвостовика с лыской, мм -25, 

кол-во пластин, шт. -2 шт.,
 


3.3.10
Пластина твердосплавная центральная– 10шт.: 

радиус при вершине, мм. - 0,5, 

Материал - твердый сплав без покрытия, 

кол-во реж. кромок, шт. – 4.
 


3.3.11
Пластина твердосплавная периферийная– 10шт.: 

радиус при вершине, мм. - 0,6, 

Материал - твердый сплав без покрытия, 

Кол-во реж. кромок, шт. – 4.

4
Характеристики универсальных агрегатных узлов системы:
 
 

4.1
Агрегатный узел типа RM 14.050.01 (или эквивалент):
 
 

4.1.1
Базовый конус: ISO 50, DIN 69871,

4.1.2
Параметры вылета, мм.: не менее 380, 

4.1.3
Высота фрезерования, мм.:
не менее 200,

4.1.4
Диаметр оправки, мм.: не менее 22,

4.1.5
Выход оси, град.:
не менее 90,

4.1.6
Диапазон наладки, град.: не менее 360 ,

4.1.7
Индексация поворота, повтор/град.: 4*90,

4.1.8
Передаточное число : 1:1,

4.1.9
Фланец дополнительной жесткости с трехточечной опорой:
обязательно,

4.1.10
Макс. частота вращения, об/мин.:
не менее 6000,

4.1.11
Цикл нагрузки (20% S3 - 100%),мин.: не менее 10, 

4.1.12
Макс. крутящий момент, Нм: не менее 120, 

4.1.13
Хромирование подвижных соединений: обязательно,


4.1.14
Замкнутая система смазки: обязательно,

4.1.15
Блокировочный ступор: обязательно, 

4.1.16
Комплект ключей для обслуживания: обязательно, 


4.1.17
Комплект документации, в том числе чертежей узла: обязательно,


4.1.18
Вес,кг: не более 22.

4.2
Агрегатный узел типа RM 22.050.01 (или эквивалент):
 
 

4.2.1
Базовый конус: ISO 50, DIN 69871,

4.2.2
Параметры вылета, мм:
не менее 245, 

4.2.3
Глубина сверления, мм:
не менее 110,

4.2.4
Диаметр патрона (DIN 1835-B),мм: не менее 40,

4.2.5
Выход оси, град.: не менее 90,

4.2.6
Диапазон наладки, гард.:
не менее 360, 

4.2.7
Индексация поворота, повтор/град.: 4*90,

4.2.8
Передаточное число: 1:1,

4.2.9
Фланец дополнительной жесткости с трехточечной опорой: обязательно,


4.2.10
Макс. частота вращения,об/мин:
не менее 6000,

4.2.11
Цикл нагрузки (20% S3 - 100%), мин: не менее 10, 

4.2.12
Макс. крутящий момент, Нм: не менее 120, 

4.2.13
Макс. крутящий момент при 3000 об/мин., Нм:
не менее 117, 

4.2.14
Боковой подвод СОЖ:  обязательно,


4.2.15
Функция Dry Run:  обязательно,


4.2.16
Хромирование подвижных соединений: обязательно, 


4.2.17
Замкнутая система смазки: обязательно, 


4.2.18
Блокировочный ступор: обязательно, 


4.2.19
Комплект ключей для обслуживания: обязательно,


4.2.20
Комплект документации, в том числе чертежей узла: обязательно,


4.2.21
Вес, кг.: не более 22,

4.3
Агрегатный узел типа RM 17.050.01 (или эквивалент):
 
 

4.3.1
Базовый конус: ISO 50, DIN 69871,

4.3.2
Параметры вылета, мм.: не более 200, 

4.3.3
Высота фрезерования, мм.:
не более 100,

4.3.4
Диаметр оправки, мм: не менее 22,

4.3.5
Выход оси, град.: не более 90,

4.3.6
Диапазон наладки, град.: не менее 360, 

4.3.7
Индексация поворота, повтор/град.: 4*90,

4.3.8
Передаточное число: 1:1,

4.3.9
Фланец дополнительной жесткости с трехточечной опорой: обязательно,

4.3.10
Макс. частота вращения, об/мин.:
не менее 8000,

4.3.11
Цикл нагрузки (20% S3 - 100%),мин.: не менее 10, 

4.3.12
Макс. крутящий момент, Нм: не менее 70, 

4.3.13
Макс. крутящий момент при 4000 об/мин., Нм:
не менее 59, 

4.3.14
Хромирование подвижных соединений: обязательно,

4.3.15
Замкнутая система смазки: обязательно,

4.3.16
Блокировочный ступор: обязательно, 


4.3.17
Комплект ключей для обслуживания: обязательно, 


4.3.18
Комплект документации, в том числе чертежей узла: обязательно,


4.3.19
Вес, кг.: не более 15.
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1. Условия поставки: 

В общую сумму договора должны входить: НДС, доставка до: 196641, Санкт-Петербург, п. Металлострой, дорога на Металлострой д.3, ФГУП «НИИЭФА им. Д.В.Ефремова», расходы на перевозку, страхование, упаковку, экспедирование, полный комплект тех. документации, уплаты таможенных пошлин, налогов.

2. Срок поставки:

Срок поставки – 90 календарных дней с момента подписания договора и предоставления обеспечения возврата аванса.

Срок проведения пуско-наладочных работ в течение 21 календарного дня с момента подписания накладной Торг-12

3. Требование к гарантии: Поставляемое оборудование должно быть обеспечено гарантией восстановления работоспособности в гарантийный период без дополнительных расходов со стороны Покупателя при условии соблюдения Покупателем условий эксплуатации, установленных Производителем оборудования. Гарантийное обслуживание должно осуществляться не менее 18 месяцев с момента подписания Акта пуско-наладочных работ.
4. Требование к упаковке: Оборудование поставляется в специальной упаковке, соответствующей стандартам, ТУ, обязательным правилам и требованиям для тары и упаковки. Упаковка должна обеспечивать полную сохранность оборудования на весь срок его транспортировки с учетом перегрузок и длительного хранения.
5. Требования к технической документации:

Оборудование должно быть обеспечено комплектом документации, включающим инструкции по эксплуатации, паспорт и другую документацию, поставляемую фирмой производителем, в том числе гарантийные обязательства на русском языке.

6. НМЦ: 25 050 000,00 рублей, в т. ч. НДС 18% .

7. Порядок расчетов:  50% в течение 10 (десяти) банковских дней после подписания договора и  предоставления обеспечения возврата аванса.

40% в течение 10 (десяти) банковских дней после подписания накладной Торг-12.

10% в течение 10 (десяти) банковских дней после подписания Акта проведения пуско-наладочных работ.
8. Источник финансирования заказа: собственные средства Заказчика - 100% 
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