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  Н.Н. Вагин
ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

на оборудование, приобретаемое в 2014 г.
1. Наименование лота: универсальный токарный станок  с УЦИ.

2. Технические характеристики оборудования:
	№

п.п.
	Наименование
	Технические характеристики
	Срок

гарантии
	Кол.
шт.

	1
	Универсальный токарный станок с УЦИ
	Наибольший диаметр обрабатываемой заготовки, мм:

- над станиной (не менее)................. 800 

- над суппортом  (не менее)............. 490
Максимальная длина обработки, мм( не  менее).................................................. 3000

Диаметр цилиндрического отверстия в шпинделе, мм (не  менее) ..................... 105
Фланцевый конец шпинделя по DIN ….11M
Количество позиций инструмента в резцедержателе ....................................... 4

Пределы частоты вращения шпинделя, об/мин( не  менее)............................. 6,3...1600
Шероховатость цилиндрической поверхности  образца-изделия после

его чистовой обработки ............... Rа 2,5 мкм

Класс точности станка - П по ГОСТ 8-82 

Напряжение, В........................................ 380

 
	12 мес.
с момента

пуска в эксплуатацию.
	1


3. Комплект поставки
3.1 Комплект ЗИП 
3.2 Набор инструментов, оснастки и приспособлений согласно перечня:
	Наименование
	Количество
	

	Универсальный токарно-винторезный станок 
	1шт
	

	Документация в печатном виде (техпаспорт, руководство по эксплуатации ) на русском языке.
	1шт
	Стандартная компл.

	Цифровой 2-осный индикатор положения типа «HEIDENHAIN ND 780» для 3000мм 
	1шт
	

	Люнет неподвижный Ø 20 – 350 мм
	1шт
	Стандартная компл.

	Люнет подвижный Ø 20 –150 мм
	1шт
	Стандартная компл.

	Люнет подвижный Ø 20 –180 мм с 2-мя роликами
	1шт
	

	Люнет неподвижный увеличенный Ø 210 – 370 мм
	1шт
	

	Ролик неподвижного люнета (набор для неподвижного люнета - 3ш)
	1 к-т
	 

	Ролик подвижного люнета (набор для подвижного люнета - 2ш)
	1 к-т
	

	 Набор роликов для увеличенного люнета
	1к-т
	

	Микрометрический упор продольный
	1шт
	

	Индикатор метрической резьбы (Резьбоуказатель)
	1шт
	

	Буксир задней бабки (Механизированная задняя бабка с эл. приводом)
	1шт
	

	3-кулачковый самоцентрирующий патрон с фланцем диам. 400 мм 
	1шт
	Стандартная компл.

	4-кулачковый самоцентрирующий патрон с фланцем диам. 800 мм 
	1шт
	

	4-кулачковая планшайба с независимыми кулачками диам. не менее 800 мм 
	1шт
	

	Кожух самоцентрирующего патрона диаметром 800 мм 
	1шт
	Стандартная компл.

	Пресс маслёнка типа 03 125
	1шт
	Стандартная компл.

	Центр вращающийся  (1шт. Стандартная комплектация)
	2 шт.
	

	Центр неподвижный (1шт. Стандартная комплектация)
	2 шт.
	.

	4-х позиционный резцедержатель
	1шт
	Стандартная компл.

	Комплект сменных зубчатых колес
	1шт
	Стандартная компл.

	Поддон .
	1шт
	Стандартная компл.

	Доставка транспортной компанией (Рязань – Новосибирск)
	1шт.
	

	ПНР
	1 шт.
	


4.Условия поставки
   В общую сумму контракта должны входить НДС, доставка на склад Заказчика, расходы 
   на перевозку, страхование, упаковку, экспедирование, полный комплект техдокумен- 

   тации, уплаты таможенных пошлин, налогов и других обязательных платежей.
5. Требования к упаковке оборудования
    Оборудование поставляется в специальной упаковке, соответствующей стандартам, ТУ,
    обязательным правилам и требованиям для тары и упаковки. Упаковка должна 
    обеспечивать полную сохранность оборудования на весь срок его транспортировки с
     учётом перегрузок и длительного хранения (до 40 (сорока) дней). 

6. Требования к технической документации
    Поставщик обязуется предоставить полный комплект технической документации на  русском языке: 
техническая документация по обслуживанию и эксплуатации    оборудования.
7. Прочие условия

    Поставленное оборудование должно быть новым, (не допускается поставка выставочных 
    образцов, а также оборудования, собранного из восстановленных узлов и агрегатов).
    Оборудование должно быть поставлено комплектно и обеспечивать конструктивную и 
    функциональную совместимость. Оборудование, подлежащее обязательной 
     сертификации, должно иметь сертификат соответствия, декларацию соответствия таможенного союза. Завод изготовитель оборудования должен иметь сертификат качества менеджмента ISO 9001-2011. Поставщик обязуется подтвердить происхождение оборудования. При необходимости заказчик имеет право посетить действующие производство  завода изготовителя, как перед заключением контракта так и на любом этапе изготовления оборудования.
    Участие в данном тендере должно быть подтверждено официальным письмом от завода-изготовителя оборудования, в котором должен быть указан дилер, имеющий право участия в тендере.
8. Место поставки и условия допуска

Заказчик – ФГУП ПО «Север», г. Новосибирск-75, ул. Объединения 3. тел./факс    2713277

Шефмонтажные и пуско-наладочные работы, в том числе обучение оператора, должны входить в цену и  выполняться специалистами Поставщика
9. Срок поставки товара – не позднее 30. 09. 2014г.
10. Срок гарантии: 12 месяцев с даты сдачи станка в эксплуатацию.
Главный технолог                                                                                                С.А. Семиков

Технолог                                                                                                              А.П. Бобровский    

В.М.Пургин

т/факс (383) 274 46 77

сот. 913 748 31 03

e-mail   semikovsa@posever.ru
              info@posever.ru
