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Техническое задание
на установку химического никелирования УХН-200.

Назначение: установка предназначена для химического никелирования деталей из сталей (углеродистой и коррозионно-стойкой), алюминия, титана, меди и сплавов на их основе с многократным использованием раствора.
Установка должна обеспечивать равномерное покрытие деталей сложной конфигурации.
Данная установка будет встроена в действующую гальваническую линию химического никелирования.
Установка химического никелирования включает в себя:
· модуль химического никелирования;
· шкаф управления;
· бак для корректировочного раствора.
Модуль химического никелирования собран на стальном каркасе с регулируемыми опорами. Внутри каркаса размещена ванна-реактор из титана, в которой производится никелирование деталей. Верхняя часть ванны-реактора нагревается ТЭНами, установленными в алюминиевых плитах. Температура нагрева регулируется термодатчиком. Нижняя часть ванны-реактора имеет водяную рубашку для охлаждения раствора и штуцер для слива раствора.
В нижней части ванны-реактора расположен катод анодной защиты (анодом является корпус ванны) и полипропиленовая решётка для улавливания случайно упавших в ванну деталей. В верхней части каркаса закреплён механизм качания, на рейки которого подвешиваются детали. Механизм качания приводится в движение мотор-редуктором с эксцентриком на выходном валу. Подвижные детали механизма качания ограждены кожухами. Кожух является одновременно коробом бортового отсоса. На кожух устанавливается крышка, предохраняющая раствор от испарения и загрязнения атмосферы цеха. Снаружи ванна-реактор закрыта боковыми панелями.
Конструкционные и отделочные материалы установки должны быть предназначены для длительной эксплуатации в условиях коррозионной среды гальванического цеха.
В верхней части ванны закреплены:
· штуцер подачи аммиака;
· штуцер подачи корректировочного раствора;
· датчик уровня жидкости.
Автономно установлены:
· ёмкость для корректировочного раствора с насосом;
· ёмкость для жидкого аммиака;
· электрошкаф.






Технические характеристики.
	Параметр
	Значение

	Производительность (при толщине покрытия 15 мкм), м2/час
	1,5

	Поверхность одновременно покрываемых деталей, м2
	1,5

	Вес деталей, одновременно завешиваемых на механизм качания, кг, не более
	20

	Объём рабочей зоны, л
	200

	Общий объём ванны-реактора, л
	270-300

	Рабочая температура раствора, оС
	90 +/- 5

	Обогрев – через стенки (электронагревательные элементы)
	ТЭНы

	Контроль температуры – двухканальный (на стенках и в растворе)
	

	Внутренние размеры ванны-реактора (длина х ширина х глубина), мм
	750 х 550 х 750
(1000 х 500 х 600)

	Максимальные габариты покрываемых
деталей (длина х ширина х высота), мм
	650 х 500 х 550
(850 х 400 х 400)

	Напряжение переменного трёхфазного тока частотой 50 Гц, В
	330 – 410

	Потребляемая мощность кВт, не более
	25

	Расход воды, л/час, не более
	250

	Расход сжатого воздуха, м3/час, не более
	4

	Пределы регулирования скорости подачи корректирующего раствора (подогретого), л/час
	5 – 150

	Габариты установки, мм
	1500 х 900 х 1450
(1200 х 1000 х 1100)

	Масса установки, кг
	300




Требования к технической документации.
В комплект поставки должен входить полный комплект технической документации на русском языке:
1. руководство по эксплуатации;
2. регламенты технического обслуживания;
3. схемы принципиальные электрические;
4. документация на вспомогательное оборудование (системы измерения, датчики, насос, мотор-редуктор, ТЭНы и т.п.);
5. гарантийные талоны;
6. сертификаты (оборудование, подлежащее обязательной сертификации, должно иметь сертификат соответствия: соответствие санитарным правилам должно быть подтверждено санитарно-эпидимиологическим заключением, соответствие нормам промышленной безопасности подтверждено Разрешением на применение ФС по экологическому, технологическому и атомному надзору).

