Дополнение к «Технической части»
Выписка из ТУ 1915-086-00200851-2007 (для позиций №1-12)
Плотность, не менее  1,45г/см3

Предел прочности при изгибе, не менее 50,0кгс/см2

Пористость, не более 30%

Выписка из ТУ 48-20-10-83 (для позиции №13)
Зольность не более 0,01%;

Пористость не более 30,0%;

Предел прочности при сжатии не менее 400,0кгс/см2;

Предел прочности при растяжении не менее 45,0кгс/см2;

Раковины и трещины на поверхности не допускаются. Раковины размером менее 1 мм. не учитываются. Сколы глубиной свыше 5% от номинальной длины заготовки не допускаются
Выписка из ТУ 1915-086-00200851-2007 (для позиций №14-21)
Плотность не менее 1,6г/см3
Предел прочности при сжатии не менее 250кгс/см2
Предел прочности при изгибе не менее 90кгс/см2
Массовая доля золы, не более 0,03% 

Пористость, не более 25%

Выписка из ТУ 48-20-89-90 (для позиций №26-27)
Марка исходного графита ПРОГ 2400 по ТУ 1915-086-00200851-2007;

Марка силицированного графита СГ-М по  ТУ 48-20-89-90;

Требования к ПРОГ-2400:

Плотность (кажущаяся), не менее 1,58г/см3
Предел прочности при сжатии не менее 180кгс/см2
Пористость, не более 30%

Требования к СГ-М:

Плотность (кажущаяся), не менее 2,1г/см3
На поверхности не должно быть: трещин, непросилицированных участков, наплывов кремния. На рабочих поверхностях и кромках, выходящих на рабочие поверхности детали, не должно быть пор, раковин, сколов, выкрашиваний с линейными размерами не более 2,5 мм. (при отсутствии более жестких требований в КД). На остальных поверхностях не должно быть пор, раковин, сколов, выкрашиваний с линейными размерами не более 3 мм. (при отсутствии более жестких требований в КД).
На весь Товар представить паспорт качества завода-изготовителя, заверенный подлинной печатью Поставщика.
 Паспорт должен содержать следующую информацию:

-наименование и товарный знак предприятия-изготовителя;

-марка графита и обозначение ТУ;

-наименование изделий и обозначение чертежа;

- номер партии и номер заказа;

- количество изделий в ящике и масса нетто;

-дата изготовления;

- результаты приемо-сдаточных испытаний на соответствие ТУ, техническим характеристикам;

- штамп ОТК. Фасонные изделия должны упаковываться в фанерные ящики по ГОСТ 5959 или дощатые ящики по ГОСТ 2991 с прокладыванием каждой заготовки бумагой, опилками или стружкой.

Допускается применять для упаковки фасонных изделий ящики, изготовленные по чертежам предприятия-потребителя. 

Транспортную тару маркируют по ГОСТ 14192 нанесением манипуляционных знаков: «Хрупкое. Осторожно», Верх», «Беречь от влаги».

На каждый ящик должна быть наклеена этикетка, на которой указывается:

- предприятие-изготовитель; 

- номер партии, - марка графита; 
- номер заказа и обозначение чертежа изделия, при наличии эскиза, наименование изделия и его габаритные размеры,


-количество изделий в ящике и масса нетто. Масса ящиков не должна превышать: для СГ-М, АРВ-1 – 50 кг.
