ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ.
на проведение работ по внедрению централизованной системы охлаждения вакуумных печей.

Место выполнения работ:
ФГУП УЭМЗ, г. Екатеринбург, ул. Студенческая, 9, корпус 10, этаж 3.
Существующее положение:
В технической документации от производителя вакуумных печей, содержатся требования к качеству и необходимым параметрам охлаждающей воды на каждый вид оборудования. Текущие параметры охлаждения не отвечают требованиям производителя вакуумных печей.
Требуемое положение:  
Для обеспечения  технических требований по охлаждению оборудования вакуумных печей, необходимо  обеспечить участок вакуумных печей системой охлаждения, обеспечивающей охлажденной водой  технологическое оборудование в нужном объеме нужного качества.
Потребители охлаждающей воды:
1. Вакуумная печь – 0,863 м3/час, всего 11 печей (9 рабочих + 2 план) – 9,5 м3/час. По данным производителя, максимальная температура охлаждающей воды +32оС.
1.1 Вакуумная печь СНВЭ-16/16 (4 шт.) – Номинальная температура рабочего пространства  Т=1600о С, мощность - 32 кВт, расход воды на охлаждение, не более 1,5 м3/час, давление воды в подводящей магистрали не менее 0,25-0,3 кгс/см2, но не более 5 кгс/см2. Габаритные размеры 1850х1400х2000.
1.2 Вакуумная печь СНВЭ-16/16М2 – (1шт) - Номинальная температура рабочего пространства  Т=1600о С, мощность -32 кВт, расход воды на охлаждение, не более 1,5 м3/час, давление воды в подводящей магистрали не менее 0,25-0,3 кгс/см2, но не более 5 кгс/см2. Габаритные размеры 2100ъх1500х2400.
1.3    Вакуумная печь СНВТ-36/6 (1шт) -  Номинальная температура рабочего пространства  Т=1300о С, мощность -28 кВт, расход воды на охлаждение, не более 1,0 м3/час, давление воды в подводящей магистрали не менее 0,25-0,3 кгс/см2, но не более 5 кгс/см2. Температура подачи  охлаждающей воды +200С. Габаритные размеры 1950х1520х1850.
1.4 Вакуумная печь СНВЭ-1.3.1/16И4 (1шт) - Номинальная температура рабочего пространства  Т=1600о С, мощность -25 кВт, расход воды на охлаждение 0,3 м3/час, давление воды в подводящей магистрали не менее 0,25-0,3МПа (2,5-3,0 кгс/см2), но не более 0,5 МПа (5 кгс/см2). Габаритные размеры 2100х1800х1600.
1.5 Вакуумная печь СНВЛ-1.3.1/16М2(1шт) - Номинальная температура рабочего пространства  Т=1600о С, мощность - 44 кВт, расход воды на охлаждение 1,0 м3/час, давление воды в подводящей магистрали не менее 0,25-0,3 МПа (2,5-3,0 кгс/см2), но не более 5 кгс/см2. Габаритные размеры 1900х1750х1950.
1.6 Вакуумная печь СНВЛ-1.3.1/16И5(1шт) - Номинальная температура рабочего пространства  Т=1600о С, мощность -20 кВт, расход воды на охлаждение 0,3 м3/час, давление воды в подводящей магистрали не менее 0,25-0,3 кгс/см2, но не более 5 кгс/см2. Габаритные размеры 1900х1450х2400.
1.7 Вакуумный сушильный шкаф ВШО 0,35М (3шт) - номинальная температура рабочего пространства Т=200о С, мощность -2,0 кВт, расход воды на охлаждение вакуумного уплотнения крышки 50-60 л/час, давление воды в подводящей магистрали не менее 0,25-0,3 кгс/см2, но не более 5 кгс/см2. Максимальная температура подачи  охлаждающей воды +320С. Габаритные размеры 700х585х735.
2. Вакуум – насос печи – 0,690 м3/час, всего 11 насосов – 7,6 м3/час.  По данным производителя  максимальная температура подачи  охлаждающей воды +200С.
Необходимо заложить в расчеты 2 вакуумные печи, приобретение которых стоит в плане. Расход воды на охлаждение принять равным 1,5 м3/час.
Основные требования по реализации задачи:
- Автоматизированная система охлаждения технологического оборудования должна обеспечивать  оптимальные параметры для обеспечения требований по охлаждению  оборудования;
- Система охлаждения двухконтурная, тип охлаждения “вода-вода”. Внутренний контур для охлаждения технологического оборудования должен быть заполнен дистиллированной водой, слив воды от оборудования закрытый, без разрыва струи.
- Система охлаждения должна соответствовать «Схеме принципиальной гидравлической» (Приложение на 1 листе формата А3). 
- Наружный контур охлаждения – существующая система водооборота, с трубопроводами Ду 80 и температурой воды в летний период до 28°С;
- Расход оборотной воды должен регулироваться с помощью регулирующих клапанов системы автоматики в зависимости от температуры охлаждающей воды, подаваемой на оборудование.                
 - Температура охлажденной воды, подаваемой на оборудование должна составлять от 20°С до 30°С независимо от времени года. Температура охлаждающей воды подаваемой для охлаждения паромасляных насосов должна быть не более 20°С.
- В связи с отсутствием на предприятии возможности в летнее время получения охлаждающей воды с температурой +200С, предусмотреть в проекте поставку и установку двух чиллеров (один рабочий, один резервный) для доохлаждения воды, поступающей на вакуум-насосы, до требуемой температуры +200С.
- Все оборудование должно быть секционное, легко отключаться для безопасного проведения пуско-наладочных или ремонтных работ.
-  Предусмотреть в проекте: насосы фирмы «Wilo» (Германия); запорная арматура, регулирующие клапаны фирмы «Danfoss»; контроллер фирмы «Simens»; электрокомпоненты фирмы «Schneider Elektric»
- Система охлаждения вместе с накопительным баком внутреннего контура должна быть расположена в соответствии с заданной планировкой.
- Поставщик должен выполнить разводку трубопроводов от системы охлаждения до каждой единицы оборудования. Диаметры трубопроводов, их расположение должны обеспечивать каждую единицу оборудования охлажденной водой с параметрами предусмотренными в паспортах на оборудование.  Материал трубопроводов – пластик. Произвести монтаж системы охлаждения, подключение к внутреннему и наружному контурам водооборота.
- Поставщик должен подтвердить работоспособность системы водооборота и заявленные технические характеристики,  после монтажа  на площадях заказчика, ФГУП УЭМЗ.
- Проведение пусконаладочных работ и обучение эксплуатации специалистов на территории Заказчика в течение необходимого для этого срока.
1 Требования к станции охлаждения
1.1 Чиллер (охладитель воды)
Для обеспечения требуемых параметров охлаждающей воды вакуум насосов (+200С, 10 м3/час) предусмотреть установку чиллера (охладителя воды) с водяным охлаждением конденсатора для подключения к заводскому водообороту.
Для уменьшения затрат на эксплуатацию, предусмотреть в схеме станции охлаждения возможность работы без чиллера в периоды, когда температура воды в техническом трубопроводе завода +150С.
Для обеспечения бесперебойной работы станции охлаждения предусмотреть установку двух чиллеров (один рабочий, один резервный, 100% производительностью каждый).
1.2 Теплообменный узел
Теплообменный узел должен состоять из двух ступеней охлаждения:
1) Первая ступень: два ступенчатых пластинчатых теплообменника (один рабочий, один резервный), обеспечивающих понижение  температуры охлаждаемой воды  с +450С до 320С в объеме 17 м3/час, при условии, что температура  охлаждающей воды на входе не болеее +30оС ее расход будет не менее 22 м3/час. Источник воды, подаваемой на охлаждение – заводская градирня. В периоды, когда температура охлаждающей воды в технологическом трубопроводе завода будет +15оС и ниже, каждый теплообменник должен обеспечивать 100% производительность для обеспечения непрерывности работы.
2) Вторая ступень: два пластинчатых теплообменника (один рабочий, один резервный), обеспечивающих понижение температуры охлаждающей воды на входе с +300С до +200С в объеме не менее 17 м3/час. Источник охлаждаемой воды – чиллер. Каждый теплообменник должен обеспечивать 100% производительность для обеспечения непрерывности работы.
Материал теплообменников – нержавеющая сталь, максимальное рабочее давление – 10 атм.

1.3 Циркуляция жидкости
Для обеспечения безопасной и долговременной работы оборудования необходимо предусмотреть заполнение и подпитку внутреннего контура станции охлаждения и контура чиллера химически очищенной, умягченной водой.
Для отвода теплоты на  ступени охлаждения используется вода из технического водопровода завода через заводскую градирню. На  ступени охлаждения используется замкнутый контур через чиллер.
Для обеспечения переноса теплоносителя по «чистому» контуру в станции охлаждения предусмотреть циркуляционные насосы (один рабочий, один резервный) производительностью не менее 17 м3/час  и напором не менее 5 атм.
Присоединение трубопроводов к внутреннему контуру системы охлаждения фланцевое  материал  – нержавеющая сталь 12Х18Н10Т.
Бак для сбора воды 2м3 с фильтрацией - материал пластик.
По стороне технической воды водооборота для предотвращения загрязнения поверхностей нагрева теплообменного оборудования предусмотреть установку сетчатых фильтров. Предусмотреть обводную линию с установкой дополнительного фильтра для обеспечения непрерывности технологического процесса. Материал фильтров – чугун, материал фильтрующего элемента – сталь. Применяемые фильтры должны эффективно очищать охлаждаемую воду, подаваемую на оборудование, препятствовать загрязнению, легко чиститься.
Материал внутренних трубопроводов «технического» контура охлаждения – нержавеющая сталь. 
Наружный контур охлаждения – существующая система водооборота, с трубопроводами Ду 80 и температурой воды в летний период до 28° С.
1.4 Автоматизация, приборы контроля и сигнализация
Система автоматического регулирования, контроля и сигнализации станции охлаждения должна обеспечивать:
- заданную температуру и расход теплоносителя;
- автоматическое включение резервного оборудования (чиллера, насосов), в случае выхода в аварийны режим основного;
- индикацию температуры и давления теплоносителя на входе и выходе по обоим контурам;
- световую индикацию рабочего и аварийного режимов работы.
Автоматизированная система охлаждения должна быть оборудована пультом управления на базе контроллера. Программа должна быть написана преимущественно в графическом виде для улучшения читаемости. В случае, где предусматривается большой объем вычислений, допустимо использовать список команд.
Программа должна иметь максимально полные комментарии. 
Однотипное оборудование (например, программа для станций охлаждения) должно иметь один алгоритм работы и одну программу управления.
1.5 Запорно-регулирующая арматура
Станция охлаждения должна содержать запорно-регулирующую арматуру в количестве, необходимом для удобной, непрерывной и безопасной  эксплуатации станции. Также запорную арматуру для полного отключения каждого из теплообменников и насосов с передачей нагрузки на второй в периоды ремонтно-профилактических работ. Максимальное рабочее давление – 10 атм.
1.6  Электрооборудование
Все установленное оборудование должно отвечать требованиям «Правил безопасной эксплуатации электроустановок».
Внутри ПУ и шкафа управления все кабели и жилы должны быть уложены, маркировка кабеля должна быть выполнена на видном месте,
  Силовые и контрольные проводники в зависимости от номинала цепи должны быть определенного цвета согласно IEC60757 или ГОСТ 12.2.007.0.
   В шкафу управления и ПУ должно быть свободное место 15-20 % для возможной будущей модернизации.
2 Условия поставки 
2.1 В общую сумму контракта должны входить НДС, доставка на склад Покупателя, расходы на перевозку, упаковку, экспедирование, полный комплект тех. документации, уплаты таможенных пошлин, налогов и других обязательных платежей. 
2.2  Требования к упаковке оборудования: 
Оборудование поставляется в специальной упаковке, соответствующей стандартам, ТУ, обязательным правилам и требованиям для тары и упаковки. Упаковка должна обеспечивать полную сохранность оборудования на весь срок его транспортировки с учетом перегрузок и длительного хранения.
2.3 Требования к технической документации:
    Поставщик обязуется предоставить полный комплект Технической  документации  и руководство по эксплуатации на русском языке;
Схемы принципиальные;
Сертификаты метрологической поверки;    
2.4  Прочие условия:
Поставляемое оборудование должно быть новым, (не допускается поставка выставочных образцов, а также оборудования, собранного из восстановленных узлов и агрегатов). Оборудование должно быть поставлено комплектно и обеспечивать конструктивную и функциональную совместимость. Оборудование, подлежащее обязательной сертификации, должно иметь сертификат соответствия.
В случае нарушения Поставщиком обязательства об отсутствии прав третьих лиц на результаты интеллектуальной собственности, включая программное обеспечение, Поставщик обязан возместить все убытки Покупателя, связанные с указанным нарушением.
2.5  Место поставки и условия допуска:
Поставка осуществляется по адресу: 620137, г. Екатеринбург, ул. Студенческая, 9.
3  Гарантийные обязательства
Гарантия на оборудование не менее 12 месяцев с момента оформления Акта о пуске в эксплуатацию. Обеспечение приезда специалистов по гарантийному случаю в течение 3 календарных дней. Сервисные инженеры при выполнении гарантийного обслуживания должны быть граждане РФ.

