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РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ

	Подраздел 1.1 Наименование

	Автоматическая установка подготовки и подачи компаунда (АУПК).

	Подраздел 1.2 Сведения о новизне

	Поставляемое оборудование должно быть новым, выпуска не ранее 2014года, не бывшим в употреблении, не восстановленным, не являться выставочным образцом и быть свободным от прав третьих лиц.

	Подраздел 1.3 Код ОКП

	361841



РАЗДЕЛ 2. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

	АУПК предназначена для подготовки исходных компонентов (смолы, отвердителя и ускорителя), их последующего смешивания в определённой пропорции и подачи готового компаунда в вакуумный объем для  вакуумно-нагнетательной пропитки  катушки PF-1, реактора ИТЭР.



РАЗДЕЛ 3. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ

	Климатическое исполнение  оборудования.
Климатическое исполнение У 4.1 в соответствии с ГОСТ 15.150-69.
Класс пожаробезопасности В 4 в соответствии с НБП-105-103.



РАЗДЕЛ 4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Подраздел 4.1 Основные параметры и размеры

	Предельная масса оборудования (нетто)  Не более 2000 кг
Предельные габаритные размеры (проектные габаритные размеры)                 Не более (ШхВхГ) 2300×2350×1420мм

	№ п/п
	Наименование параметра
	Требуемое значение

	1.
	Рабочий объем баков 
	Н
 менее 120л

	2.
	Рабочий объем объемного смесителя
	Не менее  30л

	3.
	Способ дозирования компонентов
	Весовой

	4.
	Точность дозирования компонентов
	± 0.025 кг

	5.
	Способ подачи компонентов и компаунда
	Дозируемым давлением CO2

	6.
	Тонкопленочная дегазация при растекании компаунда по конусу с визуальным контролем процесса через смотровое окно
	Обязательно

	7.
	Минимальное остаточное давление в баках подготовки компонентов и компаунда
	Не более 0,1 mBar (10 Па)

	8.
	Число оборотов мешалки в баках
	Возможность регулировки оборотов в диапазоне от 0…140 об/мин 

	9.
	Число оборотов объемного смесителя
	Возможность регулировки оборотов в дипазоне от 0…90 об/мин

	10.
	Максимальная температура «рубашки обогрева»
	70 ºС

	11.
	Суммарная мощность приводов мешалок
	Не более 5 кВт

	12.
	Мощность 3ф электросети при 380В 50Гц        
	Не более 14кВт

	13.
	Давление пневмосети
	0,6 МПа

	14.
	Давление магистрали с холодной водой
	Не менее 0,2 МПа

	15
	Мощность теплогенератора 
	Не менее 6кВт




	Подраздел 4.2. Основные технико-экономические и эксплуатационные показатели

	Нет требований.


	Подраздел 4.3. Требования по надежности

	Срок службы не менее 10 лет

	Подраздел 4.4. Требования к конструкции, монтажно-технические требования

	АУПК должна состоять из:	
1. Баки для подготовки компонентов компаунда:
1.1 2 (два) бака для подготовки компаунда, объемом не более 200 л каждый, сделанные из нержавеющей стали. Оба бака должны быть оснащены  датчиками давления, уровня, веса и температуры, иметь степень герметичности не менее 9.9х10-9 Па/м3с. Так же оба бака должны иметь «рубашку» обогрева объемом, позволяющим нагревать и термостатировать полностью заполненный бак на уровне T=70ºC;
1.2. Каждый бак должен быть оснащен мешалкой с электрическим приводом для проведения процессов сушки, дегазации и смешивания, требования к которым сформулированы в п. 4.2.1;
2. Бак для подготовки и выдачи компаунда.
2.1 1 (один) бак объемом не менее 30 л. Требования к техническому оснащению бака такие же, как и в п. 1.1, 1.2.
3. Подсистема нагрева и термостатирования баков подготовки компонентов и компаунда, должна состоять из:
3.1 Теплогенератор (Protherm 21K ver. 13 или аналог) для осуществления нагрева, термостатирования и циркуляции воды в системе;
3.2 Комплекс необходимой запорно-регулирующей арматуры;
3.3 Подсистема должна обеспечивать измерение и визуальную индикацию на сенсорной панели температуры компонентов в баках подготовки компонентов и компаунда, а так же состояния (вкл/выкл) теплогенератора.
4.Подсистема создания избыточного давления в баках подготовки компонентов и компаунда должна состоять из:
4.1 Комплекса запорно-регулирующей арматуры для возможности подключения внешнего источника высокого давления (Например, баллон с газообразной углекислотой.);
4.2 Подсистема должна обеспечивать измерение и визуальную индикацию на сенсорной панели давления (избыточного) компонентов в баках подготовки компонентов и компаунда.
5. Подсистема для создания вакуума в баках подготовки компонентов и компаунда, должна состоять из:
5.1 Необходимого количества (но не менее двух) вакуумных насосов типа 2НВР-5ДМ (или аналог), для создания вакуума на уровне не менее 10 Па;
5.2 Необходимого количества запорно-регулирующей арматуры;
5.3  Необходимого количества азотных вакуумных ловушек для предотвращения преждевременного загрязнения вакуумных насосов;
5.4 Подсистема должна обеспечивать проведение процессов сушки, смешивания и дегазации баков подготовки компонентов и компаунда;
5.5 Подсистема должна обеспечивать измерение и визуальную индикацию на сенсорной панели давления (вакуума) компонентов в баках подготовки компонентов и компаунда.
6 Подсистема весового контроля баков подготовки компонентов и компаунда, должна состоять из:
6.1 Датчики весового контроля баков подготовки компонентов и компаунда, основанные на тензометрическом способе измерения;
6.2 Необходимая регулирующая и другая арматура;
6.3 Подсистема, на основании показаний датчиков веса должна определять и анализировать количество компонентов в баках и принимать участие в осуществлении процессов:
- Загрузки исходных компонентов в баки подготовки компонентов;
- Дозирования компонентов из баков подготовки компонентов в бак компаунда;
- Выгрузки компаунда из бака компаунда в образец.
6.4 Подсистема должна обеспечивать измерение и визуальную индикацию на сенсорной панели массы компонентов в баках подготовки компонентов и компаунда.
7. Подсистема контроля уровня компонентов в  баках подготовки компонентов и компаунда, должна состоять из:
7.1 Датчиков уровня поплавкового или емкостного типа;
7.2 Другая необходимая контрольно-регулирующая арматура;
7.3 Подсистема должна обеспечивать измерение и визуальную индикацию на сенсорной панели уровня компонентов в баках подготовки компонентов и компаунда.
8 Подсистема контроля температуры компонентов в баках подготовки компонентов и компаунда
8.1 Должна обеспечивать измерение и визуальную индикацию на сенсорной панели температуры компонентов в баках подготовки компонентов и компаунда.
9. Подсистема загрузки, дозирования и выгрузки компонентов отвечающая за выполнение в следующих процессов:
-  Загрузки исходных компонентов в баки подготовки компонентов;
- Дозирования компонентов из баков подготовки компонентов в бак компаунда;
- Выгрузки компаунда из бака компаунда в образец.
9.1 Данная подсистема должна быть связана через АСУ с остальными необходимыми подсистемами для создания избыточного давления в баках подготовки (загрузка и выгрузка компонентов в баки должна происходить за счет разницы давлений) и определения количества загруженного, дозированного или выгруженного компонента.
9.2 Источник избыточного давления приобретается заказчиком самостоятельно.
10. АСУ, должна состоять из:
10.1 Блок управления
10.2 Сенсорная панель для визуальной индикации и управления всеми подсистемами АУПК.
10.3 АСУ должна обеспечивать работу в автоматическом режиме всех подсистем АУПК и выводить всю информацию о их состоянии, а так же о текущих технологических процессах на сенсорную панель.
10.4 Оператор АУПК должен иметь возможность осуществлять контроль всеми подсистемами АУПК с помощью сенсорной панели АСУ.

	Подраздел 4.5. Требования к материалам и комплектующим оборудования

	Нет требований.

	Подраздел 4.6. Требования к стабильности параметров при воздействии факторов внешней среды

	 Нет требований.

	
Подраздел 4.7. Требования к электропитанию

	 АУПК должна быть совместима с трехфазной сетью 380 В±10%, 50±3Гц

	Подраздел 4.8 Требования к контрольно-измерительным приборам и автоматике

	 Нет требований.

	
Подраздел 4.9 Требования к комплектности

	АУПК должна состоять из:
1. Баки для подготовки компонентов компаунда – 2 шт.
2. Бак для подготовки и выдачи компаунда – 1 шт.
3. Подсистема нагрева и термостатирования баков подготовки компонентов и компаунда – 1 шт.
4.Подсистема создания избыточного давления в баках подготовки компонентов и компаунда – 1 шт
5. Подсистема для создания вакуума в баках подготовки компонентов и компаунда – 1 шт.
6 Подсистема весового контроля баков подготовки компонентов и компаунда – 1шт.
7. Подсистема контроля уровня компонентов в  баках подготовки компонентов и компаунда – 1 шт.
8 Подсистема контроля температуры компонентов в баках подготовки компонентов и компаунда – 1 шт
9. Подсистема загрузки, дозирования и выгрузки компонентов -1 шт.
10. АСУ – 1 шт.

	Подраздел 4.10 Требования к маркировке 

	 Нет требований.

	Подраздел 4.11 Требования к упаковке

	Оборудование поставляется в специальной упаковке, соответствующей стандартам, ТУ, обязательным правилам и требованиям для тары и упаковки. Упаковка должна обеспечивать полную сохранность оборудования на весь срок его транспортировки с учетом перегрузок и длительного хранения.



РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ

	Подраздел 5.1 Порядок сдачи и приемки

	Приемка Оборудования по количеству, качеству и комплектности осуществляется Покупателем в порядке, определенном Инструкциями Госарбитража СССР «О порядке приемки продукции производственно-технического назначения  и товаров народного потребления по количеству»  № П-6 от 15.06.1965 г. и «О порядке приемки продукции производственно-технического назначения и товаров народного потребления по качеству» № П-7 от 25.04.1966 г. с последующими изменениями и дополнениями к ним, в части, не противоречащей условиям настоящего Договора и нормам ГК РФ.


	Подраздел 5.2 Требования по передаче заказчику технических и иных документов при поставке товаров

	Оборудование должно быть обеспечено комплектом документации, включающим инструкции по эксплуатации, паспорт и другую документацию, поставляемую фирмой производителем, в том числе гарантийные обязательства на русском языке.



РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ

	АУПК должна быть поставлена на территорию заказчика в собранном виде, упакованной и полностью готовой к эксплуатации.



РАЗДЕЛ 7. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ

	Нет требований.



РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИЯ К ОБЪЕМУ И/ИЛИ СРОКУ ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ ГАРАНТИЙ

	 Гарантийное обслуживание должно осуществляться не менее 12 месяцев с момента подписания накладной Торг-12.



РАЗДЕЛ 9. ТРЕБОВАНИЯ ПО РЕМОНТОПРИГОДНОСТИ

	В течение гарантийного срока Поставщик осуществляет за свой счет в согласованные с Покупателем сроки, но не более одного календарного месяца, ремонт или замену Оборудования, имеющего дефекты или вышедшего из строя по вине Поставщика.




РАЗДЕЛ 10. ТРЕБОВАНИЯ К ОБСЛУЖИВАНИЮ

	 Поставляемое оборудование должно быть обеспечено гарантией восстановления работоспособности в гарантийный период без дополнительных расходов со стороны Покупателя при условии соблюдения Покупателем условий эксплуатации, установленных Производителем оборудования. 



РАЗДЕЛ 11. ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Нет требований.



РАЗДЕЛ 12. ТРЕБОВАНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ

	Должна быть предусмотрена полная аварийная остановка АУПК в ручном режиме.



РАЗДЕЛ 13. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И КЛАССИФИКАЦИЯ ОБОРУДОВАНИЯ

	Оборудование должно быть новым (год выпуска не ранее 2014 года) и не являться выставочным образцом. Все комплектующие изделия АУПК, должны быть сертифицированы для работы на территории РФ. Все датчики  АУПК должны иметь действующие сроки поверки или калибровки.



РАЗДЕЛ 14. ТЕХНИЧЕСКОЕ СОПРОВОЖДЕНИЕ СТАНДАРТНОГО ПРОМЫШЛЕННОГО ОБОРУДОВАНИЯ

	Оборудование должно иметь документы о сертификации товара, технический паспорт на русском языке или инструкцию по эксплуатации на русском языке, оформленные гарантийные талоны или аналогичные документы, с указанием заводских номеров и гарантийного периода.





РАЗДЕЛ 15. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ (ИНЫЕ) ТРЕБОВАНИЯ

	На баках подготовки компонентов и компаунда АУПК должна быть обеспечена цифровая индикация всех основных параметров (давление (избыточное, вакуум), температура, вес, уровень).



РАЗДЕЛ 16. ТРЕБОВАНИЯ К КОЛИЧЕСТВУ И СРОКУ (ПЕРИОДИЧНОСТИ) ПОСТАВКИ

	Поставка Оборудования: не позднее 28 ноября 2014 года.
АУПК должна состоять из:
1. Баки для подготовки компонентов компаунда – 2 шт.
2. Бак для подготовки и выдачи компаунда – 1 шт.
3. Подсистема нагрева и термостатирования баков подготовки компонентов и компаунда – 1 шт.
4.Подсистема создания избыточного давления в баках подготовки компонентов и компаунда – 1 шт
5. Подсистема для создания вакуума в баках подготовки компонентов и компаунда – 1 шт.
6 Подсистема весового контроля баков подготовки компонентов и компаунда – 1шт.
7. Подсистема контроля уровня компонентов в  баках подготовки компонентов и компаунда – 1 шт.
8 Подсистема контроля температуры компонентов в баках подготовки компонентов и компаунда – 1 шт
9. Подсистема загрузки, дозирования и выгрузки компонентов -1 шт.
10. АСУ – 1 шт.



РАЗДЕЛ 17. ТРЕБОВАНИЕ К ФОРМЕ ПРЕДСТАВЛЯЕМОЙ ИНФОРМАЦИИ

	Бумажный носитель.



РАЗДЕЛ 18. ТРЕБОВАНИЯ К ТЕХНИЧЕСКОМУ ОБУЧЕНИЮ ПЕРСОНАЛА ЗАКАЗЧИКА

	Нет требований.



РАЗДЕЛ 19. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИНЯТЫХ СОКРАЩЕНИЙ

	№ п/п
	Сокращение
	Расшифровка сокращения

	1
	АУПК
	Автоматизированная установка подготовки и подачи компаунда

	2
	АСУ
	Автоматизированная система управления

	3
	PF-1
	Катушка полоидального поля реактора ИТЭР

	4
	ИТЭР
	Инженерный термоядерный экспериментальный реактор



РАЗДЕЛ 20. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИЛОЖЕНИЙ

	№ п/п
	Наименование приложения
	Номер страницы

	
	
	

	
	
	




РАЗДЕЛ 21. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ОПЛАТЫ

	30% в течение 10 (десяти) банковских дней после подписания  договора и  
         предоставления обеспечения возврата аванса.
70% в течение 10 (десяти) банковских дней после подписания накладной Торг-12.



РАЗДЕЛ 22. ПОРЯДОК ФОРМИРОВАНИЯ ЦЕНЫ

	В общую сумму договора должны входить: НДС, доставка до: 196641, Санкт-Петербург, п. Металлострой, дорога на Металлострой д.3, ОАО «НИИЭФА», расходы на перевозку, страхование, упаковку, экспедирование, полный комплект тех. документации, уплаты таможенных пошлин, налогов.




