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1.
НАИМЕНОВАНИЕ РАБОТЫ
1.1.
Наименование работы: «Разработка и изготовление экспериментальных партий быстрозакаленных припоев СТЕМЕТ»

1.2.
Основанием для проведения работы являются п.п. 4.1 и 5.2.3 технического задания к договору «Разработка, изготовление и поставка центральных сборок дивертора и панелей первой стенки реактора ИТЭР, проведение тепловых испытаний элементов дивертора в 2014-2016 годах».
Работа выполняется в рамках Договора от 12.03.2014г. № 201-Синтез/14 «Разработка, изготовление и поставка центральных сборок дивертора и панелей первой стенки реактора ИТЭР, проведение тепловых испытаний элементов дивертора в 2014-2016 годах», заключенного между Частным учреждением госкорпорации по атомной энергии «Росатом» «Проектный центр ИТЭР» (Частное учреждение «ИТЭР-Центр» - Institution “Project Center ITER”) и ОАО «НИИЭФА».

Начало работ - с даты вступления договора в силу, окончание работ - 01.12.2014 г.  

Заказчик и финансирующая организация: Открытое акционерное общество «НИИЭФА им. Д.В. Ефремова» (ОАО «НИИЭФА »), 196641, г. Санкт-Петербург,  п. Металлострой, дорога на Металлострой, д. 3,
Сроки проведения: начало - с даты подписания договора, окончание - 01.12.2012.

2.
ЦЕЛЬ И ЗАДАЧИ РАБОТЫ
2.1.
Выбор направления исследований

Сохранение высоких прочностных свойств температурочувствительной хромциркониевой бронзы при пайке бериллиевой облицовки требует снижения температуры пайки до 650-680 °С, что накладывает ограничения по выбору припоя с пониженной температурой пайки. Выбор направления исследований определяется необходимостью оптимизации существующих припоев с целью понижения температуры пайки.
2.2.
Цель и задачи работы
- оптимизация базового состава аморфного сплава-припой СТЕМЕТ 1101 с целью понижения температуры пайки, отработка технологической цепочки получения аморфного сплава СТЕМЕТ 1101 шириной не менее 50 мм
- изготовление экспериментальных партий припоя СТЕМЕТ с заданным химическим составом и размерами ленты для пайки бериллиевой облицовки экспериментального реактора ИТЭР при пониженной температуре

- настоящая НИР является продолжением работ по данной теме, выполненных в 2008 - 2013 годах
- припои и технологии их применения, полученные в результате выполнения  работы, планируются к внедрению в производство при изготовлении панелей первой стенки ИТЭР.
2.3.
Стадийность
Работа производится в один этап.
3.
ОПИСАНИЕ РАБОТ
В процессе выполнения работы необходимо:
· оптимизировать базовый состав аморфного сплава-припой СТЕМЕТ 1101 с целью понижения температуры пайки

· исследовать структурно-фазовое состояние паяных швов хромциркониевой бронзы и бериллия, полученных пайкой оптимизированным припоем СТЕМЕТ

· провести механические испытания на срез полученных паяных соединений бериллий/хромциркониевая бронза

· отработать технологическую цепочку получения оптимизированного аморфного сплава СТЕМЕТ 1101 шириной не менее 50 мм

· подготовить проект технических условий на аморфный сплав-припой СТЕМЕТ 1101 шириной не менее 50мм

· Изготовить и передать Заказчику экспериментальные партии оптимизированного аморфного сплава СТЕМЕТ 1101 (1.5 кг) с заданным химическим составом и размерами ленты


4.
ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ ДЛЯ ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТЫ
4.1.
Исходные данные.

Технический уровень настоящей работы – отечественных и зарубежных аналогов не имеет.
4.2.
Прочие материалы.

Для осуществления пайки образцов хромциркониевой бронзы и бериллия с хромоциркониевой бронзой Заказчиком передаются:

Образцы бериллия размером 20х20х8 мм в количестве 20 шт.

Образцы хромциркониевой бронзы размером 22х22х8 мм в количестве 20 шт.

5.
ТРЕБОВАНИЯ К ТЕХНИЧЕСКИМ РЕЗУЛЬТАТАМ РАБОТЫ
5.1
Основные требования к выполнению работы.
5.1.1.
При разработке и оптимизации химического состава сплава не допускается легирование серебром, цинком
5.1.2.
Температура пайки разрабатываемых сплавов должна находиться в пределах 650-680 оС, а температурный интервал от начала до полного расплавления не должен превышать 50 оС
5.1.3.
Размеры выпускаемой ленты должны находиться в пределах, указанных в таблице 1
Таблица 1.

	Ширина, мм
	Допускаемые отклонения на ширину, мм
	Толщина, мм
	Допускаемые отклонения на толщину, мм
	Длина, мм
не менее

	≥ 50
	0,025
	0.035 – 0.050
	0,025
	2000


5.1.4.
Экспериментальные партии аморфного сплава СТЕМЕТ 1101 передаются с сертификатами, подтверждающими размеры и качество ленты
5.1.5.
Полученные результаты должны быть проверены на патентную чистоту и конкурентоспособность
5.2
Внедрение результатов работы.

В результате проведенной работы должна быть разработана технология получения оптимизированного аморфного сплава СТЕМЕТ 1101 шириной не менее 50 мм с температурой пайки 650-680 °С для пайки облицовки панелей первой стенки ИТЭР
5.3
Используемая нормативная документация

- Вакуумный справочник ИТЭР  «ITER Vacuum Handbook. Issue 2.3 Date: 12th June 2009 (IDM Ref D2EZ9UM)»
6.
ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ
Результаты НИР должны быть оформлены в соответствии с ГОСТ 7.32.
7.
ТРЕБОВАНИЯ К СРОКУ ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ
Работы должны быть выполнены и сданы заказчику - 01.12.2014 г.
8.
ПОРЯДОК ПРИЕМКИ

8.1
Требования к документации для приемки

По результатам работ исполнитель оформляет научный отчет. Отчет должен содержать данные о научно-техническом уровне разработки и ссылки на объекты интеллектуальной собственности, защищенные охранными документами (при их наличии).

8.2
Порядок рассмотрения и приемки результатов работы

Результаты работы исполнитель представляет в виде презентации (MS PowerPoint) на научно-техническом совещании проводимом на территории заказчика. Состав участников совещания определяет заказчик. По результатам совещания принимается решение о приемке результатов работ. 

9.
ТРЕБОВАНИЯ ОТЧЕТНОСТИ

9.1
Отчетные материалы

Исполнитель передает заказчику отчет о НИР и экспериментальные партии оптимизированного аморфного сплава СТЕМЕТ 1101 (1.5 кг) с заданным химическим составом и размерами ленты

9.2
Формат отчетной документации

Отчет о НИР должен быть оформлен в бумажном виде в 2 экземплярах и в электронном виде на оптическом носителе информации (компакт-диск СБ-КОМ, БУБ-К, БУБ+К).
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