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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
НА ПОСТАВКУ УСТАНОВКИ ОБЕЗЖИРИВАНИЯ В  ПЕРХЛОРЭТИЛЕНЕ  

по проекту «Техническое перевооружение приборного производства ФГУП ПО «Север». Пусковой комплекс реконструкции гальванического производства»
1. Общие положения

1.1 Поставка установки обезжиривания в перхлорэтилене осуществляется в соответствии с проектом «Техническое перевооружение приборного производства ФГУП ПО «Север». Пусковой комплекс по реконструкции гальванического производства».

2 ФУНКЦИОНАЛЬНОЕ НАЗНАЧЕНИЕ УСТАНОВКИ ОБЕЗЖИРИВАНИЯ В ПЕРХЛОРЭТИЛЕНЕ 
2.1 Установка обезжиривания в перхлорэтилене (далее - установка) предназначена для обезжиривания мелких металлических деталей. 
2.2 Установка должна быть выполнена в виде модуля (пример приведен на рис. 1) с габаритными размерами не более 1400х1115х2250(h) мм и весом в незаполненном состоянии не более 800 кг. Объем заправки установки перхлорэтиленом 95 л.
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Рис. 1 Пример выполнения установки

2.3 Установка должна обеспечивать проведение процессов обезжиривания в следующих режимах:

1) обработку деталей горячим перхлорэтиленом (60-800С), распыляемым через форсунки, с удалением основной части загрязнений (предварительная мойка); время обработки и тип движения корзины (вращение, покачивание или статичное положение) задаются через систему управления;

2) обработку деталей в дистилляте перхлорэтилена, распыляемом через  форсунки,  с удалением остаточных загрязнений (чистовая мойка);

3) обработку деталей погружением с воздействием ультразвука; рабочая камера предварительно заполняется горячим дистиллятом перхлорэтилена (финишная мойка);  
4) обработку в парах перхлорэтилена (финишная промывка);

5) сушку деталей горячим воздухом – движение горячего воздуха производится вентилятором по  замкнутому  контуру.  

2.4 Для экономии растворителя и поддержания его чистоты в установке должна быть предусмотрена многократная регенерация (дистилляция) перхлорэтилена. Расход перхлорэтилена должен составлять не более 100 г/час.
3. СОСТАВ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
	№ п/п
	Наименование 
	Количество
	Технические характеристики

	1
	Корпус 


	1
	Корпус должен обеспечить размещение технологических элементов для мойки деталей, должен иметь двери доступа к агрегатам, инспекционные окна, патрубок для отвода воздуха в вытяжную вентиляцию. Все двери и замки установки должны иметь защитные датчики, блокирующие их открытие во время работы.  Материал корпуса – нержавеющая сталь.

	2
	Моечная камера


	1
	Должна наполняться перхлорэтиленом через систему форсунок, встроенных в камеру. Должна быть снабжена встроенным блоком ультразвуковых излучателей, иметь раму для корзин размером 560х500х500 мм с устройством покачивания и вращения. Рама должна обеспечить размещение корзины с деталями. Камера должна иметь дверь (крышку), которая должна открываться в ручном режиме. Для предотвращения открытия двери во время цикла мойки должно быть предусмотрено защитное устройство. Камера должна иметь термоизоляцию. Камера должна быть оснащена датчиком уровня, датчиком температуры, инспекционным окном.  Камера должна обеспечить проведение процесса мойки при температуре 80-90°С. Материал камеры и рамы – нержавеющая сталь. Генератор УЗ-волн должен быть встроен в установку. 

	3
	Корзина для деталей с разделителем 
	1
	Габаритные размеры 450х300х200 мм (ДхШхВ). Максимальная загрузка 70 кг. В корзине должен быть предусмотрен разделитель пространства. Корзина должна иметь механическую систему с датчиками положения, обеспечивающую частичное вращение – покачивание. Материал – нержавеющая сталь.

	4
	Мотор-редуктор
	1
	Должен обеспечить вращение и покачивание корзины с деталями. Мощность 0,2 кВт

	5
	Бойлер
	1
	Должен иметь объем 135 л и электрический нагреватель мощностью 9 кВт, должен быть оснащен датчиком температуры

	6
	Бак для горячего перхлорэтилена 
	1
	Объем бака 57 л. Нагрев растворителя должен производиться  электрическим нагревательным элементом мощностью 6 кВт. Бак должен быть теплоизолирован и оснащен должна датчиком уровня, датчиком температуры, окном для постоянного контроля уровня растворителя. Материал – нержавеющая сталь. 

	7
	Бак для дистиллята перхлорэтилена 
	1
	Объем бака 36 л. Должен быть изготовлен из нержавеющей  стали, термоизолирован и оснащен датчиком уровня, датчиком температуры, окном для постоянного контроля уровня растворителя.

	8
	Испаритель перхлорэтилена
	1
	Должен обеспечить дистилляцию перхлорэтилена. Внутри камеры испарителя должен быть предусмотрен защитный термостат для  предотвращения  различных  неисправностей  во  время фазы дистилляции. Испаритель должен быть оснащен датчиком уровня, датчиком температуры, омывающимся окном с подсветкой для инспектирования и работ по обслуживанию. Материал –  нержавеющая  сталь.

	9
	Камера конденсации перхлорэтилена 
	1
	Должна обеспечить конденсацию паров перхлорэтилена в змеевике с последующим сливом конденсата в устройство сепарации воды на отделение конденсата воды от перхлорэтилена. Охлаждение должно производиться водой, проходящей через независимый контур. Охлаждающая вода должна поступать из внешнего охладителя воды. Материал камеры – нержавеющая сталь. 

	10
	Устройство сепарации  воды
	1
	Должно обеспечить двухступенчатое отделение  воды от дистиллята перхлорэтилена за счет разности плотностей перхлорэтилена и воды. Материал устройства сепарации –  нержавеющая сталь.

	11
	Устройство сушки обезжиренных деталей

	1
	Должно включать воздушный вентилятор и камеру конденсации. Сушка деталей должна производиться за счет обдува деталей горячим воздухом при его циркуляции по замкнутому контуру: рабочая камера, детали, камера конденсации, нагревательные элементы и снова рабочая камера. Мощность электродвигателя вентилятора 0,75 кВт.

	12
	Фильтрационный модуль с насосом подачи перхлорэтилена в рабочую камеру 
	1
	Должен обеспечить подачу перхлорэтилена в рабочую камеру через форсунки. Для защиты насоса от смываемых механических загрязнений на выходе из рабочей камеры должен быть расположен фильтр со степенью фильтрации 150 мкм. 

	13
	Экоустройство
	1
	Должно минимизировать остаточное количество перхлорэтилена в кубовом остатке испарителя. Устройство должно быть полностью автоматизировано и программировано.

	14
	Аварийная емкость
	1
	Должна обеспечивать приемку перхлорэтилена для предотвращения разлива в случае аварийной утечки. Размещается под установкой. Материал – сталь.

	15
	Внешний охладитель воды
	1
	Должен обеспечивать охлаждение воды, направляемой на конденсацию перхлорэтилена. Должен иметь воздушное охлаждение, буферный бак для воды объемом 300 л. Электрическая мощность 10,8 кВт, энергия охлаждения 9300 ккал/ч. Данное устройство в габариты установки не входит.

	16
	Электрошкаф
	1
	Должен обеспечить размещение силовых компонентов с коммутационным оборудованием и распределение напряжения по потребителям установки. Исполнение по ГОСТ 14254-96 со степенью защиты IP 54.  Должен включать аварийную кнопку остановки. Должен быть рассчитан на напряжение переменного тока 380 В 50 Гц. Общая подключаемая мощность 20 кВт 

	17
	Компьютеризированная  система  управления.
	1
	Система управления установкой должна быть выполнена в виде комплексной системы совместного использования панели дистанционного управления с текстовым дисплеем с встроенным интерфейсом и гибко программируемым контроллером типа Siemens или абсолютным аналогом. Встроенный интерфейс системы управления должен быть полностью адаптирован для России, иметь простое и удобное представление технологических параметров работы установки. Система управления должна отображать значения температур во всех емкостях, регистрировать и выдавать сигнал об ошибках с включением световой и звуковой сигнализации. Система управления установкой должна обеспечить работу установки в автоматическом режиме по программам обработки. Набор стандартных программ обработки должен быть заложен в память системы. Система должна позволять создавать, изменять и сохранять в память новые программы обработки. Всего память системы должна позволять хранить не менее пятидесяти различных программ обработки. Система управления и электрические компоненты должны быть размещены в электрическом шкафу по ГОСТ 14254-96 со степенью защиты IP 54.


Примечание.

 Запитка установки от внешних источников должна производиться:

- напряжением 380 (+10) или 220 (+10) В частотой 50 Гц;

- сжатым воздухом давлением 4.5 + 1.5 кгс/см2;

- водой 2 и 3 категорий по ГОСТ 9.314-90 от внутрицехового водопровода. 
4 УСЛОВИЯ ПОСТАВКИ

4.1 Требования к оборудованию и документации

Все поставляемое оборудование должно быть новым (2012 – 2013 годов выпуска), не бывшим в эксплуатации, не восстановленным и не собранным из восстановленных компонентов.

Поставляемое оборудование должно соответствовать требованиям промышленной безопасности в Российской Федерации и иметь разрешение на применение Ростехнадзора.
В состав поставки должен входить комплект ЗИП для проведения пуско-наладочных работ и обслуживания установки в течение первого года эксплуатации. 

Оборудование должно поставляться в упаковке в соответствии с ГОСТ 23170-78, обеспечивающей полную сохранность оборудования на весь срок его транспортирования с учётом перегрузок и длительного хранения. 

На все поставляемое оборудование должна быть следующая техническая документация: паспорт, руководства по монтажу, обслуживанию и эксплуатации оборудования на русском языке (2 экземпляра) и в электронном виде, комплект документации по инженерным сетям. Приборы, входящие в состав, должны иметь паспорта, руководства по эксплуатации и методики аттестации на русском языке (1 экземпляр) и в подлиннике (1 экземпляр). 
Работы на промплощадке покупателя (шеф-монтаж, пуско-наладка, обучение) должны выполняться специалистами поставщика, имеющими Российское гражданство.
4.2 Требования к поставщику
Поставщик должен иметь соответствующие лицензии и разрешения уполномоченных органов государственной власти Российской Федерации на осуществление видов деятельности, связанные с выполнением договора, право, на заключение которого является предметом настоящей закупки;

Поставщик должен обладать опытом выполнения аналогичных договоров за период не менее пяти лет, наличием необходимых ресурсов: людских – квалифицированных специалистов, необходимых для выполнения объемов работ; материальных - механизмов, приспособлений, инструмента, необходимых для выполнения объема работ. 
4.3 Условия оплаты
Покупатель производит предварительную оплату товара в размере 30% от суммы договора на основании выставленного Поставщиком счета. В течение пяти календарных дней со дня получения суммы предоплаты Поставщик обязан выставить в адрес Покупателя счет-фактуру в соответствии с п 5.1 ст. 169, ст. 168 НК РФ.

Окончательный расчет Покупатель производит в течение пяти банковских дней с момента передачи товара Покупателю на основании выставленного Поставщиком счета-фактуры. 
В стоимость поставки должна входить доставка оборудования на промплощадку заказчика по адресу г. Новосибирск, ул. Объединения, 3 на условиях DDP (ИНКОТЕРМС 2000), шеф-монтажные, пуско-наладочные работы и обучение персонала. 

4.4 Приемка

После доставки установки на промплощадку ПО «Север» Исполнителем производится шеф-монтаж установки, пуско-наладка и предъявление к приемке в работоспособном состоянии. Оценка работоспособности производится путем проверки и оформления акта соответствия функциональных характеристик поставленного оборудования требованиям настоящего технического задания.
4.5 Срок гарантии

Гарантийный срок на поставляемое оборудование должен быть не менее 12 месяцев с момента пуска в эксплуатацию.

4.6 Сроки поставки

Установка должна быть поставлена в срок до 30 сентября 2013 г. 
4.7 Контактное лицо: Залесский Сергей Александрович (383) 272-44-604.
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