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РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ
	Подраздел 1.1 Наименование

	Поставка дроби стальной колотой улучшенной для очистки наружной поверхности блок-упаковок  и наружного корпуса РО при подготовке к длительному хранению и обслуживании в ДВЦ «ДальРАО» - филиале ФГУП «РосРАО».

Выбор типа дроби стальной колотой улучшенной (ДСКУ), обеспечивающего соответствие показателей его технических характеристик требованиям ГОСТ 11964-81.

В результате выполнения работ согласно настоящему ТЗ должна быть выбрана степень очистки в соответствии с технологической документацией на его применение и требованиями документов.

Степени очистки, определенные ГОСТ 9.402-80, установленным международным стандартом ISO 8501-1  1988: «Подготовка стальной основы перед нанесением красок и подобных покрытий. Визуальная оценка чистоты поверхности. Степени коррозии и степени подготовки непокрытой стальной основы после полного удаления прежних покрытий»

Участник процедуры закупки должен представить документы, обосновывающие количество ДСКУ, исходя из площади очистки, технологическую инструкцию по подготовке поверхности, а также документы, подтверждающие возможность использования оборудования фирмы KIESS (струйный котел DSK200 ADV80). 

	Подраздел 1.2 Сведения о новизне

	Поставляемый материал должен иметь, остаточный срок годности не менее 80% от срока годности указанного на заводской таре производителя.

	Подраздел 1.3 Код ОКП

	419612



РАЗДЕЛ 2. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ
	Для дробеструйной очистки металлической поверхности.



РАЗДЕЛ 3. УСЛОВИЯ ЭКПЛУАТАЦИИ
	Условия эксплуатации –в специализированном закрытом помещении.
После пескоструйной обработки ДСКУ поверхность имеет шероховатость согласно ИСО 8503-1



РАЗДЕЛ 4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
	Подраздел 4.1 Основные параметры и размеры: 
ДСКУ должен соответствовать требованиям настоящих технических условий и изготавливается по технологическому регламенту, утвержденному в установленном порядке. 
Струйная очистка поверхности любых материалов ДСКУ позволяет достигать степени очистки SA – 2, SA – 2 ½ 
Плотность не менее 7200кг/м³
Твердость 545-830 HV
Фракция ДСКУ 1,250мм-1,400мм
Химический состав:
	Элемент
	Содержание, % масс.

	Углерод
	0,8 – 1,2

	Марганец
	™ 0,5

	Кремний
	™ 0,8

	Сера
	0,05

	Фосфор
	0,05




	Подраздел 4.2 Основные технико-экономические и эксплуатационные показатели

	Предлагаемый к применению ДСКУ должна соответствовать показателям технических характеристик и требованиям:
– рабочий номинальный размер отверстия сита, мм –1,250, 1,400 , 2,200
– допустимое содержание остатка на сите, % не менее 80, не менее 70,   не более 1
– микроструктура ДСКУ должна состоять из: основной материал-сталь

	Подраздел 4.3 Требования по надежности

	– Гарантия от производителя

	Подраздел 4.4 Требования к конструкции, монтажно-технические требования

	– отсутствуют

	Подраздел 4.5 Требования к материалам

	      Соответствие ГОСТ 11964-81
Засоренность дроби инородными частицами должна быть не более 0,5% от общей массы. Засоренность одного типа дроби другим типом дроби не допускается. Дробь считается дефектной если:
– площадь усадочной рыхлоты более 40% дробины;
– площадь наибольшей раковины более 10% сечения дроби;
– длина наибольшей трещины более 20% диаметра дробины.

	Подраздел 4.6 Требования к стабильности и параметров при воздействии факторов  внешней среды

	Согласно ГОСТ 11964-81

	Подраздел 4.7 Требования к электропитанию

	– отсутствуют

	Подраздел 4.8 Требования к контрольно-измерительным 
приборам и автоматике

	– отсутствуют

	Подраздел 4.9 Требования к комплектности 

	– мешок Big Bag массой 1000 кг.



РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ
	Подраздел 5.1 Порядок сдачи и приемки

	- Поставщик обязан при передаче материалов подтвердить качество и срок хранения в присутствии заказчика

	Подраздел 5.2 Требования по передаче заказчику технических 
и иных документов при поставке товаров

	Участник процедуры закупки должен представить документы:
1. – обосновывающие количество абразивного порошка, исходя из площади и степени очистки, 
1. – технологическую инструкцию по подготовке поверхности, методов контроля и применения на поверхности (инструкция по применению)
1. – сертификаты качества на материалы



РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ
	Транспортировка должна обеспечить сохранность поставляемого материала
Место поставки: Приморский край, г. Фокино, бухта Разбойник, ДВЦ «ДальРАО» - филиал ФГУП «РосРАО»



РАЗДЕЛ 7. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ
	- упаковка должна быть герметична, иметь маркировку предприятия-изготовителя, условное обозначение дроби, массу.



РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИЯ К ОБЪЕМУ И СРОКУ ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ  ГАРАНТИЙ
	Гарантия не менее 12 месяцев



РАЗДЕЛ 9. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И КЛАССИФИКАЦИИ
МАТЕРИАЛОВ (ОБОРУДОВАНИЯ)
	Иметь сертификацию РФ



РАЗДЕЛ 10. ТРЕБОВАНИЯ К КОЛИЧЕСТВУ И СРОКУ (ПЕРИОДИЧНОСТИ) 
ПОСТАВКИ
	Количество – 60 т. Поставка в течении 2х недель с момента подписания договора обеими сторонами.



РАЗДЕЛ 11. ТРЕБОВАНИЕ К ФОРМЕ ПРЕДСТАВЛЯЕМОЙ ИНФОРМАЦИИ
	Техническая документация на русском языке.
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