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	РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ

	Подраздел 1.1 Наименование

	-  Заточной станок Elektrical Mini Junior (или аналог)
-  н/д поставщика с обязательным согласованием с заказчиком

	Подраздел 1.2 Сведения о новизне

	1. Оборудование должно быть новым, ранее не использованным, не эксплуатируемым.
2. Технические характеристики оборудования, подтверждающие его новизну:
- наличие паспорта оформленного в соответствии с ГОСТ 2.610-2006.
- наличие таблички на корпусе, указывающей наименование изделия, заводской номер и дату выпуска. Год выпуска оборудования не ранее 2014г.
3. Внешний вид оборудования – отсутствие изломов, трещин и других нарушений, отсутствие признаков коррозии, качественная окраска, отсутствие следов эксплуатации. 



	РАЗДЕЛ 2. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

	Заточной станок для заточки твердосплавных штырей буровых коронок КНШ-110 БМS-40, КНШ-110, БМSp-40, РС-260-215мм., ударных долот  с диаметром корончатого кольца 145мм, от пневмоударников QL-80;QL-120; и ТD-90



	РАЗДЕЛ 3. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ

	Станок эксплуатируется в слесарных помещениях с необходимыми размерами рабочего места:

L700xW500хH600.




	РАЗДЕЛ 4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Подраздел 4.1 Основные параметры и размеры

	

	Источник питания:                               2100W, 220-240VAC, одна фаза 50 или 60Hz, 10А.
	

	Потребление воздуха: менее 30л/мин (1куб/мин) при 06,-1,0МПа.
	

	Потребление воды: 0,3л/мин. При 3-5 Бар.
	

	Уровень шума: менее 75 Дцб. 
	

	Вес нетто: не более 62 кг.
	

	Вес брутто: не более 82кг.
Размеры в транспортировочной упаковке: не более L1020 x W 520x H600мм. 
	





	Подраздел 4.2. Основные технико-экономические и эксплуатационные показатели

	
Техническая совмещённая производительность станка, ч/смену:45-60 штырей коронок.



	Подраздел 4.3. Требования по надежности

	Станок должен отвечать требованиям надёжности.
Все детали и механизмы должны исправно работать и функционировать, параметры  и режимы работы оборудования должны  соответствовать паспортным данным в регламентные межремонтные периоды, определённые заводом-изготовителем.

	Подраздел 4.4. Требования к конструкции, монтажно-технические требования

	Конструкция станка (конструкция узлов и элементов станка) должна исключать ошибки соединения и подключения узлов и элементов при монтаже.
Станок должен быть оснащен предохранительными и блокирующими устройствами, предохраняющими элементы и узлы станка от перегрузки.
Органы управления станка должны иметь надписи, поясняющие их назначение и показывающие направление включения.

	Подраздел 4.5. Требования к материалам и комплектующим оборудования

	Материалы, узлы и комплектующие станка должны быть качественными, безусловно новыми, не бывшими в эксплуатации. 

	Подраздел 4.6. Требования к стабильности параметров при воздействии факторов внешней среды

	Станок должен быть устойчив к воздействию внешних природных факторов, при  температурных режимах от +10 до +35ºС.

	Подраздел 4.7. Требования к электропитанию

	2100W, 220-240VAC, одна фаза 50 или 60Hz, 10А.

	Подраздел 4.8 Требования к контрольно-измерительным приборам и автоматике

	На пульте управления устанавливаются контрольные приборы виброустойчивые для замера давления сжатого воздуха, давления воды.

	Подраздел 4.9 Требования к комплектности

	-Заточные колпачки № по каталогу Elektrical Mini Junior: 
797-5000-20-10шт.
 797-5000-18-10шт;
797-5000-14-10шт, 
797-5000-12-10шт, 
797-5000-13-10шт,
797-5100-12-10шт, 
- Руководство по эксплуатации на русском языке

	Подраздел 4.10 Требования к маркировке

	Маркировка завода-изготовителя

	Подраздел 4.11 Требования к упаковке

	Все агрегаты и элементы станка должны быть надежно защищены от повреждений при транспортировке.



	РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ ПРИЕМКИ

	При приёмке осуществляется проверка комплектности поставки и соответствие 
требованиям настоящего ТЗ, с подписанием акта приёма-передачи.
Поставщик обязан предоставить следующие  документы:
- Руководство (инструкцию)по эксплуатации на русском языке, с указанием каталожных номеров деталей станка.



	РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ

	Категория транспортирования - "Ж" по ГОСТ 23170.
.



	РАЗДЕЛ 7. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ

	Категория условий хранения С- по ГОСТ 15150 



	РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИЯ К ОБЪЕМУ И/ИЛИ СРОКУ ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ ГАРАНТИЙ

	Гарантийный срок 12 месяцев или 2000 м/ч (что наступит ранее), но не менее срока и объема гарантии, установленных предприятием изготовителем.
Гарантийный период наступает с момента поставки Продавцом оборудования Заказчику. 
При наступлении гарантийного случая в период действия гарантийного срока, Продавец обеспечивает замену вышедших из строя деталей и узлов за свой счёт в течение 30 рабочих дней.



	РАЗДЕЛ 9. ТРЕБОВАНИЯ ПО РЕМОНТОПРИГОДНОСТИ

	Все основные узлы и агрегаты должны быть ремонтно-пригодны (возможность поддержания и восстановления работоспособного состояния путём технического обслуживания и ремонта). 
Их компоновка должна предусматривать возможность применения агрегатно-
узлового метода ремонта.



	РАЗДЕЛ 10. ТРЕБОВАНИЯ К ОБСЛУЖИВАНИЮ

	



	РАЗДЕЛ 11. ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Общие гигиенические требования к станкам - по ГОСТ 12.2.106.



	РАЗДЕЛ 12. ТРЕБОВАНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ

	Общие требования безопасности к конструкции станка должны соответствовать ГОСТ 12.2.003..



	РАЗДЕЛ 13. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И КЛАССИФИКАЦИЯ ОБОРУДОВАНИЯ

	Поставщик обеспечивает поставку оборудования в  технически исправном состоянии без дефектов изготовления.



	РАЗДЕЛ 14. ТЕХНИЧЕСКОЕ СОПРОВОЖДЕНИЕ СТАНДАРТНОГО ПРОМЫШЛЕННОГО ОБОРУДОВАНИЯ



	РАЗДЕЛ 15. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ (ИНЫЕ) ТРЕБОВАНИЯ

	Дополнительных требований не предусмотрено



	РАЗДЕЛ 16. ТРЕБОВАНИЯ К КОЛИЧЕСТВУ И СРОКУ (ПЕРИОДИЧНОСТИ) ПОСТАВКИ

	Количество –1шт.
Срок поставки –  в течение 60 календарных дней со дня подписания Договора.



РАЗДЕЛ 17. ТРЕБОВАНИЕ К ФОРМЕ ПРЕДСТАВЛЯЕМОЙ ИНФОРМАЦИИ
	Руководство по эксплуатации должно быть на русском языке на бумажном и электронном носителе.
Все остальные документы в бумажном виде.



РАЗДЕЛ 18. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИНЯТЫХ СОКРАЩЕНИЙ

	№ п/п
	Сокращение
	Расшифровка сокращения

	
	
	



РАЗДЕЛ 19. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИЛОЖЕНИЙ

	№ п/п
	Наименование приложения
	Номер страницы

	
	
	




Руководитель сервисного центра                                           Ефремов С.А.

Начальник ОСП   «Буровой участок №2»	Андреев А.Н.

Главный технолог ЗАО «РУСБУРМАШ»	Лодяной С.А.

Главный механик сервисного центра
ЗАО «РУСБУРМАШ»             	Ковалёв П.В.

Механик ОСП «Буровой участок №2»	Кулиев Д.В.
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