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2013
ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

1. Предмет договора:
Поставка вертикального обрабатывающего центра Matsuura VX-1000 для нужд ФГУП «СНПО «Элерон». Поставка эквивалента не допускается на основании справки-обоснования (см. «Обоснование приобретения оборудования фирмы Matsuura (Япония)» - Приложение к Документации по запросу предложений).
2. Назначение оборудования

Обработка деталей сложной конфигурации, обеспечение стабильного качества, точности и требований конструкторской документации.

3.Требования к исполнению оборудования

- Серийное производство данной модели c подтверждением от завода-изготовителя

- Возможность подключения 4ой оси. Наличие системной платы 4-ой оси.

 - Система ЧПУ G TECH-31i, уже используемая на предприятии
- Техническая документация по эксплуатации и обслуживанию станка на русском и английском языках, на части станка, поставляемые субпоставщиками, допускается на языке производителя.

4. Поставляемая со станком документация (1 экземпляр на бумаге и  1 экземпляр CD) включает в себя:

Общие указания и указания по технике безопасности
Транспортировка и установка станка 

Техническое описание 

Энергоснабжение 

Уход, техобслуживание и содержание в исправности 

Список запасных и быстроизнашивающихся деталей 

Монтажные и сборочные  чертежи 

Руководство по программированию 

Руководство по обслуживанию 

Язык документации – русский и английский (допускается для частей субпоставщиков на языке производителя)
Сертификат качества оборудования, поставляемый вместе со станком
5.Условия работы станка:
Температурный диапазон в цеховых  условиях…  +10º…+35ºС

Уровень внешней вибрации фундамента …не более 50 Гц.

Относительная влажность …………..75%

Напряжение питания  ………….. 380 ± 10%В.

Воздух низкого давления в сети …..... 5 … 6 атм.
6. ТРЕБУЕМЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

	РАБОЧАЯ ЗОНА: 

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Перемещение по оси X
	
	
	
	
	Не менее 1020 мм Не более 1040 мм 
	
	

	Перемещение по оси Y
	
	
	
	
	Не менее 610 мм Не более 650 мм
	
	

	Перемещение по оси Z
	
	
	
	
	Не менее 610 мм Не более 650 мм
	
	

	Расстояние от поверхности стола до центра шпинделя
	Не менее 150 - 650 мм
	

	Расстояние от центра шпинделя до напраляющих оси Z
	Не менее 315 - 865 мм
	

	Расстояние от центра стола до направляющих оси Z
	Не более 590 мм
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	РАБОЧИЙ СТОЛ

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Размер стола       
	
	
	
	
	Не менее 1200 х 600 мм
	

	Максимальная нагрузка на стол        
	
	
	Не менее 500 кг Не более 550 кг
	
	

	Т-образные пазы (ширина х количество х шаг)
	
	18 мм х 5 х 100 мм
	

	Расстояние от пола  до поверхности стола
	
	Не более 915 мм 
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ШПИНДЕЛЬ

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Скорость вращения
	
	
	
	
	Не менее 15,000 об/мин Не более 16 000 об/мин
	

	Привод шпинделя
	
	
	
	
	S5 прямой привод
	

	Тип конуса инструментальной оснастки 
	
	BT-40 (Big Plus)
	

	Диаметр шпинделя
	
	
	
	
	Не более 80 мм
	
	

	Мощность привода шпинделя
	
	
	Не менее 22 кВт Не более 24 кВт
	
	

	Крутящий момент 
	
	
	
	
	Не менее150 Нм 

	Продув шпинделя сжатым воздухом
	
	
	в стандартн. комплектации

	Ориентация шпинделя
	
	
	
	
	Электронная
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПОДАЧИ

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Быстрый ход (X/Y/Z)        
	
	
	
	
	Не менее 40 / 40 / 36 м/мин
	

	Ускорения (X/Y/Z)         
	
	
	
	
	Не менее 0.4 / 0.4 / 0.3 g
	

	Рабочие подачи (X/Y)               
	
	
	1~40 м/мин
	

	Рабочие подачи (Z)               
	
	
	1~30 м/мин
	

	Минимальное значение шага перемещения (X/Y/Z)        
	Не более 0.001 мм
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	АВТОМАТИЧЕСКИЙ СМЕНЩИК ИНСТРУМЕНТА

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Тип конуса инструментальной оправки
	
	
	JIS B 6339 40T
	

	Тип штревеля
	
	
	
	
	
	JIS B 6339 40P        
	

	Кол-во инструментов                
	
	
	Не менее 30 не более 35
	
	

	Макс. диаметр инструмента              
	
	
	Не менее 76 мм Не более 80 мм
	
	

	Макс. диаметр инструмента (при свободных соседних)   
	Не менее 125 мм Не более 140 мм
	
	

	Макс. длина инструмента
	
	
	
	
	Не более 280 мм
	
	


	Макс. вес инструмента             
	
	
	Не менее 7 кг Не более 8 кг
	
	

	Система выбора инструмента
	
	
	двунаправленная, смена в свободную ячейку                         

	Система смены инструмента   
	
	
	двузахватная рука
	

	Время смены (от инструмента к инструменту)
	
	0.9 с (m инстр-та < 5 кг) 1.8 c (m инстр-та > 5 кг)

	Время смены (от стружки к стружке)          
	
	Не более 2.8 с
	
	

	Шаг ячеек инструмента          
	
	
	Не более 101.6 мм
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ТОЧНОСТНЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ СТАНКА
	 
	 
	 
	 

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Точность позиционирования
	
	
	
	
	
	

	
	оси X, Y, Z (на всем перемещении)
	
	
	Не более 0.005 мм 
	
	

	Точность повторяемости X, Y, Z (на всем перемещении)
	Не более 0.001 мм
	
	

	Диаметр ходовых винтов X, Y, Z
	
	
	Не менее 40 мм
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ДВИГАТЕЛИ
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Двигатель привода шпинделя
	
	
	Alpha 8/15000I
	

	
	мощность 
	
	
	
	
	
	Не менее22/15 кВт 

(продолжительность 30 мин.)

	Двигатели осевых перемещений
	
	
	
	
	

	
	ось X / тип Alpha M22/4000I
	
	
	Не менее 4.5 кВт
	
	

	
	ось Y / тип Alpha M22/4000I
	
	
	Не менее 4.5 кВт
	
	

	
	ось Z / тип Alpha 30B/3000I/ с тормозом
	
	Не менее 7.0 кВт
	
	

	Двигатель системы гидравлической 
	
	
	Не менее 2.2 кВт
	
	

	Тяговое усилие осевых двигателей (X/Y/Z)
	
	Не менее 8.0 / 7.6 / 15.7 кН
	

	Двигатель помпы системы смазки направляющих
	
	Не менее 0.02 кВт
	
	

	Двигатель помпы системы подачи СОЖ
	
	Не менее 0.25 кВт
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ЭНЕРГОСНАБЖЕНИЕ
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Совокупный объем потребляемой электроэнергии
	
	Не менее 30 кВА Не более 35 кВА
	
	

	Входное напряжение
	
	
	
	
	380/440 В, 3ф, 50 Гц
	

	Потребление сжатого воздуха
	
	
	0.54-0.93 мПа (5.5-9.5 кг/см²)

	Объем потребляемого сжатого воздуха 
	
	Не менее 320 Не более 350 л/мин 

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ЖИДКОСТИ
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Емкость бака для системы смазки
	
	
	Не менее 4.0 л Не более 4.3 л
	
	

	Емкость корыта для СОЖ
	
	
	
	
	Не менее 280 л Не более 350 л
	
	

	Емкость бака для хладагента (охлаждение шпинделя)
	Не менее 36 л Не более 38 л 

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ И ВЕС СТАНКА
	 
	 
	 
	 

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Высота станка
	
	
	
	
	
	Не менее 3,030 мм Не более 3,150 мм
	
	

	Габариты станка
	
	
	
	

	для обслуживания
	
	
	
	
	3,000 мм х 3,000 мм
	

	Вес станка
	
	
	
	
	
	Не менее 6,000 кг Не более 6500 кг
	


7.НЕОБХОДИМАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ:
Станина

Цельнолитая станина станка, усиленная ребрами жесткости, спроектированная с помощью метода анализа конечных элементов (МКЭ). 

Движение по осям X и Z осуществляется по шлифованным и упроченным предварительно напряженным направляющим с линейными роликовыми подшипниками.

Система направляющих

Система состоит из двухопорных преднапряженных ШВП и износостойких закаленных и шлифованных направляющих линейного типа, обеспечивающих наряду с высокой жесткостью очень низкий уровень трения, что делает станок приспособленным как к жестким режимам резания (обдирка), так и к выполнению высокопрецизионной обработки. Каждая направляющая снабжена тремя безлюфтовыми каретками, которые несут на себе и обеспечивают перемещение осевого модуля (колонны, шпиндельной бабки, поворотного стола). Гарантия параллельности направляющих в пределах 3 μм на всем перемещении по каждой оси. 

Системная плата подключения 4-ой оси.

Конвейер удаления стружки 
Автоматический сменщик инструмента 

При необходимости опционально могут быть установлены инструментальные магазины иной конфигурации и большей емкости.

	Полностью закрытая кожухами рабочая зона
	
	

	Функция высокоскоростного нарезания резьбы AD-TAP (Matsuura) 

	Система масляного охлаждения шпинделя
	
	

	Система подачи СОЖ в рабочую зону 
	

	Освещение рабочей зоны
	
	
	
	

	Счетчик М-кодов (9 М-кодов)
	
	
	
	

	Система защиты шпинделя от перенагрузок
	
	

	Стандартный набор инструментов для монтажа с ящиком
	

	Монтажные опоры (без анкерного крепления)
	
	

	Графический интерфейс Handy-Man II (упрощает и ускоряет процессы отладки, 

программирования, управления станком и его сервисного обслуживания)

	


8. ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ К ПРИОБРЕТАЕМОМУ ОБОРУДОВАНИЮ

8.1. Поставляемое оборудование должно соответствовать:

· требованиям настоящего технического задания;

· требованиям к безопасности в соответствии с действующими нормами Российской Федерации; 

· требованиям законодательства, в том числе: Постановлению Правительства РФ от 13.08.1997 № 1013 «Об утверждении перечня товаров, подлежащих обязательной сертификации, и перечня работ и услуг, подлежащих обязательной сертификации»;

· нормативно-технической документации, действующей на территории Заказчика.

8.2. Поставляемое оборудование и его составные части должны быть новыми, серийно изготавливаемыми, не бывшими в эксплуатации, не восстановленными, не имеющие дефектов материала и/или изготовления, не модифицированными и не переделанными, не поврежденными, не прошедших восстановление потребительских свойств, участие в демонстрационных залах и на выставках, не имеющие каких-либо ограничений  (залог, запрет, арест, и т.п.) к свободному обращению на территории Российской Федерации, иметь в установленных законодательством случаях сертификаты соответствия или иные документы, соответствовать стандартам безопасности и сертификации в РФ.

   8.3. Станок должен быть рассчитан на применение в единичном и серийном производствах.

9. Параметры электрического тока:

           380 В ± 10%, 3ф, 50 Гц

10. Требования к условиям эксплуатации:

· Температура, нормальные производственные условия +10 °С…+35 °С.

11. Требования к смазочным материалам:

· В паспорте на оборудование должны быть указаны взаимозаменяемые типы масел и других расходных материалов, а также рекомендации на их замену.

12. Инструктаж на предприятии Заказчика на русском языке

Обучение операторов Заказчика в количестве 3 человек на одну единицу оборудования

13. Требования к предложению.

В предложении должен быть указан габаритный план оптимального расположения станка с необходимыми сопутствующими коммуникациями и энергообеспечением (электрика, воздух, вода и пр.).
В предложении должны быть представлены подробные технические характеристики станка, которые должны быть не хуже указанных в техническом задании.
В предложении должны быть указаны наименование оборудования с указанием товарного знака и модели товара, производитель и страна происхождения товара. 
В предложении должна быть представлена копия дистрибьюторского договора Поставщика с Производителем;

В предложении должен быть представлен информационный буклет производителя в формате PDF на станок, с указанием всех технических характеристик, указанных в техническом задании.
14. Требования к Поставщику.

14.1. Поставщик должен обеспечить шеф-монтажные и пусконаладочные работы на площадке Заказчика. Сроки проведения  указанных работ согласовываются дополнительно с Заказчиком.

14.2. Поставщик должен провести инструктаж (технические курсы) эксплуатирующего и обслуживающего персонала основным требованиям по эксплуатации и обслуживанию оборудования (в т.ч. наладке и обслуживанию), с выдачей свидетельств собственного образца.

14.3. Поставщик в срок не позднее одной недели после заключения договора должен предоставить Заказчику требования (техническую документацию) к фундаментам для разработки чертежей и их изготовления, требования по энергетике (по подключению к электроснабжению, сжатому воздуху и т.д.), список и количество рекомендуемых смазочных материалов, масел, используемых в гидравлическом контуре оборудования, охлаждающих жидкостей, перечень рекомендуемых быстро изнашиваемых узлов, фильтров и т.п.
15. Приемка оборудования.

15.1. При окончательной приёмке оборудование должно быть подвергнуто приемосдаточным испытаниям на площадке Заказчика.

15.2. Приемка оборудования должна осуществляться по согласованной с Заказчиком методике проведения приемосдаточных работ.
      16.  Порядок формирования цены
       Цена договора включает в себя: расходы Поставщика на перевозку товара до места поставки, проведение шеф-монтажных и пуско-наладочных работ, оснастку, страхование, инструктаж эксплуатирующего и обслуживающего персонала по основным требованиям эксплуатации и обслуживания оборудования, полный комплект документации (технической и т.д.) на русском языке, налоги, пошлины, сборы и другие обязательные платежи, в соответствии с законодательством РФ, включая расходы связанные с ввозом оборудования на территорию РФ.
       17. Форма, сроки и порядок оплаты товаров, работ, услуг
       Аванс – не предусмотрен. 
Порядок оплаты – 100% оплата, безналичный расчет. Оплата производится в течение 10 банковских дней с момента подписания акта пуска оборудования в эксплуатацию (при наличии всех необходимых документов: сертификаты, счета-фактуры, ТТН и т.д.)
18. Требования к упаковке оборудования
       Упаковка должна обеспечивать полную сохранность продукции на весь срок её транспортировки с учетом перегрузок и длительного хранения.

       19. Место поставки продукции
       Место поставки товара: Москва, ул. Генерала Белова, д.14.
       20. Сроки поставки продукции
Поставка осуществляется не позднее 3 месяцев с момента  подписания договора.
       21. Гарантийное и послегарантийное обслуживание:

1. Гарантийный срок эксплуатации должен составлять не менее 12 месяцев при 2-х сменном режиме работы, начиная с момента ввода в эксплуатацию технологического оборудования, и быть не менее гарантийного срока предоставляемого производителем оборудования. 

2. Поставщик с поставкой станка должен предоставить гарантию производителя на все оборудование, входящее в состав поставки.

3. Если Товар в течение гарантийного периода окажется некачественным или не соответствующим условиям договора, то Продавец обязан по первому требованию Покупателя безвозмездно устранить недостатки в согласованный сторонами срок после письменного извещения Продавца Покупателем или поставить новый Товар взамен некачественного, если после минимум двух попыток устранения недостатков их устранить не удалось. Согласованный сторонами срок ремонта Оборудования в любом случае не может превышать 30 (Тридцать) дней с даты письменного извещения Поставщика Заказчиком о несоответствии товара условиям договора о качестве. В случае возникновения необходимости замены Оборудования, срок замены согласуется сторонами дополнительно
Заместитель главного инженера по реконструкции 
и техническому перевооружению                                                                                          К.В. Кушников
