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THIS DRAWING SERVES AS GUIDANCE R
ONLY TO WORK OUT CONSTRUCTION
DRAWING OF MACHINE FOUNDATION

>

DIESE ZEICHNUNG DIENT ALS VORLAGE
ZUR AUSARBEITUNG DER BAUZEICHNUNG )
DES MASCHINENFUNDAMENTES

TENTO VIKRES SLOUZI JAKO PODKLAD M MISTO PRIPOJENI NA St 3PE~400 V /50 Hz X=5000 Y=2500 UD4 S16 wanw v=1800

4 NETZANSCHLUSS 110kVA
CONNECTING PLACE TO POWEI

PRO VYPRACOVAN( STAVEBNI DOKUMENTACE ; RS S :

ZAKLADU STROJE PNEU® MISTO PRIPOJENI STLACENEHO VZDUCHU _

STELLE ZUM PRESSLUFTANSCHLUSS  Pmin = 0,6 MPa HH
CONNECTION OF COMPRESSED AR Qmin=18 1/s LON16 DKOL M26x1,5 |381
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1. BEIM VERGIESSEN DER ANKERSCHRAUBEN UND FIXATOREN DAS BETT AUF DEN
EINSTELLSCHRAUSENWINDEN Nr. 411-00230 (JEDES BETT AUF 6 EINSTELLSCHRAUBENWINDEN)
AUSRICHTEN. DIE FIXATOREN SIND FEST ZUR BETTUNTERSEITE FESTGEZOGEN.

2. ETWA JEDEN ZWEITEN ANKERPLATZ MIT FIXATOREN MIT SEITLICHER VERSTELLUNG —
WSPIII-PHO1~ZKA-DNO1-SP1 VERANKERN — VORRANGIG DAS BETTENDE

3. ANZUGSMOMENT DER ANKERSCHRAUBEN M24 IST 420 Nm

4. ANKERSCHRAUBEN UND FIXATOREN MIT DER VERGUSSMASSE V1 PAGEL (KURNUNG 0—4 mm)
VERGIESSEN

5. VOR DER MONTAGE DER FIXATOREN SIND DIE GEWINDE DER SCHRAUBENMUTTERN, DIE
GLEITFLACHEN DER KEILE UND DIE AUFLAGEFLACHE DER SCHRAUBENMUTTER M24 DER
ANK LEICHT MIT OL EI

5. ** DIE AUSGANGSHOHE DER FIXATOREN VOR DEM VERGIESSEN SO EINSTELLEN, DASS IN
RICHTUNG DES ANHEBENS EINE VERSTELLUNG VON 4 mm, D.H. 2/3 DER GESAMTEN HUBHOHE
VON 6 mm. MOGLICH IST

PRI PODLEVANI KOTEVNICH SROUBU A FIXATORU USTAVIT LOZE NA PRIPRAVKOVE PANENKY
LO v»:ﬁn»;c 411-00230 (KAZDE LOZE NA 6 PANENEK). FIXATORY PEVNE PRITAZENY KE
SPODKU LOZI.

2. ZHRUBA KAZDE DRUHE KOTEVNI MISTO KOTVIT FIXATOREM S BOCNMM STAVENIM —
1 1 KOTVIT KONCE LOZI.

3. DOTAHOVACI MOMENT KOTEVNICH SROUBU M24 JE 420 Nm
4. KOTEVNI SROUBY A FIXATORY PODLITY PODLEVACI HMCTOU V1 PAGEL (ZRNITOST 0—4mm)

S. PRED MONTAZI FIXATORU LEHCE NAMAZAT OLEJEM ZAVITY MATIC, KLUZNE PLOCHY KLING
A DOSEDACI CELO MATICE M24 KOTEVNIHO SROUBU.

6. ** VICHOZI VISKU FIXATORU PRED PODLITIM USTAVIT TAK, ABY VE SMERU NADZVEDAN(
BYLO MOZNE PRESTAVENI 4mm, T.J. 2/3 Z CELKOVEHO ZDVIHU 6mm.

1. SET UP THE MACHINE BEDS ON SCREW JACKS, JIG NUMBER 411-00230, DURING GROUTING
OF ANCHOR BOLTS AND THE FIX LEVEL UNITS. PUT EACH BED ON 6 SCREW JACKS.
ATTACH THE FIX LEVEL UNITS TO THE BASE OF BEDS FIRMLY.

2. USE THE FIX LEVEL UNIT WITH SIDE ADJUSTMENT TYPE-WSPIlI—PHO1-ZKA—DNO1-SP1 FOR EVERY
SECOND ANCHOR SPOT AND WITH PRIORITY TO THE END OF BEDS

3. TIGHTENING TORGUE OF ANCHOR BOLTS M24 IS 420 Nm

4. GROUT ANCHOR BOLTS AND THE FIX LEVEL UNITS BY GROUTING COMPOUND V1 PAGEL
(GRAIN SIZE 0-4mm)

5. PRIOR INSTALLATION OF THE FIX LEVEL UNITS, LUBRICATE THREAD OF NUTS AND WEDGE
SLIDES INCLUDING CONTACT SURFACE OF ANCHOR BOLT NUT M24 BY OIL.

6. ** SET UP STARTING HEIGHT OF THE FIX LEVEL UNIT BEFORE GROUTING IN ORDER
TO ALLOW STROKE OF 4 mm IN LIFTING DIRECTION, IT MEANS 2/3 OF TOTAL ( 6 mm ) STROKE.
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2% BestimmuNg der Fundamentfiefe der Maschine WRD 150 (Q)

der
7+ Stanovent hloubky z6kiadu stroje WRD 150 (0)

igi der Moschine isl es notwendig, QL — HMOTNOST LOZE STOJANU

. . QSX — HMOTNOST STOJANU

des Fundamentolockes so zu bestimmen, dass or di ongefihrten GLS'~ BMOTHOST. L0728 STORU:

QSV - HMOTNOST SANI STOLU A STOLU

QUD ~ KMOTNOST UPINACI DESKY

Q1 — MAXIMALNI HMOTNOST OBROBKU (NA STOLE)
Q2 ~ MAXIMALNI HMOTNOST OBROBKU (NA UD4)

WRD 150 (0)

1801 geomelricks presnosti sir Autno urtit miniméini hioubku

In die

das geologischen Unfergrundes sinz
26kiadového bloku, lak aby spidoval dble uvedsné pocminky

Do vgpottu sa musi zahrnout

Viestnosli geologického podioz.

Bei

der ion des.

wird mit Beiostungskri

n lout des Layoul gerechnet.

QL — GEWICHT DES STANDERBETTES
Wavhng dun ks 1 cem Sevichion L./0LS, /U412 ghrssna; SR s, CAHIES 9% - GEWieHT DES STANDERS
der nicht verstellbaren Mascl n QSV — GEWICHT DES TISCHSCHLITTENS UND DES TISCHES
QUD — GEWICHT DER AUFSPANNPLATTE
Q1 — MAXIMALGEWICHT DES WERKSTUCKES M)Cﬂ DEM TISCH)
4 den Gewichten QSX und QSV, sinschiissslich dss Gewichtes Q2 — MAXIMALGEWICHT DES WERKSTUCKES (AUF DER AUFSPANNPLATTE uD)
des Werkstickes Q1. belasten den Bstonblock im Bersich dar Porameter X und V(Z).

Pro vipots! deformact betonového bloku, kfer§ musi bt ormovan, jsou uvazovény
2618206 sTly die rozmérového nétrhu.

loading of the block with nbaugruppen (Bett), bzw. Gewichte der Aufsponnpia
the ol resetfing assembly groups

: . und moximale Cewichte der Werkstiicke ouf den Aufsponnplofte:
hmotnostmi OL, OLS o QUD+Q2, co? jsou hmetnosti nepresiaviteingch skupin siroje (loze), 2 o weights of the clamping boards ang
respektive hmotnosti upinacich desek a meximsinf hmotnosti obrobkd na upinacicn deskach.

fom se pocils s rovnoméragm zatizenfm bloku

verstellbaren Bougruppen

the weights QSX ond QSV, i

skupiny o hmolnostach QSX o QSV veetné hmotnosti obrobku Q1
blok v rozsohu poremelrd X o V(Z).Vgslednd geomelrické presnost stroje bude

$18nc, nepPekroti—ii p

QL - WEIGHT OF COLUMN BED

Die Endgenauigkeit der Maschine wird sicherge

dor di
0,01mm/1000mm both in fne longitudinel and fransversal 0001
n of the moving assembly groups of the machine. od.,

#. wenn bei belisbigen Positionen
ion des

1mm/1000mm, nicht génzlich Gberschrif

n wird (d.h. Ackippen des gesamten
bovolngch palohéch pohyblivich skupin stroje Ghiové deformace

I QUD — WEIGHT OF CLAMPING PLATE
Q1 - MAX. WEIGHT OF WORKPIECE Moz THE TABLE)
26kiadu absolulng (12n. noklopent calého z6kladovho bloku oprofi okolT) 0.00001 rad. . 1. 0.01mm/1000mm. | \7pOCTOVE ROZMERY LOZI (QL, QLS) ++  VIPOCTOVE ROZMERY SANI (QSX, QSV+Q1) +++  VIPOCTOVE ROZMERY UD4 (UPINACI DESKY) (QUD+02) Q2 ~ MAX. WEIGHT OF WORKPIECE (ON THE CLAMPING PLATE)
* BERECHNUNGSABMESSUNGEN DES BETTES (QL, QLS) ++ BERECHNUNGSABMESSUNGEN DES SCHLITTEN (QSX, QSV+Q1) +++ BERECHNUNGSABMESSUNGEN UD4 (AUFSPANNPLATTE) (QuD+Q2)
+ CALCULATION DIMENSIONS OF THE BED (QL, OLS) ++ CALCULATION DIMENSIONS OF THE SADDLE (QSX, QSV+0Q1) +++ CALCULATION DIMENSIONS OF UD4 (THE CLAMPING PLATE) (QUD+Q2)
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