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Техническое задание
РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ

Подраздел 1.1 ПЕРЕЧЕНЬ ТОВАРОВ
	№

п/п
	Наименование
	Ед. изм.
	Коли-чество

	1
	Бокорезы 1030-05-3-100 диагональные, рукоятки, чехлы-двухкомпонентные, материал губок - высококачественная сталь, длина 100мм, вес, кг=0,68 промышленная упаковка.
	шт
	3

	2
	Бокорезы 130мм никелированные, двухкомпонентные рукоятки, материал губок - высококачественная сталь промышленная упаковка.
	шт
	5

	3
	БОКОРЕЗЫ 160 ГОСТ 7282-89
	шт
	1

	4
	БОКОРЕЗЫ 160ММ ГОСТ 28037-69
	шт
	1

	5
	Бокорезы универсальные 2101 G-180 применение: для отрезки твердых материалов, материал – высококачественная легированная сталь, двухкомпонентная рукоятка из жесткого полипропилена с накладками из термопластика, режущие кромки закалены, чернение, антикорозийная обработка промышленная упаковка.
	шт
	15

	6
	Брусок алмазный 35715-02  Тип изделия: среднезернистый брусок
Материал изготовления: перфорированный пластик с алмазным напылением
Размер: 70х200 мм
	шт
	17

	7
	Брусок БП 25х16х150 25А М28 С2 7 Б ГОСТ 2456-82 ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

Бруски должны изготовляться в соответствии с требованиями

настоящего стандарта.

 Бруски должны изготовляться" из шлифовальных материалов

видов и зернистостей, указанных в табл. 5.

(Измененная редакция, Изм. № 3 ) .

Зерновой состав шлифовальных материалов — по ГОСТ

3647. Твердость брусков — по" ГОСТ 18118 или ГОСТ 19202 или

ГОСТ'25961
	шт
	6

	8
	БУР 25Х1000 SDS Дробеструйная обработка и ступенчатая закалка из сплава хром-никель-молибденовой стали

-  уникальная центрирующая режущая пластина

- Спираль W2

- 4 режущие кромки


	шт
	1

	9
	Бур 32х1000 Твердосплавная пластина марки ВК8 имеет специальную заточку. Рассчитана на ударное сверление. Инструмент изготовлен из стали марки 40Х. Бур с двухзаходной усиленной спиралью Корпус бура имеет увеличенную площадь сечения.
	шт
	1

	10
	Бур 6х110  Дробеструйная обработка и ступенчатая закалка из сплава хром-никель-молибденовой стали

-  уникальная центрирующая режущая пластина

- Спираль W2

- 4 режущие кромки


	шт
	4

	11
	Бур 8х110 Дробеструйная обработка и ступенчатая закалка из сплава хром-никель-молибденовой стали

-  уникальная центрирующая режущая пластина

- Спираль W2

- 4 режущие кромки


	шт
	1

	12
	БУР SDS 8Х160 Дробеструйная обработка и ступенчатая закалка из сплава хром-никель-молибденовой стали

-  уникальная центрирующая режущая пластина

- Спираль W2

Поверхность сверла спиралевидная и имеет усиленное поверхностное уплотнение
	шт
	3

	13
	Бур SDS Plus 10х600 Оснастка изготовлена из инструментальной стали с твердосплавной вставкой и оснащена двойной спиральюизготовлен из инструментальной стали с твердосплавной вставкой, оснащен двойной спиралью
	шт
	7

	14
	Бур SDS SDS+ 16х600мм DT9583 бур имеет закаленный сердечник, и особую геометрию режущих кромок.
	шт
	3

	15
	БУР SDS Ф5Х160 Дробеструйная обработка и ступенчатая закалка из сплава хром-никель-молибденовой стали

-  уникальная центрирующая режущая пластина

- Спираль W2

- 4 режущие кромки

Диаметр, мм5

Общая длина, мм160
Рабочая длина, мм110
	шт
	16

	16
	Бур SDS Ф6Х160 Дробеструйная обработка и ступенчатая закалка из сплава хром-никель-молибденовой стали

-  уникальная центрирующая режущая пластина

- Спираль W2

- 4 режущие кромки

Диаметр, мм6

Общая длина, мм160

Рабочая длина, мм110
	шт
	2

	17
	Бур SDS+ 12х160мм служит для бурения армированного бетона и других твердых материалов, бур изготовлен из высококачественной инструментальной стали, оснащен твердосплавным наконечником
	шт
	4

	18
	Бур SDS+ 14х500мм служит для бурения армированного бетона и других твердых материалов, бур изготовлен из высококачественной инструментальной стали, оснащен твердосплавным наконечником
	шт
	8

	19
	Бур SDS+ 18х460 служит для бурения армированного бетона и других твердых материалов, бур изготовлен из высококачественной инструментальной стали, оснащен твердосплавным наконечником
	шт
	8

	20
	Бур SDS+ 24х500мм служит для бурения армированного бетона и других твердых материалов, бур изготовлен из высококачественной инструментальной стали, оснащен твердосплавным наконечником
	шт
	2

	21
	Бур SDS+ 4-х спиральный Extreme 2 12х250х300мм
	шт
	8

	22
	Бур SDS+ 5х110мм служит для бурения армированного бетона, кирпичной кладки, природного камня и других твердых материалов.служит для бурения армированного бетона и других твердых материалов, бур изготовлен из высококачественной инструментальной стали, оснащен твердосплавным наконечником
	шт
	8

	23
	Бур SDS+ 10х550х600 4-х спиральный имеет спираль для быстрого сверления и пыли, Особенная геометрия твердосплавных пластин, серебристый.
	шт
	3

	24
	Бур SDS-plus 10х200/260 (2032) подходит для пeрфoраторoв вeсом от 2 до 4 кг с разъeмoм SDS-plus. Для бeтoна, нaтуральнoгo камня, пoлнoтeлого и силикaтнoгo кирпича. твердoсплавные рeзцы, oбрaзующиe угол 130°, спoсoбствуют тoчному свeрлению;

- небольшая, динамичная гoлова в формe зубилa быcтрo прoходит в материале и oбеспeчивает точнoе пoпaдание крошки в спираль;

- оптимальное сoeдинение cтальных и твердoсплaвных элементов за счет высoкoкaчeственной пайки.
	шт
	8

	25
	Бур SDS-plus Eco Line 5х100/160 (2042) подходит для пeрфoраторoв вeсом от 2 до 4 кг с разъeмoм SDS-plus. Для бeтoна, нaтуральнoгo камня, пoлнoтeлого и силикaтнoгo кирпича. твердoсплавные рeзцы, oбрaзующиe угол 130°, спoсoбствуют тoчному свeрлению;

- небольшая, динамичная гoлова в формe зубилa быcтрo прoходит в материале и oбеспeчивает точнoе пoпaдание крошки в спираль;

- оптимальное сoeдинение cтальных и твердoсплaвных элементов за счет высoкoкaчeственной пайки.
	шт
	8

	26
	Бур SDS-plus Eco Line 6х100/160 (2023) подходит для пeрфoраторoв вeсом от 2 до 4 кг с разъeмoм SDS-plus. Для бeтoна, нaтуральнoгo камня, пoлнoтeлого и силикaтнoгo кирпича. твердoсплавные рeзцы, oбрaзующиe угол 130°, спoсoбствуют тoчному свeрлению;

- небольшая, динамичная гoлова в формe зубилa быcтрo прoходит в материале и oбеспeчивает точнoе пoпaдание крошки в спираль;

- оптимальное сoeдинение cтальных и твердoсплaвных элементов за счет высoкoкaчeственной пайки.
	шт
	23

	27
	Бур SDS-plus Eco Line 8х150/210 (2027) подходит для пeрфoраторoв вeсом от 2 до 4 кг с разъeмoм SDS-plus. Для бeтoна, нaтуральнoгo камня, пoлнoтeлого и силикaтнoгo кирпича. твердoсплавные рeзцы, oбрaзующиe угол 130°, спoсoбствуют тoчному свeрлению;

- небольшая, динамичная гoлова в формe зубилa быcтрo прoходит в материале и oбеспeчивает точнoе пoпaдание крошки в спираль;

- оптимальное сoeдинение cтальных и твердoсплaвных элементов за счет высoкoкaчeственной пайки.
	шт
	8

	28
	Бур к перфоратору SDS+ 8х160мм 
	шт
	8

	29
	Бур SDS 16х315 мм
	шт
	2

	30
	Бур под перфоратор 6х150
	шт
	10

	31
	Вороток 6910-0008 ГОСТ 22398-77 а=5.6
	шт
	1

	32
	Вороток 6910-0009 ГОСТ 22398-77 а=6.30
	шт
	1

	33
	Вороток 6910-0010 ГОСТ 22398-77 а=7.10
	шт
	1

	34
	Вороток 6910-0011 ГОСТ 22398-77 а=8.00
	шт
	1

	35
	Вороток 6910-0012 ГОСТ 22398-77 а=9.00
	шт
	1

	36
	Вороток 6910-0013 ГОСТ 22398-77 а=10.00
	шт
	1

	37
	Вороток 6910-0065 ГОСТ 22401-77 1.8х4.0
	шт
	10

	38
	ГОЛОВКА ТОРЦЕВАЯ Г-10 ГОСТ 25604-83
	шт
	1

	39
	ГОЛОВКА ТОРЦЕВАЯ Г-12 ГОСТ 25604-83
	шт
	1

	40
	ГОЛОВКА ТОРЦЕВАЯ Г-14 ГОСТ 25604-83
	шт
	1

	41
	ГОЛОВКА ТОРЦЕВАЯ Г-17 ГОСТ 25604-83
	шт
	1

	42
	ГОЛОВКА ТОРЦЕВАЯ Г-22 ГОСТ 25604-83
	шт
	1

	43
	ГОЛОВКА ТОРЦЕВАЯ Г-24 ГОСТ 25604-83
	шт
	1

	44
	ГОЛОВКА ТОРЦЕВАЯ Г-36 ГОСТ 25604-83
	шт
	1

	45
	ГОЛОВКА ТОРЦЕВАЯ Г-8 ГОСТ 25604-83
	шт
	1

	46
	Гратосниматель REMS РЭГ 3-35 113900 тип-фаскосниматель, макс диаметр трубы =35мм 
	шт
	2

	47
	Зубило- 160  Инструмент выполнен из ударопрочной инструментальной стали. Вес зубила составляет всего 210 гр., что облегчает работу. Длина зубила составляет 160 мм, а ширина бьющей части - 16 мм.материал:  ударопрочная инструментальная сталь, вес -210гр, ширина бьющей части 16ммИнструмент выполнен из ударопрочной инструментальной стали. Вес зубила составляет всего 210 гр., что облегчает работу. Длина зубила составляет 160 мм, а ширина бьющей части - 16 мм. Инструмент выполнен из ударопрочной инструментальной стали. Вес зубила составляет всего 210 гр., что облегчает работу. Длина зубила составляет 160 мм, а ширина бьющей части - 16 мм.
	шт
	16

	48
	Зубило оцинкованное 200мм 4-21055-200 Оцинкованное утяжеленное зубило ЗУБР 4-21055-200 используется для демонтажа кирпичных и бетонных конструкций и сооружений, а также для накернивания металла в резьбовых соединениях при его залипании. Небольшой вес данного инструмента составляет всего 480 гр., что значительно облегчает работу. Длина зубила составляет 200 мм, а ширина бьющей части 20 мм.оООООООцинкованное утяжеленное, предназначено для демонтажа  кирпичных и бетонных конструкций и сооружений вес =480гр, длина=200,  ширина бьющей части 20мм
	шт
	10

	49
	Инструмент д/удаления изоляции с провода Для одножильных, многожильных и тонких проводов сечением 0,2-6,0мм со стандартной изоляцией. Самостоятельно подстраивается на различные сечения кабелей, что исключает их повреждение.. Удлиненный тип головки для работы в труднодоступных местах. С резаком для проволоки для медных и алюминевых проводов сечением max до 2,5 мм С регулируемым шагом длины 6,0-18,0 мм для равных участков удаления изоляции при серийной работе. Корпус-пластик, усиленный стекловолокном. Нож-специальная инструментальная сталь, закаленная в масле, сменный.
	компл
	1

	50
	КЕЛЬМА КП ГОСТ 9533-81
	шт
	2

	51
	Киянка 450гр. Оснащена фиберглассовой рукояткой, длина-250мм
	шт
	117

	52
	Киянка деревянная 600 гр. Оснащена фиберглассовой рукояткой, длина-250мм
	шт
	40

	53
	Киянка резиновая 450гр. Оснащена фиберглассовой рукояткой,длина-250мм Комбинированный круглый бело-черный боек
	шт
	8

	54
	Киянка резиновая 680гр. Оснащена фиберглассовой рукояткой, длина-250мм Комбинированный круглый бело-черный боек
	шт
	8

	55
	Клеймо 7858-0125 ВК8-Х1Н12 ГОСТ 25726-83 тип1,6мм
	шт
	1

	56
	Клеймо 7858-0142 ВК8-Х1Н12 ГОСТ 25726-83 тип1,3мм
	шт
	1

	57
	Клеймо 7858-0145 ВК8-Х1Н12 ГОСТ 25726-83 тип1,6мм
	шт
	1

	58
	Ключ 7811-0003 С 1 Х 9 ГОСТ 2839-80 8х10
	шт
	13

	59
	Ключ 7811-0004 С 1 КД21ХР ГОСТ 2839-80 10х12
	шт
	37

	60
	Ключ 7811-0006 С 1 КД21ХР ГОСТ 2839-80 7х8
	шт
	2

	61
	Ключ 7811-0021 С 1 КД21ХР ГОСТ 2839-80 12х14
	шт
	29

	62
	Ключ 7811-0022 С 1 КД21ХР ГОСТ 2839-80 14х17
	шт
	9

	63
	Ключ 7811-0023 С 1 КД21ХР ГОСТ 2839-80 17х19
	шт
	38

	64
	Ключ 7811-0024 С 1 КД21ХР ГОСТ 2839-80 19х22
	шт
	9

	65
	Ключ 7811-0025 С 1 КД21ХР ГОСТ 2839-80 22х24
	шт
	33

	66
	Ключ 7811-0026 С 1 КД21ХР ГОСТ 2839-80 24х27
	шт
	12

	67
	Ключ 7811-0041 С 1 КД21ХР ГОСТ 2839-80 27х30
	шт
	5

	68
	Ключ газовый Brigadier 450мм 22005 арт.685480
	шт
	10

	69
	Ключ гнутонакидной 75 22х24 2263760
	шт
	1

	70
	Ключ гнутонакидной 75 24х27 2263810
	шт
	1

	71
	Ключ динамометрический Torcofix K 051 002 004 2-25N/m квадрат 1/4 39мм
	шт
	1

	72
	Ключ динамометрический Torcofix K 051 2201429 1-5N/m квадрат 1/2 323мм
	шт
	1

	73
	Ключ комб.трещеточный арт.W40119(47446)
	шт
	4

	74
	Ключ комбинированный 12мм CW-12 
	шт
	8

	75
	Ключ комбинированный 13мм CW-13
	шт
	8

	76
	Ключ комбинированный 14мм CW-14 
	шт
	8

	77
	Ключ комбинированный 17мм CW-17 
	шт
	8

	78
	Ключ разводной 200мм W27AE8
	шт
	2

	79
	Ключ рожковый 12х13мм CrV фосфатированный
	шт
	23

	80
	Ключ рожковый  30х32мм CrV фосфатированный
	шт
	9

	81
	Ключ рожковый 32х36мм CrV фосфатированный
	шт
	10

	82
	Ключ рожковый 13х14мм CrV фосфатированный
	шт
	34

	83
	Ключ рожковый Арсенал 22х27мм 2233190
	шт
	6

	84
	Ключ с парной рукоядкой S1/2 Ridgid арт.19281Изготовлен способом штамповки

Зубья из улучшенной стали имеют дополнительную закалку  Длина ключа, дюйм — 16 1/2

Длина ключа, мм — 415

Макс диаметр трубы, дюйм — 1 1/2

Макс диаметр трубы, мм — 60

Вес, кг — 1,4
	шт
	5

	85
	Ключ сантехнический Rems КЭТИ 1 116005 Упрочненные стойкие к износу зубья. Прочное исполнение из хром-ванадиевой стали, цельностальные, изготовленные объемной штамповкой с улучшением, окрашенные, с усиленной втулкой.
	шт
	8

	86
	Ключ сантехнический Rems КЭТИ 1/2 116000 Упрочненные стойкие к износу зубья. Прочное исполнение из хром-ванадиевой стали, цельностальные, изготовленные объемной штамповкой с улучшением, окрашенные, с усиленной втулкой.
	шт
	8

	87
	Ключ трещетка 1/2 Тип трещотка  

Храповый механизм (трещотка)   

Присоединительный размер 1/2"
	шт
	2

	88
	Ключ трещетка 3/4 Тип трещотка  

Храповый механизм (трещотка)   

Присоединительный размер 3/4"
	шт
	2

	89
	КЛЮЧ ТРУБНЫЙ N2 ГОСТ 18981-83
	шт
	2

	90
	Ключ трубный 013525 Исполнен из хромванадиевой сталиЧугунное гнездо и вращающаяся гайка позволяет перемещать верхнюю щеку по всей длине до 2"Прочная рукоятка длинной до 900 мм
	шт
	10

	91
	Ключ шестигранный 12.0мм 

Формфактор Г-образный   

 Размер max, мм 12

 Размер min, мм 12

 Материал инструментальная сталь 
	шт
	2

	92
	КЛЮЧ ШЕСТИГРАННЫЙ Ф8 

Формфактор Г-образный   

 Размер max, мм 8

 Размер min, мм 8 

 Материал инструментальная сталь 
	шт
	3

	93
	Ключ-трещетка Comfort 1/2 72зуба инструмент изготовлен из высокопрочной стали и покрыт полипропиленом 

Количество зубьев, шт. 72 

 Посадочный квадрат, дюйм 1/2 дюйма  

 Трещотка есть 

 Материал CrV инструмент изготовлен из высокопрочной стали и покрыт полипропиленом
	шт
	2

	94
	Круглогубцы диэлектрические 160мм 1000V Кусачки выполнены из стали и оснащены рукоятками из двухслойного пластизоля
	шт
	15

	95
	Кувалда 1000 гр деревяная ручка ГОСТ 11401-75
	шт
	1

	96
	Кувалда 2000 гр деревянная ручка ГОСТ 11401-75
	шт
	5

	97
	Кувалда 3000 гр деревянная ручка ГОСТ 11401-75
	шт
	1

	98
	Кувалда 4000 гр деревянная ручка ГОСТ 11401-75
	шт
	1

	99
	Кувалда 6000 гр. ГОСТ 11401-75
	шт
	1

	100
	Кувалда 8000 гр ГОСТ 11401-75
	шт
	1

	101
	КУСАЧКИ 125ММ ГОСТ28037-79
	шт
	36

	102
	КУСАЧКИ 200ММ ГОСТ 28037-89
	шт
	37

	103
	Кусачки антистатические 1PK-210 •Резка только медной проволоки диаметром до 0.6 мм.

•Сталь SK7.

•Твердость SK7 HRS.

•Длина инструмента 120 мм. 
	шт
	1

	104
	Кусачки д/радиомонт.работKinzo 7T100В (AHT-6031) из закаленной углеродистой стали с антикорозионным покрытием. Удобные обрезиненные рукоятки. 

Длина 150 мм.
	шт
	10

	105
	КУСАЧКИ ТОРЦЕВЫЕ 160 ГОСТ7282-75
	шт
	43

	106
	Метчикодержатель М6-М20 арт.28035-6 1/4-3/4 Оснащен стальными рукоятками, накатка на которых препятствует выскальзыванию. 

Диаметр резьбы (М) М3-М12   

 Направление резьбы правая 

 Тип- держатель   

 Сталь 45
	шт
	5

	107
	Метчикодержатель М3-М12 28035-4 Оснащен стальными рукоятками, накатка на которых препятствует выскальзыванию. 

Диаметр резьбы (М) М3-М12   

 Направление резьбы правая 

 Тип- держатель   

 Сталь 45
	шт
	3

	108
	Молоток слесарный 100 гр. с квадратным бойком Гост 2310-77 выполнен из прочной стали методом ковки. Бойки отшлифованы и покрыты лаком. Ручка инструмента изготовлена из древесины.
	шт
	2

	109
	Молоток слесарный 200 гр.  с квадратным бойком Гост 2310-77 выполнен из прочной стали методом ковки. Бойки отшлифованы и покрыты лаком. Ручка инструмента изготовлена из древесины.
	шт
	10

	110
	Молоток слесарный 300гр с квадратным байком Гост 2310-77 выполнен из прочной стали методом ковки. Бойки отшлифованы и покрыты лаком. Ручка инструмента изготовлена из древесины.
	шт
	36

	111
	Молоток слесарный 400гр  с квадратным байком Гост 2310-77 выполнен из прочной стали методом ковки. Бойки отшлифованы и покрыты лаком. Ручка инструмента изготовлена из древесины.
	шт
	24

	112
	Молоток слесарный 500гр. с квадратным байком Гост 2310-77 выполнен из прочной стали методом ковки. Бойки отшлифованы и покрыты лаком. Ручка инструмента изготовлена из древесины.
	шт
	11

	113
	Молоток слесарный 800гр. с квадратным байком. Гост 2310-77 выполнен из прочной стали методом ковки. Бойки отшлифованы и покрыты лаком. Ручка инструмента изготовлена из древесины.
	шт
	1

	114
	Н0ЖНИЦЫ И30ГНУТЫЕ Д/Н0ГТЕЙ 140ММ Материал нержавеющая сталь повышенной твердости 46-48 HRC.
	шт
	5

	115
	Набор (отвертка,62насадки) SD-205 Отвертка с набором насадок security, 62 шт., в том числе четыре насадки-переходника.
	шт
	6

	116
	Набор бит для шуруповерта P-16782 Количество предметов: 10; Размеры SL: 0.6 х 4.5; 1.2 х 6.5; Размеры PH: 2; 2; Размеры PZ: 1; 2; 2; 3; Размеры Torx: 15; 25; Биты: есть; Количество бит: 10; Магнитный держатель для бит: 1;;
	набор
	2

	117
	Набор бур SDS+ 71097 12 предметов:

 1 x бур • Ø 5 мм • длина: 110 мм • углеродистая сталь 
1 x бур • Ø 6 мм • длина: 110 мм • углеродистая сталь 
1 x бур • Ø 8 мм • длина: 160 мм • углеродистая сталь 
1 x бур • Ø 10 мм • длина: 160 мм • углеродистая сталь 
1 x бур • Ø 12 мм • длина: 160 мм • углеродистая сталь 
1 x бур • Ø 14 мм • длина: 210 мм • углеродистая сталь 
1 x бур • Ø 16 мм • длина: 210 мм • углеродистая сталь 
1 x бур • Ø 18 мм • длина: 3
	шт
	2

	118
	Набор буров 7шт. Размеры:

5х110, 6х110, 8х110, 6х160, 8х160, 10х160, 12х160
	шт
	2

	119
	Набор головок CS-3050PMQ 6-22мм 50предметов : биты 22 шт:1/4": SL3, SL4, SL5.5, SL7, PH0, PH1, PH2, PH3, PZ1, PZ2, PZ3, T10, T15, T20, T25, T30, H2, H3, H4, H5, H6, H7. головки торцевые 19 шт.:3/8": 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22 мм; трещетка 3/8"; удлинитель 3/8": 75, 150 мм; карданный шарнир 3/8"; свечные 3/8": 16, 21 мм
	компл
	5

	120
	Набор головок CS-4026PMQ 8-32мм Головки торцевые: 1/2": 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22, 23, 24, 27, 30, 32 мм; карданный шарнир 1/2"; трещетка 1/2"; вороток т-образный 1/2"; удлинитель 1/2": 125, 250 мм
	набор
	1

	121
	Набор головок N4641 64предмета Комплектация

· 11 головок 6 гр. с квадратом 3/8": 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19 мм.

· 3/8", 1/2", 9/16"

· 11/16"15 головок глубоких 6 гр. с квадратом 3/8": 8, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19 мм

· 3/8", 1/2", 9/16", 11/16"3 головки для свеч зажигания с квадратом 3/8": 16, 18, 20.6 мм

· Трещотка с квадратом 3/8"

· 24 зубца, 2 удлинителя с квадратом 3/8": 75, 250 мм

· Вороток Т-образный с квадратом 3/8"

· Кардан с квадратом 3/8"

· Переходник: из 1/2" в 3/8"

· Головок шестигранных с квадратом 1/2": 20, 21, 22, 23, 24, 25, 26, 27, 28, 30, 32 мм

· 3 головки шестигранные глубокие с квадратом 1/2"

· Размеры: 13/16", 1", 1-1/8"

· 9 головок двенадцатигранных WW с квадратом 1/2": 3/16, 1/4, 5/16, 3/8, 7/16, 1/2, 9/16, 5/8

· 3/4Трещотка с квадратом 1/2"

· 24 зубца, 2 удлинителя с квадратом 1/2": 125 и 250 мм

· Удлинитель для воротка изогнутый с квадратом 1/2"

· Кардан с квадратом 1/2"

· Вороток шарнирный с квадратом 1/2", длина 380 мм
	набор
	3

	122
	Набор головок N4 ГОСТ 25604-83 

◾Ключ трещоточный 6910-0296 ГОСТ 22402-77 (250мм/12.5мм);

◾Ключ 6910-0324 ГОСТ 25601-83 (300мм/12мм) с присоединительным квадратом (12.5мм);

◾Удлинитель 6910-0229 ГОСТ 25600-83(125 мм);

◾Шарнир 6910-0361 ГОСТ 25603-83 (73мм);

◾Торцевая головка 7812-0483 ГОСТ 25604-83 (10мм);

◾Торцевая головка 7812-0484 ГОСТ 25604-83 (11мм);

◾Торцевая головка 7812-0485 ГОСТ 25604-83(12мм);

◾Торцевая головка 7812-0486 ГОСТ 25604-83(13мм);

◾Торцевая головка 7812-0487 ГОСТ 25604-83(14мм);

◾Торцевая головка 7812-0488 ГОСТ 25604-83(15мм);

◾Торцевая головка 7812-0491 ГОСТ 25604-83(17мм);

◾Торцевая головка 7812-0493 ГОСТ 25604-83(19мм);

◾Торцевая головка 7812-0496 ГОСТ 25604-83(22мм);

◾Торцевая головка 7812-0498 ГОСТ 25604-83(24мм);

◾Торцевая головка 7812-0502 ГОСТ 25604-83(27мм).
	набор
	2

	123
	НАБОР ГОЛОВОК ИЗ 33 ШТУК 
	набор
	1

	124
	Набор инструмента  AL-108 

СОСТАВ: 
108 предметов, из которых:
- головки 1/4" размерами Е4-Е8
- головки 1/2" размерами Е10-Е12, Е14, Е16,Е18, Е20,Е22
- головки 1/4" размерами 4; 4.5; 5; 5.5; 6-14 мм 
- головки 1/2" размерами 10-22; 24; 27; 30; 32 мм 
- высокие головки (50 мм) 1/4" размера​ми 6-13 мм 
- высокие головки (77 мм) 1/2" размера​ми 14; 15; 17; 19; 22 мм 
- свечные головки (с резиновым фикса​тором) размерами 16; 21 мм 
- вороток 1/4"; удлинитель 1/4" длиной 95 мм (без учета длины присоединительного квадрата);
удлинитель 1/4" длиной 43 мм; рукоятка 1/4"; ревер​сивная трещотка 1/4" с механизмом фиксации и быстрого сброса насадок; карданный шарнир 1/4"; реверсивная трещотка 1/2" с механизмом фиксации и быстрого сброса насадок карданный шарнир 1/2"; удлинитель 1/2" длиной 110 мм (без учета длины присоедини​тельного квадрата); удлинитель 1/2" длиной 240 мм, комбинированный с Т-образным  воротком   1/2"; держатель бит (присоединительный квадрат 1/2");
- насадки 1/4" Т8, Т10, Т15, Т20, Т25, Т27; Т30, НЗ-Н6, крестовые PZ1, PZ2, РН1, РН2, шлицевые 4; 5,5; 7 мм 
- биты Т40, Т45, Т50, Т55, Т60, Н8, НЮ, Н12, Н14, крестовые PZ3, PZ4, РНЗ, РН4, шли​цевые 8; 10; 12 мм
	шт
	7

	125
	· Набор инструмента  AP-105 

· 12-1/4" Головки 12-гранные: 4, 4.5, 5, 5.5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13

· 1-1/4" Трещотка 45

· 2-1/4" Удлинители: 50, 100 мм

· 1-1/4" Гибкий удлинитель 150 мм

· 1-1/4" Вороток Т-образный 115 мм

· 1-1/4" Карданный шарнир

· 1-1/4" Отвертка с присоединительным квадратом

· 1-1/4" Адаптер для бит

· 31- Набор бит:
TORX:T10, T15, T20, T25, T27, T30
Ph:0, 1, 2, 3, 4
Pz:0, 1, 2, 3, 4
Шлицевые:3, 4, 4.5, 5, 5.5, 6, 7
Шестигранные:1.5, 2, 2.5, 3, 4, 5, 6
Магнитный битодержатель


· 20-1/2" Головки 12-гранные: 8, 10, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22, 23, 24, 25, 26, 27, 30, 32 мм

· 2-1/2" Свечные головки: 16, 21 мм

· 1-1/2" Трещотка 45

· 2-1/2" Удлинители: 125, 250 мм

· 1-1/2" Удлинитель Wobble 50 мм

· 1-1/2" Скользящий переходник

· 1-1/2" Вороток шарнирный 430 мм

· 1-1/2" Карданный шарнир 


· 12- Ключи комбинированные: 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 17, 19, 22 мм

· 4- Накидной гаечный ключ 6-гранный:8х10, 11х13, 12х14, 17х19 мм

· 1- Разводной ключ 10"

· 4-2 Отвертки:
Шлицевые: 6.5х100, 8х150
Крестовые: 1х75, 2х100

· 1- Молоток 500 гр

· 1-7" Пассатижи

· M1- Магнитная телескопическая ручка

· 1- Автотестер
	шт
	2

	126
	· Набор инструмента AL-29

·  19-1/2" Головки: 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 21, 22, 23, 24, 27, 30, 32 мм

· 3-1/2" Головки удлиненные: 10, 13, 17 мм

· 1-1/2" Трещотка

· 2-1/2" Удлинители: 125, 250 мм

· 2-1/2" Свечные головки: 16, 21 мм

· 1-1/2" Карданный шарнир

· 1- 1/2" Скользящий переходник
	шт
	2

	127
	Набор инструмента 4941R 

Биты подробно:5/16": H8, H10, H12, H14, T40, T45, T50, T55, PH3, PH4, PZ3, PZ4 Шестигранные ключи: 1.5, 2, 2.5 мм. Головки торцевые 1/4": 4, 4.5, 5, 5.5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14 мм; длинные 1/4" (50 мм): 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13 мм; 1/2": 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22, 24, 27, 30, 32 мм; длинные 1/2" (77 мм): 14, 15, 17, 19, 22 мм; с битами 1/4": H3, H4, H5, H6, T8, T10, T15, T20, T25, T30, SL4, SL5.5, SL6.5, PH1, PH2, PZ1, PZ2; трещетка 1/4": 36 зубов; удлинитель 1/4": 50, 100 мм; карданный шарнир 1/4"; трещетка 1/2": 36 зубов; удлинитель 1/2": 125, 250 мм; карданный шарнир 1/2"; свечные 1/2": 16, 21 мм 
	шт
	3

	128
	Набор инструмента д/слесарей-ремонтников 57предметов
	шт
	3

	129
	Набор инструментов 1РК-7110В 
	шт
	1

	130
	Набор инструментов д/монтажа 100пред. 
	шт
	7

	131
	Набор ключей комбинированных 6-22мм 12шт Изготовлен из хромованадиевой стали и имеет хромоникелевое покрытие, что обеспечивает высокую прочность и долговечность. Твердость материала соответствует ГОСТу (48 HRс). Профиль каждого ключа имеет двенадцать граней, Головка ключа находится под углом 15°С к основной оси
	набор
	14

	132
	Набор ключей комбинированных 6-32мм 25шт. Изготовлен из хромованадиевой стали и имеет хромоникелевое покрытие, что обеспечивает высокую прочность и долговечность. Твердость материала соответствует ГОСТу (48 HRс). Профиль каждого ключа имеет двенадцать граней, Головка ключа находится под углом 15°С к основной оси
	шт
	3

	133
	Набор ключей накидных 12предметов Накидные двухсторонние ключи: 6 х 7 мм; 8 х 9 мм; 10 х 11 мм; 12 х 13 мм; 14 х 15 мм; 16 х 17 мм; 18 х 19 мм; 20 х 22 мм; 21 х 23 мм; 24 х 27 мм; 25 х 28 мм; 30 х 32 мм
	шт
	3

	134
	Набор ключей рожковых 6-24мм ГОСТ 2839-80
	шт
	5

	135
	Набор ключей рожковых 6х32мм 10шт ГОСТ 2839
	шт
	2

	136
	Набор ключей рожковых-накидных S8доS22 Набор состоит из двенадцати ключей - 8мм, 9мм, 10мм, 11мм, 12мм, 13мм, 14мм, 15мм, 16мм, 17мм, 19мм и 22мм Max расстояние между губками, мм 22, Материал  CrVНабор состоит из двенадцати ключей - 8мм, 9мм, 10мм, 11мм, 12мм, 13мм, 14мм, 15мм, 16мм, 17мм, 19мм и 22мм
	шт
	2

	137
	Набор ключей шестигранников Г-образных Нш-10 комплект из 10 шестигранных ключей Г-образной формы с шаровым профилем. размера (1.5; 2; 2.5; 3; 4; 5; 6; 7; 8; 10 мм). Все инструменты набора изготовлены из высококачественной стали и упакованы в пластиковый корпус с маркировкойразмера (1.5; 2; 2.5; 3; 4; 5; 6; 7; 8; 10 мм). Все инструменты набора изготовлены из высококачественной стали и упакованы в пластиковый корпус с маркировкойкомплект из 10 шестигранных ключей Г-образной формы с шаровым профилем.
	набор
	15

	138
	Набор ключей шестигранных 1,5-10.  Комплектация*

◾9 ключей: 1,5; 2; 2,5; 3; 4; 5; 6; 8; 10 (мм). Материал CrV
	шт
	1

	139
	Набор комбинированных ключей 6-19мм 8шт. 15473 Ключидолжны быть изготовлены методом горячей ковки и иметь фосфатированное покрытие, для защиты от образования коррозии Размер min, мм 6, Max расстояние между губками, мм 19набор состоит из восьми предметов. Ключи изготовлены методом горячей ковки и имеют фосфатированное покрытие, для защиты от образования коррозии
	шт
	3

	140
	Набор надфилей 5шт. ГОСТ 1513-77
	набор
	50

	141
	Набор надфилей алмазных 140х50х3 10шт Комплектация

· Надфиль круглый;

· Надфиль полукруглый;

· Надфиль квадратный;

· 2 надфиля с овальным сечением;

· 3 надфиля с треугольным сечением;

· 2 надфиля с прямоугольным сечением.
	шт
	2

	142
	Набор надфилей алмазных 1051-01-SSD 5 шт. плоский, полукруглый, круглый, трехгранный, тонкий круглый
	шт
	5

	143
	Набор напильников 9 штук ГОСТ 1465-80
	набор
	30

	144
	Набор отверток 25065-Н6 В набор входит шесть стальных отверток разных размеров. Они имеют эргономичную рукоятку и стержень с намагниченным наконечникомВ наборе 6 отверток  разных размеров, рукоятка трехкомпонентная, тип шлица- SL 3*75, 5.5*100 6.5*150:  PH 0*75, 1*150, 2*100
	набор
	1

	145
	Набор отверток CrV FIT IT 1000В наб.7шт. прорезиновая ручка Набор 7 шт в нейлоновом конверте: 6 отверток 1000 В с изолированным жалом из хром-ванадиевой стали, магнитным наконечником и прорезиненной ручкой отвертки: РН0 3х60 мм, РН1 4,5х80 мм, РН2 6,5х100 мм, SL3х75 мм, SL5,5х125 мм, SL6,5х150 мм, отвертка индикаторная 100-250 V SL3.
	шт
	3

	146
	Набор отверток Vset15 15предметов http://www.offt.ru/Files/Products/9e575c73-51c9-11e5-ba0a-bd537d7851c3.jpg
	шт
	2

	147
	Набор отверток 25628-Н17 17предм для электроники  состоит из двухкомпонентной рукоятки, сменных двусторонних стержней серий PH, SL, TORX, HEX, адаптера, торцевых головок. Компоненты набора изготовлены из закаленной хромованадиевой стали высокого класса Двухкомпонентная рукоятка с вращающимся затыльником Тип шлица PH 00-0-1; SL 1.5-2.5-3; TORX 6-8-9-10-15; HEX 1.5-2; торцевые головки 3-3.5-4-4.5-5-5.5-6-7состоит из двухкомпонентной рукоятки, сменных двусторонних стержней серий PH, SL, TORX, HEX, адаптера, торцевых головок.
	шт
	1

	148
	Набор отверток из 8 штук 5x75 6x100 6x125 8x200 PH#1x75 PH#1x100 PH#2x100PH#3x150
	набор
	1

	149
	Набор отверток НО-11 В комплекте набора отверток: Шпилевые: 3.0х75; 4.0x75; 5.5x125; 6.5x150; 65x38; 8.0x175; Крестовые: 0x75; 1x75; 2x100; 2x38; 3x150
	шт
	9

	150
	· Набор отверток ЦИ 0556 6предм: 
· 3,2 мм x 75 мм шлиц

· 5,0 мм x 100 мм шлиц

· 6,0 мм x 150 мм шлиц

· PH2 x 100 мм

· PH2 x 150 мм
	шт
	3

	151
	Набор пилка для лобзика НС123 5штук Коническая форма полотна, тройная наклонная заточка зубьев, запатентованная форма полотна. Длина реза=91, шаг зубьев2,5
	шт
	3

	152
	Набор пинцетов 808-389 артикул 114116 Пинцет обратного действия, пинцет с изогнутыми губками, пинцет с широкими губками и классический заостренный пинцет  
	шт
	1

	153
	Набор пробойников 12 предметов: Ø 3; 4; 5; 6; 7; 8; 9; 10; 12; 14; 16; 19 мм
	набор
	5

	154
	Набор торцевых головок 1/2 DR 10-32мм SO4H4524S Комплектация:

· Трещотка 48 зубцев;

· Торцевые головки 1/2" DR 18 шт: 10мм, 11мм, 12мм, 13мм, 14мм, 15мм, 16мм, 17мм, 18мм, 19мм, 20мм, 21мм, 22мм, 23мм, 24мм, 27мм, 30мм, 32 мм;

· Удлинители 125 мм и 250 мм;

· Шарнирная рукоятка 375 мм;

· Вороток Т-образный;

· Кардан.
	шт
	4

	155
	Набор торцевых головок с трещеткой КГН-8-27
	компл
	1

	156
	Набор шарошек по металлу 20шт усиленная сталь №70 с алмазным напылением  код 36485
	шт
	5

	157
	Набор шестигранных ключей 0519 Ключи шестигранные 10шт
Размеры: 3.0, 4.0, 5.0, 5.5, 6.0, 8.0, 10.0, 12.0, 14.0,17.0
	шт
	2

	158
	Набор электрика НЭУ-М2 ТУ 36-1823-78

Головки торцовые: 8мм, 10мм, 11мм, 12мм, 13мм, 14мм, 15мм, 17мм, 18мм, 19мм

Вороток для торцовых головок

1шт.

Удлинитель для воротка и торцовых головок

1шт.

Ключ рожковый 8х10

1шт.

Ключ рожковый 10х12

1шт.

Ключ рожковый 12х13

1шт.

Ключ рожковый 14х17

1шт.

Ключ раздвижной КР-19

1шт.

Пресс-клещи для снятия изоляции

1шт.

Нож прямой изолированный до 1000В

1шт.

Нож кабельный изолированный до 1000В

1шт.

Отвертка крестообразная № 1х100 изолированная до 1000В

1шт.

Отвертка крестообразная № 2х125 изолированная до 1000В

1шт.

Отвертка шлицевая 4,0х100 изолированная до 1000В

1шт.

Отвертка шлицевая 5,0х125 изолированная до 1000В

1шт.

Отвертка угловая с продольным рабочим концом №1 до 1000В

1шт.

Отвертка угловая с продольным рабочим концом №2 до 1000В

1шт.

Отвертка индикаторная 100-250V

1шт.

Перчатки д/э до 1000В

1шт.

Длинногуцы L=160мм до 1000В

1шт.

Плоскогубцы L=160мм до 1000В

1шт.

Кусачки L=160мм до 1000В

1шт.

Рулетка 3м

1шт.

Указатель ПИН-90 до 1000В

1шт.

Мультиметр М830В

1шт.

Фонарь налобный

1шт.

Изолента х/б ПВХ

1рул.

Зубило L=160мм

1шт.

Пресс-клещи ПК-10 до 10мм*

1шт.

Кабелерез L=250

1шт.

Наконечник кабельный № 2,5

1шт.

Наконечник кабельный №4

1шт.

Наконечник кабельный №6

1 рул.
Наконечник кабельный №10

1шт.

Молоток 0,2 кг

1шт.

Электродрель на аккумуляторе

1шт

Сигнализатор ИСОН

1шт.


	шт
	7

	159
	Надфиль 2826-0033 ГОСТ 1513-77 160 №0 плоский
	шт
	2

	160
	Надфиль 2826-0034 ГОСТ 1513-77 160 №2 плоский
	шт
	30

	161
	Надфиль 2826-0034 ГОСТ 1513-77 80 №2 пл. тупонос
	шт
	50

	162
	Надфиль 2826-0035 ГОСТ 1513-77 плоский тупоносый
	шт
	120

	163
	Надфиль 2826-0053 ГОСТ 1513-77 160 №1 плоский
	шт
	2

	164
	Надфиль 2826-0073 ГОСТ 1513-77
	шт
	2

	165
	Надфиль 2827-0033 ГОСТ 1513-77 160мм №0 трехгран
	шт
	20


	166
	Надфиль 2827-0072 ГОСТ 1513-77 квадратный 160 №0
	шт
	50

	167
	Надфиль 2827-0074 ГОСТ 1513-77 квадр. №2 160
	шт
	2

	168
	Надфиль 2827-0093 ГОСТ 1513-77
	шт
	2

	169
	Надфиль 2827-0094 ГОСТ 1513-77 №2 160 трехгр
	шт
	2

	170
	Надфиль 2827-0132 ГОСТ 1513-77 160 №00 ромбический
	шт
	80

	171
	Надфиль 2828-0052 ГОСТ 1513-77 круглый 160 №00
	шт
	40

	172
	Надфиль 2828-0053 ГОСТ 1513-77 160мм №0 круглый
	шт
	2

	173
	Надфиль 2828-0054 ГОСТ 1513-77 160мм №2 круглый
	шт
	22

	174
	Надфиль 2828-0072 ГОСТ 1513-77 полукругл. №0 160
	шт
	20

	175
	Надфиль Corinox 2306180MMH2
	шт
	5

	176
	Надфиль Corinox 2307180MMH2
	шт
	5

	177
	Надфиль Corinox 2308180MMH2
	шт
	5

	178
	Надфиль квадратный остроконечный L=160, l=80
	шт
	20

	179
	НАДФИЛЬ ПЛОСКИЙ 80-00 ГОСТ 1513-77
	шт
	20

	180
	Надфиль плоский АС 15 125/100м3 160 мм
	шт
	10

	181
	НАДФИЛЬ ТРЕХГРАННЫЙ 80-00 ГОСТ 1513-77
	шт
	20

	182
	НАПИЛЬНИК 2820-0005 плоский тупоносый 100№5 ГОСТ1465-80
	шт
	70

	183
	НАПИЛЬНИК плоский тупоносый 200№1 ГОСТ1465-80
	шт
	20

	184
	НАПИЛЬНИК плоский тупоносый 200№2 ГОСТ1465-80
	шт
	22

	185
	Напильник 2820-0018 плоский тупоносый 200 №3 ГОСТ 1465-80 
	шт
	30

	186
	Напильник 2820-0023 плоский тупоносый 250 №3 ГОСТ 1465-80
	шт
	70

	187
	НАПИЛЬНИК 2820-0024 плоский тупоносый 250 №4 ГОСТ 1465-80
	шт
	2

	188
	НАПИЛЬНИК плоский тупоносый 300 №2 ГОСТ 1465-80
	шт
	20

	189
	Напильник 2820-0028 плоский тупоносый 300 №3 ГОСТ 1465-80
	шт
	2

	190
	НАПИЛЬНИК 2820-0029 плоский тупоносый 300 №4 ГОСТ 1465-80
	шт
	3

	191
	НАПИЛЬНИК плоский тупоносый 350 №1 ГОСТ 1465-80
	шт
	20

	192
	Напильник 2820-0033 плоский тупоносый 350 №2 ГОСТ 1465-80
	шт
	5

	193
	НАПИЛЬНИК 2820-0035 плоский тупоносый 400 №0 ГОСТ 1465-80
	шт
	3

	194
	Напильник 2820-0036 плоский тупоносый 400 №1 ГОСТ 1465-80
	шт
	2

	195
	Напильник 2820-0038 Г плоский тупоносый 400 №3 ГОСТ 1465-80
	шт
	2

	196
	НАПИЛЬНИК 2821-0055 плоский остроносый 100 №5 ГОСТ1465-80
	шт
	70

	197
	НАПИЛЬНИК 2820-0071 плоский остроносый 250 №1 ГОСТ1465-80 
	шт
	1

	198
	Напильник 2820-0072 ГОСТ 1465-80 250 №2 плоский остроносый
	шт
	20

	199
	Напильник 2820-0076  ГОСТ 1465-80 300 №1 плоский остроносый
	шт
	25

	200
	Напильник 2820-0078  ГОСТ 1465-80 300 №3 плоский остроносый
	шт
	26

	201
	Напильник 2821-0019 ГОСТ1465-80 200мм №4 квадратный
	шт
	2

	202
	Напильник 2821-0022 ГОСТ 1465-80 250 №2 квадратный
	шт
	20

	203
	Напильник квадратный 300 №1 ГОСТ 1465-80
	шт
	23

	204
	Напильник квадратный 300№2 ГОСТ 1465-80
	шт
	3

	205
	Напильник 2821-0058 ГОСТ 1465-80 125мм №3 трехгранный
	шт
	2

	206
	НАПИЛЬНИК трёхгранный 200№1 ГОСТ 1465-80
	шт
	20

	207
	Напильник 2821-0072 ГОСТ 1465-80 200 №2 трехгранный
	шт
	40

	208
	Напильник трехгранный 200№3 ГОСТ 1465-80
	шт
	22

	209
	Напильник трехгранный 300№1 ГОСТ 1465-80
	шт
	3

	210
	Напильник трехгранный 300№2 ГОСТ 1465-80
	шт
	2

	211
	Напильник трехгранный 350№1 ГОСТ 1465-80
	шт
	2

	212
	Напильник трехгранный 350№3 ГОСТ 1465-80
	шт
	2

	213
	Напильник круглый 150№1 ГОСТ 1465-80
	шт
	20

	214
	Напильник 2822-0017 ГОСТ 1465-80 круглый 200мм №2
	шт
	15

	215
	Напильник 2822-0018 ГОСТ 1465-80 круглый 200мм №3
	шт
	10

	216
	Напильник круглый 300№1 ГОСТ1465-80
	шт
	2

	217
	Напильник круглый 300№2 ГОСТ1465-80
	шт
	3

	218
	Напильник 2822-0068 ГОСТ 1465-80 №3 300 круглый
	шт
	8

	219
	Напильник круглый 350№1 ГОСТ1465-80
	шт
	3

	220
	Напильник круглый 350№2 ГОСТ1465-80
	шт
	3

	221
	Напильник круглый 350№3 ГОСТ1465-80
	шт
	3

	222
	Напильник полукруглый 250мм №1 ГОСТ 1465-80
	шт
	20

	223
	Напильник 2822-0137 ГОСТ 1465-80 250 №3 полукруглый
	шт
	15

	224
	Напильник Corinox 800200MMH0
	шт
	10

	225
	Напильник Corinox 800250MMH00
	шт
	10

	226
	Напильник плоский 1163-1,L-150 материал легированная сталь, длина 150, ширина 3, высота=18
	шт
	1

	227
	Нож для подрезки линолеума с фиксированным лезвием, вес 190гр
	шт
	4

	228
	Нож монтажный Лезвие из инструментальной стали, упрочненный корпус и металлическая Лезвие из инструментальной стали, упрочненный корпус и металлическаялезвие из инструментальной стали, упрочненный корпус и металлическая направляющая, ширина лезвия 25мм, форма лезвия сегментированное, материал ручки ударопрочный пластик.
	шт
	35

	229
	Нож монтажный НМ-2 ГОСТ 605-89 Лезвие имеет закругленную форму с заостренном наконечником. Рукоятка удобно располагается в ладони в процессе работы.лезвие имеет закругленную форму с заостренным наконечником чехлы рукоятки пластик, габариты 110/185
	шт
	4

	230
	Нож монтерский НМ-02(КВТ) изогнутый складной с деревянной ручкой
	шт
	6

	231
	НОЖ МОНТЕРСКИЙ КВТ НМ-01 57596 чехлы рукоятки пластик, габариты 110/195
	шт
	12

	232
	Нож универсальный регулируемый TO956-1 Металлический корпус металлическая регулировочная задвижка Модель с 5 полотнами Может также использоваться в качестве шабера
	шт
	4

	233
	Ножницы остроконечные Н-19 П 100мм прямые
	шт
	10

	234
	Ножницы глазные 115мм Н-41ss 
	шт
	20

	235
	НОЖНИЦЫ МЕД 140 мм ТУ64-1-64-78
	шт
	5

	236
	Ножницы канцелярские 140мм ГОСТ Р 51268-99
	шт
	80

	237
	Ножницы 150 мм ГОСТ Р 51268-99
	шт
	10

	238
	Ножницы 160мм ГОСТ Р 51268-99
	шт
	35

	239
	Ножницы 165мм ГОСТ Р 51268-99
	шт
	51

	240
	Ножницы канцелярские 169мм ТУ 64-1-64-78
	шт
	20

	241
	Ножницы 175мм ТУ 9433-285-07613444-2010
	шт
	69

	242
	Ножницы  190 мм ГОСТ Р 51268-99
	шт
	20

	243
	Ножницы канцелярские 210мм ТУ 64-1-64-78
	шт
	3

	244
	 Ножницы 216 мм
	шт
	16

	245
	Ножницы по металлу 0230-3 прямые 

· Материал: CrM (хроммолибден)

· Покрытие оксидированное

· Универсальный рез

· Нержавеющая сталь 1,2 мм.

· Холоднокатаная сталь 0,8 мм.


	шт
	10

	246
	Ножницы по металлу 0230-4 прямые

· Материал: CrM (хроммолибден)

· Покрытие оксидированное

· Универсальный рез

· Холоднокатанная сталь до 1,0 мм.

· Нержавеющая сталь 0,6 мм.


	шт
	3

	247
	Ножницы садовые 500мм арт.40253 
	шт
	5

	248
	Ножницы хозяйственные 250мм
	шт
	9

	249
	Ножницы хозяйственные 175мм
	шт
	2

	250
	Ножницы хозяйственные изогнутые 215мм
	шт
	5

	251
	Ножницы по металлу 2326-L 180мм лезвия изготовлены из хром молибденовой стали, тип-левые, толщина металла =0,8мм, рукоятки двухкомпонентные
	шт
	10

	252
	Ножницы по металлу прямые  длина 250мм изготовлены из инструментальной стали, рукоятка двухкомпонентная, 
	шт
	5

	253
	Ножницы по металлу прямые  длина 290мм изготовлены из инструментальной стали, рукоятка двухкомпонентная,
	шт
	1

	254
	Ножницы по металлу  23100 прямые  длина 260мм изготовлены из инструментальной стали, рукоятка двухкомпонентная,
	шт
	2

	255
	Ножницы по металлу прямые длина 320мм изготовлены из хромованадиевой стали, рукоятка пластик, толщина металла=0,5мм 
	шт
	1

	256
	Ножницы по металлу прямые арт.223300 L-185мм ширина= 50мм, высота=10мм.
	шт
	10

	257
	Ножницы портновские 230мм Н-20М-1Ножницы изготовлены из закаленной нержавеющей стали. Ножницы самозатачивающиеся, лезвия с лазерной заточкой обеспечивают отличное качество резки. Эргономичны, удобны, долговечны, длина лезвий 9" (230 мм).
	шт
	2

	258
	Ножницы хирургические 150мм ГОСТ 21239-93 прямые детали инструментов кроме оси и винта должны быть изготовлены из корозионностойкой стали, длина рабочей части =40мм
	шт
	5

	259
	Ножовка I-I-300-5 ГОСТ 26215-84
	шт
	1

	260
	Ножовка по дереву зуб U-RS шаг зубьев7/8TPI длина 500мм рукоятка пластик
	шт
	8

	261
	Ножовка по дереву 300мм заостренная, движение полотна осуществляется в 2 направлениях, рукоять пистолетного типа имеет резиновое напыление, шаг зубьев10 TPI длина 300мм рукоятка пластик, материал сталь, зубья закаленные
	шт
	1

	262
	Ножовка по дереву 9851 400мм
	шт
	3

	263
	Ножовка по дереву 1525-04-45 шаг зубьев 3-7  TPI, длина 450мм, рукоятка пластик
	шт
	4

	264
	Ножовка по металлу 300мм поворот полотна 360гр материал рукоятки пластиковая, материал полотна инструментальная сталь
	шт
	30

	265
	Ножовка по металлу 1061-01-0004 Материал рукояти  пластик, материал полотна сталь, материал рамы алюминий, длина лезвия 300ммКорпус рамки изготовлена из литого алюминия. Конструкция ножовки предусматривает быструю смену полотна. Ручка из пластика оснащена мягкой резиновой прокладкой, которая исключает скольжение в руке
	шт
	8

	266
	Отвертка 160х1,0х6,5 ц.
	шт
	1

	267
	Отвертка 250Х1,4. ГОСТ 17199-88 Отвертки должны изготовляться в соответствии с требованиями настоящего стандарта, ГОСТ 24437 и ГОСТ Р 52785-2007 (ИСО 8764-1:2004) по чертежам, утвержденным в установленном порядке. Стержни отверток должны изготовляться из сталей марок: У7 по ГОСТ 1435, 50ХФА по ГОСТ 14959 или других марок, обеспечивающих выполнение требований твердости, прочности и надежности, установленных настоящим стандартом. Рукоятки отверток типа 2, исполнения 8 и накладки отверток типа 2, исполнения 9 должны изготавливаться из древесины твердых пород (бук, граб, ясень, береза) 1-го сорта по ГОСТ 2695, влажностью не более 12 %. Твердость рабочего конца отверток на длине не меньшей, чем тройная ширина лопатки b по ГОСТ 24437, а для отверток для винтов с крестообразным шлицем - не меньшей, чем тройной диаметр стержня d по ГОСТ Р 52785-2007 (ИСО 8764-1:2004), должна иметь 47,0 … 52,0 НRСэ. остальные технические требования по ГОСТ 17199-88.
	шт
	1

	268
	Отвертка 7810-0401 ц15 хр. ГОСТ 17199-88 Отвертки должны изготовляться в соответствии с требованиями настоящего стандарта, ГОСТ 24437 и ГОСТ Р 52785-2007 (ИСО 8764-1:2004) по чертежам, утвержденным в установленном порядке. Стержни отверток должны изготовляться из сталей марок: У7 по ГОСТ 1435, 50ХФА по ГОСТ 14959 или других марок, обеспечивающих выполнение требований твердости, прочности и надежности, установленных настоящим стандартом. Рукоятки отверток типа 2, исполнения 8 и накладки отверток типа 2, исполнения 9 должны изготавливаться из древесины твердых пород (бук, граб, ясень, береза) 1-го сорта по ГОСТ 2695, влажностью не более 12 %. Твердость рабочего конца отверток на длине не меньшей, чем тройная ширина лопатки b по ГОСТ 24437, а для отверток для винтов с крестообразным шлицем - не меньшей, чем тройной диаметр стержня d по ГОСТ Р 52785-2007 (ИСО 8764-1:2004), должна иметь 47,0 … 52,0 НRСэ. остальные технические требования по ГОСТ 17199-88.
	шт
	1

	269
	Отвертка 7810-0402 ц15 хр. ГОСТ 17199-88 Отвертки должны изготовляться в соответствии с требованиями настоящего стандарта, ГОСТ 24437 и ГОСТ Р 52785-2007 (ИСО 8764-1:2004) по чертежам, утвержденным в установленном порядке. Стержни отверток должны изготовляться из сталей марок: У7 по ГОСТ 1435, 50ХФА по ГОСТ 14959 или других марок, обеспечивающих выполнение требований твердости, прочности и надежности, установленных настоящим стандартом. Рукоятки отверток типа 2, исполнения 8 и накладки отверток типа 2, исполнения 9 должны изготавливаться из древесины твердых пород (бук, граб, ясень, береза) 1-го сорта по ГОСТ 2695, влажностью не более 12 %. Твердость рабочего конца отверток на длине не меньшей, чем тройная ширина лопатки b по ГОСТ 24437, а для отверток для винтов с крестообразным шлицем - не меньшей, чем тройной диаметр стержня d по ГОСТ Р 52785-2007 (ИСО 8764-1:2004), должна иметь 47,0 … 52,0 НRСэ. остальные технические требования по ГОСТ 17199-88.
	шт
	1

	270
	Отвертка 7810-0407 ц15 хр. ГОСТ 17199-88 Отвертки должны изготовляться в соответствии с требованиями настоящего стандарта, ГОСТ 24437 и ГОСТ Р 52785-2007 (ИСО 8764-1:2004) по чертежам, утвержденным в установленном порядке. Стержни отверток должны изготовляться из сталей марок: У7 по ГОСТ 1435, 50ХФА по ГОСТ 14959 или других марок, обеспечивающих выполнение требований твердости, прочности и надежности, установленных настоящим стандартом. Рукоятки отверток типа 2, исполнения 8 и накладки отверток типа 2, исполнения 9 должны изготавливаться из древесины твердых пород (бук, граб, ясень, береза) 1-го сорта по ГОСТ 2695, влажностью не более 12 %. Твердость рабочего конца отверток на длине не меньшей, чем тройная ширина лопатки b по ГОСТ 24437, а для отверток для винтов с крестообразным шлицем - не меньшей, чем тройной диаметр стержня d по ГОСТ Р 52785-2007 (ИСО 8764-1:2004), должна иметь 47,0 … 52,0 НRСэ. остальные технические требования по ГОСТ 17199-88.
	шт
	1

	271
	Отвертка 7810-0928 В 1 Н12Х ГОСТ 17199-88 190х1.0х6.5 Отвертки должны изготовляться в соответствии с требованиями настоящего стандарта, ГОСТ 24437 и ГОСТ Р 52785-2007 (ИСО 8764-1:2004) по чертежам, утвержденным в установленном порядке. Стержни отверток должны изготовляться из сталей марок: У7 по ГОСТ 1435, 50ХФА по ГОСТ 14959 или других марок, обеспечивающих выполнение требований твердости, прочности и надежности, установленных настоящим стандартом. Рукоятки отверток типа 2, исполнения 8 и накладки отверток типа 2, исполнения 9 должны изготавливаться из древесины твердых пород (бук, граб, ясень, береза) 1-го сорта по ГОСТ 2695, влажностью не более 12 %. Твердость рабочего конца отверток на длине не меньшей, чем тройная ширина лопатки b по ГОСТ 24437, а для отверток для винтов с крестообразным шлицем - не меньшей, чем тройной диаметр стержня d по ГОСТ Р 52785-2007 (ИСО 8764-1:2004), должна иметь 47,0 … 52,0 НRСэ. остальные технические требования по ГОСТ 17199-88.
	шт
	3

	272
	Отвертка 7810-1055 В 1 Н12Х ГОСТ 17199-88 250х1.6х10 Отвертки должны изготовляться в соответствии с требованиями настоящего стандарта, ГОСТ 24437 и ГОСТ Р 52785-2007 (ИСО 8764-1:2004) по чертежам, утвержденным в установленном порядке. Стержни отверток должны изготовляться из сталей марок: У7 по ГОСТ 1435, 50ХФА по ГОСТ 14959 или других марок, обеспечивающих выполнение требований твердости, прочности и надежности, установленных настоящим стандартом. Рукоятки отверток типа 2, исполнения 8 и накладки отверток типа 2, исполнения 9 должны изготавливаться из древесины твердых пород (бук, граб, ясень, береза) 1-го сорта по ГОСТ 2695, влажностью не более 12 %. Твердость рабочего конца отверток на длине не меньшей, чем тройная ширина лопатки b по ГОСТ 24437, а для отверток для винтов с крестообразным шлицем - не меньшей, чем тройной диаметр стержня d по ГОСТ Р 52785-2007 (ИСО 8764-1:2004), должна иметь 47,0 … 52,0 НRСэ. остальные технические требования по ГОСТ 17199-88.
	шт
	3

	273
	Отвертка диэлектр.12914 размер шлица SL3,0 длина 80мм ручка прямая материал хромомолибденовая сталь изоляция стержня из полиэтилена низкой и высокой плотности
	шт
	8

	274
	Отвертка диэлектр. 12916  размер шлица SL4,0 длина 100мм ручка прямая материал хромомолибденовая сталь изоляция стержня из полиэтилена низкой и высокой плотности
	шт
	25

	275
	Отвертка диэлектр 12920  размер шлица SL6,0 длина 150мм ручка прямая материал хромомолибденовая сталь изоляция стержня из полиэтилена низкой и высокой плотности
	шт
	25

	276
	Отвертка диэлектрическ. 129185  размер шлица SL5,5длина 125мм ручка прямая материал хромомолибденовая сталь изоляция стержня из полиэтилена низкой и высокой плотности
	шт
	25

	277
	Отвертка крестовая (Ph3-200мм) Ph3длина 200мм ручка прямая материал хромомолибденовая сталь
	шт
	5

	278
	Отвертка крестовая 150 №2
	шт
	100

	279
	Отвертка крестовая (Ph2-150мм) Ph2 200мм ручка прямая материал хромомолибденовая сталь
	шт
	7

	280
	Отвертка крестовая (Ph3-150мм) Ph3длина 150мм ручка прямая материал хромомолибденовая сталь
	шт
	8

	281
	Отвертка крестообразная 100Х5
	шт
	10

	282
	Отвертка крестообразная 100Х6
	шт
	10

	283
	Отвертка крестообразная 150 N 1
	шт
	1

	284
	Отвертка крестообразная 200 №2 (Ph2-200мм) Ph2длина 200мм ручка прямая материал хромомолибденовая сталь
	шт
	1

	285
	Отвертка плоская размер шлица SL0,8 длина 290мм ручка прямая материал хромомолибденовая сталь
	шт
	2

	286
	Отвертка плоская 5,5х125 размер шлица SL5,5 длина 125мм ручка прямая материал хромомолибденовая сталь изоляция стержня из полиэтилена низкой и высокой плотности
	шт
	10

	287
	Отвертка плоская 8,0х150 
	шт
	5

	288
	Отвертка с набором бит (101шт) VTTS12
	шт
	2

	289
	Отвертка слесарная 180х0.5 плоская ГОСТ 17199-88 Отвертки должны изготовляться в соответствии с требованиями настоящего стандарта, ГОСТ 24437 и ГОСТ Р 52785-2007 (ИСО 8764-1:2004) по чертежам, утвержденным в установленном порядке. Стержни отверток должны изготовляться из сталей марок: У7 по ГОСТ 1435, 50ХФА по ГОСТ 14959 или других марок, обеспечивающих выполнение требований твердости, прочности и надежности, установленных настоящим стандартом. Рукоятки отверток типа 2, исполнения 8 и накладки отверток типа 2, исполнения 9 должны изготавливаться из древесины твердых пород (бук, граб, ясень, береза) 1-го сорта по ГОСТ 2695, влажностью не более 12 %. Твердость рабочего конца отверток на длине не меньшей, чем тройная ширина лопатки b по ГОСТ 24437, а для отверток для винтов с крестообразным шлицем - не меньшей, чем тройной диаметр стержня d по ГОСТ Р 52785-2007 (ИСО 8764-1:2004), должна иметь 47,0 … 52,0 НRСэ. остальные технические требования по ГОСТ 17199-88.
	шт
	10

	290
	Отвертка слесарная 190х1.0 плоская ГОСТ 17199-88 Отвертки должны изготовляться в соответствии с требованиями настоящего стандарта, ГОСТ 24437 и ГОСТ Р 52785-2007 (ИСО 8764-1:2004) по чертежам, утвержденным в установленном порядке. Стержни отверток должны изготовляться из сталей марок: У7 по ГОСТ 1435, 50ХФА по ГОСТ 14959 или других марок, обеспечивающих выполнение требований твердости, прочности и надежности, установленных настоящим стандартом. Рукоятки отверток типа 2, исполнения 8 и накладки отверток типа 2, исполнения 9 должны изготавливаться из древесины твердых пород (бук, граб, ясень, береза) 1-го сорта по ГОСТ 2695, влажностью не более 12 %. Твердость рабочего конца отверток на длине не меньшей, чем тройная ширина лопатки b по ГОСТ 24437, а для отверток для винтов с крестообразным шлицем - не меньшей, чем тройной диаметр стержня d по ГОСТ Р 52785-2007 (ИСО 8764-1:2004), должна иметь 47,0 … 52,0 НRСэ. остальные технические требования по ГОСТ 17199-88.
	шт
	5

	291
	Отвертка ЦИ PH1х150 Ph1длина 150мм ручка двухкомпонентная, материал хромомолибденовая сталь
	шт
	5

	292
	Отвертка шлиц.25231 5,0-150 Ph5 длина 150мм ручка двухкомпонентная материал хромомолибденовая сталь 
	шт
	5

	293
	Отвертка шлицевая 250х1,6х10 ГОСТ 24437-93
	шт
	2

	294
	Отвертка шлицевая ударная CrV 6.0х150 
	шт
	5

	295
	Отвертка шлицевая  (6,5х125) 
	шт
	3

	296
	ОТВЕРТКИ КРЕСТООБРАЗНЫЕ N1 160
	шт
	9

	297
	Пассатижи 130 мм ГОСТ 5547-86
	шт
	2

	298
	Пассатижи 160 мм ГОСТ 17438-72
	шт
	34

	299
	Пассатижи 180 мм ГОСТ 17438-72
	шт
	2

	300
	Пассатижи 200 мм ГОСТ17438-72
	шт
	27

	301
	Пассатижи 7814-0162 1Х9 ГОСТ 17438-72
	шт
	1

	302
	Пассатижи 7814-0261 Х9 ГОСТ 5547-93
	шт
	6

	303
	Пассатижи с диэлектрическими ручками L=250мм
	шт
	8

	304
	Патрон сверлильный ПС-6 В10 ГОСТ 8522-79
	шт
	2

	305
	ПАТР0Н СВЕРЛИЛЬНЫЙ ПС-9 ГОСТ 8522-79
	шт
	2

	306
	Патрон 16-В18 ГОСТ 8522-79
	шт
	1

	307
	Патрон 20 В22 ГОСТ 8522-79
	шт
	1

	308
	Патрон сверлильный 1-10 ГОСТ 8522-79
	шт
	12

	309
	Патрон сверлильный 1-6 ГОСТ 8522-79
	шт
	15

	310
	Патрон сверлильный 3-16 ГОСТ 8522-79
	шт
	10

	311
	Патрон сверлильный ПС-13 ГОСТ 8522-79
	шт
	20

	312
	Патрон сверлильный ПС-16 ГОСТ 8522-79
	шт
	2

	313
	Патрон сверлильный с ключом ПСР ф10 
	шт
	3

	314
	ПИКА 18Х400
	шт
	9

	315
	Пинцет анатомический глазной ПА-100П 100мм
	шт
	30

	316
	Пинцет анатомический ПА 150х1,5 ТУ 64-1-37-78
	шт
	10

	317
	Пинцет анатомический ПА ОН-МИЗ 150х2,5 ТУ 9435-215-07610776-05
	шт
	70

	318
	Пинцет 180мм для электроники и механики имеет прямую форму и закругленные губки с мелкими зубцами, что способствует надежности захвата мелких деталей. Длина составляет 180 мм. Пинцет выполнен из нержавеющей стали имеет прямую форму и закругленные губки с мелкими зубцами, что способствует надежности захвата мелких деталей. Длина составляет 180 мм. Пинцет выполнен из нержавеющей стали имеет прямую форму и закругленные губки с мелкими зубцами,  длина=180мм, материал нержавеющая стальимеет прямую форму и закругленные губки с мелкими зубцами, что способствует надежности захвата мелких деталей. Длина составляет 180 мм. Пинцет выполнен из нержавеющей стали
	шт
	5

	319
	Пинцет МН-11П 150мм ТУ 64-1-37
	шт
	7

	320
	Пинцет П-97 У7 ТУ 64-1-37-78
	шт
	5

	321
	ПЛ0СК0ГУБЦЫ 7814-0081 1Х9.Б ГОСТ 7236-73
	шт
	6

	322
	Плоскогубцы Targ 120мм
	шт
	4

	323
	Плоскогубцы 130мм никелирован. авторазжим
	шт
	2

	324
	ПЛОСКОГУБЦЫ 160 ГОСТ 7236-73
	шт
	30

	325
	Плоскогубцы комбинированные 180мм ГОСТ 5547-86
	шт
	5

	326
	ПЛОСКОГУБЦЫ 200 ГОСТ 7236-73
	шт
	15

	327
	Плоскогубцы 7814-0261 Х9 ГОСТ 5547-86 200мм
	шт
	6

	328
	Пресс-клещи ХСС-8 6-6 для опрессовки 
	шт
	5

	329
	РАЗВЕРТКА 2363-0391 N1-6 Г.1672-80 25 Р6М5
	шт
	5

	330
	СКАЛЬПЕЛЬ Б0ЛЬШ0Й СД-4 МРТУ4217-66
	шт
	10

	331
	Скальпель остроконечный Со-4 150мм ТУ 64-1-17 материал медицинская нержавеющая сталь сталь
	шт
	20

	332
	Скальпель остроконечный средний СО 150х40 ТУ 9433-295-07610776-2011
	шт
	40

	333
	Скальпель радиомонтажный длина =150мм, длина рабочей части 30мм, специальная нержавеющая сталь
	шт
	5

	334
	Скальпель СБ-4 П
	шт
	32

	335
	СКАЛЬПЕЛЬ СБ-4Н
	шт
	10

	336
	Скальпель Сб-5П ГОСТ 21240-81
	шт
	12

	337
	СТАМЕСКА 30ММ ГОСТ1184-69
	шт
	1

	338
	СТАМЕСКА 6ММ ГОСТ1184-69
	шт
	1

	339
	СТОЙКА ИНДИКАТОРНАЯ С-4М ГОСТ10197-70
	шт
	3

	340
	Тиски 7827-0357 ГОСТ 4045-75
	шт
	1

	341
	Тиски 7827-0365 ГОСТ 4045-75
	шт
	1

	342
	Тиски слесарные 100мм ГОСТ4045-75
	шт
	3

	343
	Тиски слесарные 160мм ТСЧ чугунные ГОСТ4045-75
	шт
	2

	344
	Тиски слесарные L-120мм ГОСТ4045-75
	шт
	1

	345
	Тиски слесарные 150мм поворотные с наковальней ГОСТ4045-75
	шт
	3

	346
	ТИСКИ СЛЕСАРНЫЕ ТС-60 ГОСТ4045-75
	шт
	1

	347
	Тиски слесарные ТСЧ-200 ГОСТ 4045-75
	шт
	3

	348
	Тиски ТСС 125 ТУ 3926-022-00-22-4633-96 ширина губок=125мм, усилие зажима=2500кгс, глубина рабочего пространства=80, длина хода ползуна=160мм, масса тсс-125=13кг, базовая длина, ширина и высота 380*190*175
	шт
	5

	349
	ТОПОР ГОСТ 1399-93 Тип: топор универсальный, материал рукоятки – дерево, вес-1,2кг, материал лезвия сталь.
	шт
	1

	350
	Топор в сборе топор плотницкий , материал рукоятки – дерево, вес-1,4кг, материал лезвия сталь
	шт
	4

	351
	Топор в сборе топор плотницкий , материал рукоятки – дерево, вес-1,6кг, материал лезвия сталь
	шт
	10

	352
	Топор в сборе топор плотницкий , материал рукоятки – дерево, вес-2,0 кг, материал лезвия сталь
	шт
	4

	353
	Топорище деревяное 540мм, должно быть изготовлено из березы первого сорта.
	шт
	2

	354
	Уровень строительный 1200мм 3 глазка
	шт
	2

	355
	Центр вращающийс А-1-5-Н ГОСТ 8742-75 Морзе №5
	шт
	2

	356
	Центр вращающийся №5 Настоящий стандарт распространяется на вращающиеся центры для токарных станков, в том числе для станков с числовым программным управлением (ЧПУ).
(Измененная редакция, Изм. N 2). Центры должны изготовляться двух типов:
А - с постоянным центровым валиком;
Б - с насадкой на центровой валик.

Центровой валик центров типа А на длине [image: image1]должен иметь твердость не менее 59 НRС[image: image2]. Насадка центров типа Б должна иметь твердость по наружному конусу не менее 59 НRС[image: image3]. Твердость посадочной конической поверхности центрового валика центров типа Б должна быть не менее 51,5 НRС[image: image4]. Твердость конуса Морзе хвостовика должна быть не менее 46,5 НRС[image: image5].(Измененная редакция, Изм. N 2). Конусы Морзе - по ГОСТ 25557-82*.
	шт
	16

	357
	Центр вращающийся А-1-3-Н ГОСТ 8742-75 5  Настоящий стандарт распространяется на вращающиеся центры для токарных станков, в том числе для станков с числовым программным управлением (ЧПУ).
(Измененная редакция, Изм. N 2). Центры должны изготовляться двух типов:
А - с постоянным центровым валиком;
Б - с насадкой на центровой валик.

Центровой валик центров типа А на длине [image: image6]должен иметь твердость не менее 59 НRС[image: image7]. Насадка центров типа Б должна иметь твердость по наружному конусу не менее 59 НRС[image: image8]. Твердость посадочной конической поверхности центрового валика центров типа Б должна быть не менее 51,5 НRС[image: image9]. Твердость конуса Морзе хвостовика должна быть не менее 46,5 НRС[image: image10].(Измененная редакция, Изм. N 2). Конусы Морзе - по ГОСТ 25557-82*.
	шт
	2

	358
	Штатив с магнитным основанием ШМ-3 ГОСТ 10197-70
	шт
	2

	359
	ШТАТИВ Ш-2Н ГОСТ10197-70
	шт
	5

	360
	Щетка металлическая 3-х рядная 
	шт
	40

	361
	Щетка по металлу 4-рядная ТУ70.0051.487-96
	шт
	65

	362
	Щетка металлическая 6-рядная 
	шт
	9


	Подраздел 1.2 Сведения о новизне

	Поставляемая продукция  должна быть новой, выпуска не ранее 2015 года, (не бывшим в употреблении, не восстановленным, если это не оговорено требованиями технического задания), не являться выставочными образцами, свободным от  прав третьих лиц.


	РАЗДЕЛ 3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Подраздел 3.1. Требования по надежности

	Качество и надежность изделий должно быть удостоверено сертификатами (паспортами) изготовителя.

1) Для кусачек боковых по гост:

- 7282-75, 28037-69 Кусачки должны быть поставлены из стали марок У7,  У7А по ГОСТ 1435, 8ХФ по ГОСТ 5950 или из стали других марок с физико-механическими свойствами в термически обработанном состоянии не ниже, чем у марок У7,  У7А и 8ХФ.

 Твердость режущих кромок головки кусачек должна быть 55,5 61HRC

 Допустимый зазор между режущими кромками по всей их длине при сжатии рукояток кусачек должен быть не более 0,1мм.

 Зазор в шарнире в диаметральном направлении не должен превышать 0,5 мм на сторону.

 Остальные технические требования по ГОСТ 28037-69.

2) Для воротков по ГОСТ 22398-77 технические и конструкционные особенности по ГОСТ 22398.

3) Для сменных головок к торцевым ключам с присоединительными квадратами технические требования по ГОСТ 24372-80. Сменные головки должны быть поставлены типов А – с внутренним шестигранным зевом размерами от 3,2 до 80мм; Б с наружным шестигранным зевом размерами от 5 до 17мм; В – с внутренним четырехгранным зевом размерами от 3,15 до 25мм. Основные технические условия по ГОСТ 25605-83 остальные требования по ГОСТ 25604

4) Клейма по ГОСТ 25726-83 Основные технические условия по ГОСТ 25727-83, остальные по ГОСТ 25726-83.

5) Ключи гаечные по ГОСТ 2839-80 Основные технические условия по ГОСТ 2838-80, остальные по ГОСТ 2839-80.

6) Отвёртки по ГОСТ 17199-88 Основные технические условия по ГОСТ 17199-88.

7) Пассатижи по ГОСТ17438-72  должны поставляться исполнений:

1 - длиной 160, 180, 200 мм;

2 - длиной 200, 250, 300 мм.

Твердость зажимных поверхностей губок пассатижей должна быть 43,5...49,5 HRCэ Наименьшие диаметры зажимных изделий пассатижами исполнения 1 длиной 160 и 180 мм - 3 и 7 мм, а пассатижами длиной 200 мм - 4 и 10 мм, пассатижами исполнения 2 - 4,7 и 15 мм. На плоской зажимной поверхности губок (первой от вершины) должны быть нанесены рифления с шагом 0,8; 1,0 мм по ГОСТ 21474. Остальные технические условия по ГОСТ 17438-72.

8) Плоскогубцы 5547-93  по ГОСТу должны быть поставлены исполнений:

1 - с удлиненными губками (производственного назначения);

2 - с короткими губками (типа Линнеман).

Плоскогубцы должны изготовляться из стали марок 8ХФ по ГОСТ 5950 и У7А по ГОСТ 1435 или из стали других марок, обеспечивающих выполнение технических требований и выдерживание нагрузок при испытаниях в соответствии с настоящим стандартом.

Твердость должна быть не ниже, HRCэ:

режущих элементов шарнира........................... 51

режущих кромок губок..................................... 53

зажимных поверхностей................................... 45,5

На плоских зажимных поверхностях губок должны быть нанесены рифления по ГОСТ 21474.Допускается на длине шага от вершины губок рифления не наносить.Зазор между режущими кромками губок не должен превышать 0,1 мм.Соединение в шарнире должно обеспечивать плавное движение без заеданий и люфтов.Зазор в шарнире между рычагами в диаметральном направлении не должен превышать 0,3 мм на сторону для плоскогубцев длиной 125 мм и 0,4 мм на сторону - для остальных плоскогубцев.Усилие для раскрытия губок плоскогубцев не должно превышать 9,8 Н.Смещение вершин губок плоскогубцев относительно друг друга в направлении оси шарнира не должно превышать 0,2 мм для плоскогубцев длиной 125 мм и 0,3 мм - для остальных плоскогубцев. Остальные технические условия по ГОСТ 5547-93.

9)Тиски по ГОСТу 4045-75 Основные технические условия по ГОСТ 4045-753.

10) Напильники должны изготовляться из инструментальной углеродистой стали марок У13 или У13А по ГОСТ 1435-90 или из стали 13Х по ГОСТ 5950-73, профилей 1-7 по ГОСТ 5210-82. Твердость и острота зубьев напильника должны обеспечивать сцепляемость их с контрольной пластинкой, изготовленной из стали той же марки, что и напильник трех исполнений по твердости: 58 HRC, 60 HRC, 62 HRC. Остальные технические условия по ГОСТ 1465-80..
11) Штативы- Основные технические условия по ГОСТ 10197-70.
12) ТУ 3926-021-127191850-2007 Набор слесаря-ремонтника 

Состав набора

1. Ключ гаечный рожковый 7х8 1 шт. 

2. Ключ гаечный рожковый 8х10 1 шт. 

3. Ключ гаечный рожковый 9х11 1 шт. 

4. Ключ гаечный рожковый 12х13 1 шт. 

5. Ключ гаечный рожковый 13х14 1 шт. 

6. Ключ гаечный рожковый 14х15 1 шт. 

7. Ключ гаечный рожковый 14х17 1 шт. 

8. Ключ гаечный рожковый 16х17 1 шт. 

9. Ключ гаечный рожковый 17х19 1 шт. 

10. Ключ гаечный рожковый 18х19 1 шт. 

11. Ключ гаечный рожковый 19х22 1 шт. 

12. Ключ гаечный рожковый 22х24 1 шт. 

13. Ключ гаечный рожковый 24х27 1 шт. 

14. Ключ гаечный рожковый 27х30 1 шт. 

15. Ключ гаечный рожковый 30х32 1 шт. 

16. Ключ разводной КР-30 1 шт. 

17. Ключ трубный КТР №1 1 шт. 

18. Набор шестигранных ключей с закруг. жалом 1,5-10,0 1 шт. 

19. Бородок слесарный 6,3 мм 1 шт. 

20. Кернер 1 шт. 

21. Зубило слесарное 160 мм 1 шт. 

22. Зубило слесарное 240 мм 1 шт. 

23. Головки торц. (8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 22, 24, 27, 30 мм) 1 шт. 

24. Ключ трещоточный 1 шт. 

25. Удлинитель 125 мм 1 шт. 

26. Удлинитель 250 мм 1 шт. 

27. Шарнир 1 шт. 

28. Ключ с присоед. квадратом малый 210 мм 1 шт. 

29. Ключ с присоед. квадратом большой 300 мм 1 шт. 

30. Молоток 0,6 кг 1 шт. 

31. Напильник плоский 200 мм 1 шт. 

32. Напильник круглый 200 мм 1 шт. 

33. Напильник трехгранный 200 мм 1 шт. 

34. Набор надфилей 1 шт. 

35. Нож электрика складной 1 шт. 

36. Ножовка по металлу 300 мм 1 шт. 

37. Полотно ножовочное ручн. 1 шт. 

38. Отвертка шлицевая 160 мм 1 шт. 

39. Отвертка шлицевая 190 мм 1 шт. 

40. Отвертка шлицевая 250 мм 1 шт. 

41. Отвертка крестовая №1 (165 мм) 1 шт. 

42. Отвертка крестовая №2 (200 мм) 1 шт. 

43. Отвертка комбинированная 1 шт. 

44. Плоскогубцы комб. до 1000В (200 мм) 1 шт. 

45. Плоскогубцы регулируемые 250 мм 1 шт. 

46. Плоскогубцы переставные 150 мм 1 шт. 

47. Набор экстракторов для выкручивания болтов (3-6 мм; 6-8 мм; 8-11 мм; 11-14 мм; 14-18 мм) 1 шт. 

48. Гайколом (комплект М9-М27) 1 шт. 

49. Радиостанция стандарт LPD* 1шт. 

50. Рулетка 3 м 1 шт. 

51. Штангенциркуль ШЦ-1-125 1 шт. 

52. Угольник металлический 1 шт. 

53. Линейка металлическая 300 мм 1 шт. 

54. Перчатки трикот. ПВХ 1 пара 

55. Ручка шариковая 1 шт. 

56. Блокнот для записей 1 шт. 

57. Сумка 1 шт.

Остальной инструмент, представленный в ТЗ и неуказанный в технических требованиях поставляется в соответствии с присвоенными артикулами производителя, .качество и надежность изделий должно быть удостоверено сертификатами (паспортами) изготовителя.

	Подраздел 3.2. Требования к маркировке 

	Маркировка инструмента должна производиться в соответствии с требованиями стандартов  на конкретные виды инструмента.

Знаки маркировки должны быть ровными, четкими, не нарушающими качество поверхности. На поверхности потребительской индивидуальной или групповой тары с инструментом или на этикетке, наклеиваемой в месте, удобном для обзора, или на этикетке (паспорте) должны быть нанесены следующие данные:

- наименование или товарный знак предприятия;

- наименование инструмента и обозначение нормативно- технического документа;

- марка материала режущей части (кроме алмазного инструмента);

- количество инструментов (штук или комплектов);

-дата упаковывания;

- номер упаковщика;

- штамп  технического контроля. 

	Подраздел 3.3. Требования к упаковке

	Упаковка должна производиться в соответствии с требованиями ГОСТ 18088-83 и ГОСТ 23170-78 . Вся упаковка и маркировка на ней должны соответствовать требованиям нормативных актов Российской Федерации. 

 Поставщик несет ответственность за ненадлежащую упаковку, не обеспечивающую сохранность Товара при его хранении и транспортировании до Покупателя.


	РАЗДЕЛ 4. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ

	Подраздел 4.1 Порядок сдачи и приемки

	Порядок приемки продукции Покупателем по количеству и качеству регулируется действующими Инструкциями о порядке приемки продукции производственно-технического назначения и товаров народного потребления по количеству, утвержденной Постановлением Госарбитража при Совете Министров СССР от 15.06.1965 N П-6, о порядке приемки продукции производственно-технического назначения и товаров народного потребления по качеству, утвержденной Постановлением Госарбитража при Совете Министров СССР от 25.04.1966 N П-7 в части, не противоречащей ГК РФ.

 Приемка продукции оформляется товарной накладной формы № ТОРГ-12, которая подписывается полномочными представителями Поставщика и Покупателя. Некачественная (некомплектная) продукция считается не поставленной.

Присутствие представителя Поставщика при приеме-передачи продукции обязательно.

	Подраздел 4.2 Требования по передаче заказчику технических и иных документов при поставке товаров

	Техническая документация должна быть передана Покупателю  при непосредственном получении им инструмента.

	РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ 

	Продукция  поставляется по адресу: Нижегородская обл., г. Саров, склад Покупателя силами и за счет Поставщика. Обязанности по оформлению пропусков на въезд автотранспорта и сопровождающих товар лиц на территорию ЗАТО возлагается на  Поставщика.  

Поставщик должен соответствовать требованиям, устанавливаемым в соответствии с законодательством Российской Федерации к лицам, осуществляющим поставки товаров.

	РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ

	Методы и условия временной противокоррозионной защиты инструмента и их упаковка должна обеспечивать сохраняемость  инструмента соответствующую группе условий хранения 2 по ГОСТ 15150-69.

Срок действия временной противокоррозионной защиты инструмента без переконсервации – не менее 1 года.

	РАЗДЕЛ 7. ТРЕБОВАНИЯ К КОЛИЧЕСТВУ И СРОКУ (ПЕРИОДИЧНОСТИ) ПОСТАВКИ

	100% оплата будет производиться путем перечисления денежных средств на расчетный счет Поставщика в течение 30 рабочих дней с момента поставки Товара.

Поставка всего материала в течение 20 дней с момента заключения договора, но не позднее 15.12.2015г.


Примечание:

Участник запроса цен должен принять во внимание, что ссылки в документации по запросу цен на товарные знаки, знаки обслуживания, фирменные наименования, патенты, полезные модели, промышленные образцы, наименование места происхождения товара или наименование производителя, носят лишь рекомендательный, а не обязательный характер. Участник запроса цен может представить в своей заявке на участие в запросе цен иные товарные знаки, знаки обслуживания, фирменные наименования, патенты, полезные модели, промышленные образцы, места происхождения товара или производители, при условии, что произведенные замены совместимы между собой, по существу равноценны (ЭКВИВАЛЕНТЫ) [или превосходят по качеству товар, указанный в технических условиях (АНАЛОГИ).
Участник процедуры, предлагающий эквивалент либо аналог, должен предоставить с заявкой полное техническое описание предлагаемого изделия, указать завод-изготовитель и приложить соответствующие ТУ завода-изготовителя.
Исп. Богданов С.Б.
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