ФЕДЕРАЛЬНОЕ ГОСУДАРСТВЕННОЕ УНИТАРНОЕ ПРЕДПРИЯТИЕ

«СПЕЦИАЛЬНОЕ НАУЧНО-ПРОИЗВОДСТВЕННОЕ ОБЪЕДИНЕНИЕ«ЭЛЕРОН»

 

ДОКУМЕНТАЦИЯ ПО ЗАПРОСУ ЦЕН

открытый запрос цен в электронной форме на право заключения договора
на поставку намоточного станка
том 2 «ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ»

2013
ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на приобретение станка рядовой намотки настольного исполнения LW21 (или эквивалент) с целью модернизации производственной базы ФГУП "СНПО "Элерон"
1. Требования к исполнению оборудования

      -  Серийное производство данной модели c подтверждением от завода-изготовителя

-  Техническая документация по эксплуатации и обслуживанию станка на русском языке.

-  Предлагаемое оборудование должно обеспечивать намотку катушек с параметрами, соответствующими указанным в прилагаемом файле «Технические требования к катушке».pdf (Приложение к Тому 2 Настоящей Документации) 

2. ТРЕБУЕМЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

	Основные характеристики

	Диапазон провода, мм
	0,01-3,0

	Длина траверсы, мм
	Не более 250

	Межцентровая длина, мм
	Не более 210

	Макс. внеш. диам. кат., мм
	360

	Высота оси, мм
	Не более 225

	Шаг мин ./макс., мм
	0,001-100

	Количество осей
	1

	Точность вращения оси
	До 1/10 витка

	Точность шага
	До 2/100 мм


	Траверса
	2 рельсы из каленой стали. Направляющий винт прецизионного шарикоподшипника

	Задняя бабка, ручная
	Включена

	Конус задней бабки тип Морзе не менее, мм
	15

	Направляющая для задней бабки
	Каленая сталь

	Датчик контроля задней бабки
	Включен

	Несоосность между задней и передней бабкой не более, мм
	0,1

	Двойная ножная педаль
	Включена

	Передний защитный экран
	Прозрачное оргстекло с двумя ручками

	Боковой защитный экран
	Прозрачное оргстекло

	Верхний защитный экран
	Прозрачное оргстекло

	Подъемный механизм для направляющих провода
	Включен

	Дополнительный тормоз вала
	Включен

	Кнопка аварийного останова
	Включена. На лицевой панели управления

	Кнопка сброса программы
	Включена. На лицевой панели управления

	Переключатель для ручного позиционирования направляющей провода
	Включен. На лицевой панели управления

	Пусковая кнопка
	Включена. На лицевой панели управления

	Кнопка останова
	Включена. На лицевой панели управления

	Переключатель для ручного управления позиционированием шпинделя
	Включен. На лицевой панели управления

	Переключатель регулировки % скорости
	Включен. На лицевой панели управления

	Контроль скорости и тормоза шпинделя
	Включен. На лицевой панели управления

	Педальный переключатель положения задней бабки
	Опционально*( *-не входит в общую стоимость, заказывается отдельно

	Устройство разблокировки тормоза
	Включено. Педаль.

	Контроль скорости вращения шпинделя
	Включено. Педаль

	Стопорное устройство для защитного экрана.
	Включено

	Панель управления
	Включена. С лицевой стороны станка.

	Редуктор
	Включен

	Основание машины
	Включено

	Стойка для устройства натяжения провода «Г» образная
	Включена

	Электрический блок с свободным доступом с задней части стенки
	Включен

	Приводной электродвигатель
	2 высокомоментных серводвигателя с 3 - кратной пиковой мощностью

	Изменение скорости и момента вращения
	При помощи шкива и ремня

	Передаточное соотношение  скорость вращения/момент, об.мин/Нм
	1:2 - 6000/1,25, 1:1 – 3000/2,5, 2:1 – 1500/5, 3:1 – 1000/7,5, 4:1 – 750/10, 8:1 – 375/20  

	Максимальный крутящий момент, Нм
	20

	Методы намотки
	Остановка слоя, тактовая остановка  слоя, распределение, намотка до конца слоя,  трапециевидная, ручная, добавление витков и т.д.

	Мощность основного двигателя, кВт (лс)
	Не менее 1,5 (2,04)

	Мощность двигателя раскладчика, кВт
	Не менее 0,4

	Номинальная потребность в электроэнергии, кВт
	Не более 1,8

	Номинальное напряжение, допустимые отклонения, В
	230 AC 1 Н ±10%

	Частота, допустимые отклонения, Гц
	50/60 + 10 % - 5%

	Поперечное сечение провода питающей сети, мм2 мин
	3 х 1,5

	Номинальный ток на главном предохранителе, А
	макс. 16

	Вес нетто, кг
	Не более 120

	Габаритные размеры, мм ШхГхВ
	Не более 980x650х1060

	Температура окружающей среды, °С
	0.....+40

	Хранение при температуре, °С
	-10 ... +70

	Относительная влажность, без конденсации, %
	5 ... 95

	Транспортная тара 
	Деревянный ящик

	Контроллер
	

	Дисплей:
	Цветной сенсорный монитор Не менее 10,4"

	Объем памяти,
	Не менее 16 Мб, макс. 3000 программ

	Загрузка программ,
	USB, TCP/IP, RS 232

	Языки программирования обеспечения
	Русский, английский, немецкий, французский

	Исполнение
	Промышленное

	Расположение
	На подвижном рычаге с возможностью регулирования по положению и углу наклона.

	Модем
	Выполнение удаленной диагностики через интернет

	Менеджер паролей
	Три уровня

	Передаточное отношение двигателя и шпинделя
	Изменяемое, Ручное

	Диалоговое окно для сигналов ввода-вывода
	Диагностика станка

	Функции программирования

	Число витков
	Максимальное количество – 99999,99

	Шаг провода
	Задается значение от  0,001 до 99,999 мм.

	Линейное изменение траектории разгона- торможения
	Диапазон от 0 до 9 единиц

	Витки выполняемые с замедленной скоростью
	Задается от 1 до 6000

	Скорость намотки об/мин
	от 0 до 6000

	Точка возврата
	Задается программно

	Начальное/конечное положение
	Задается программно

	Направление намотки
	Против часовой стрелки, по часовой стрелке

	Начальное направление направляющей провода
	Вправо или влево

	Остановка в исходном положении
	Задается программно

	Остановка в конечном положении
	Задается программно

	Остановка перед конечным положением
	Задается программно

	Остановка после намотки слоя
	Задается программно

	Остановка после «n» слоя
	Задается программно

	Остановка после каждого «n» слоя
	Задается программно

	Общее количество витков
	Задается программно

	Наличие заполнения
	Задается программно

	Ортоциклическая намотка
	Задается программно

	Изменение шага на слой
	Задается программно

	Изменение шага на виток
	Задается программно

	Изменение предела слева/справа
	Задается программно

	Экспорт/импорт программ
	Есть

	Параметры отображения/управления  в процессе намотки

	Название программы
	Отображение

	№ фактич. Последовательности
	Отображение

	Последовательность намотки
	Отображение

	Скорость, %
	Отображение

	Время
	Отображение

	Время намотки
	Отображение

	Общее кол-во витков
	Отображение

	Фактическая скорость
	Отображение

	Автоматический режим
	Отображение

	Витков в последовательности
	Отображение

	Фактическое кол-во витков
	Отображение

	Режим направляющей провода
	Отображение/управление

	Состояние датчика
	Отображение

	Особый пуск
	Отображение/управление

	Направление намотки
	Отображение/управление

	Направление направляющей провода
	Отображение/управление

	Состояние датчика обрыва провода
	Отображение

	Состояние: последовательность намотки
	Отображение

	Фактическое кол-во витков при обрыве провода
	Отображение

	Изменение дисплея/меню: сообщения об ошибках
	Отображение

	Изменение меню: обратная связь
	Отображение

	Шагов при особом пуске
	Отображение

	Витков при особом пуске
	Отображение

	Режим намотки
	Отображение

	Изменение точки возврата влево
	Отображение/управление

	Шаг намотки
	Отображение/управление

	Изменение точки возврата вправо
	Отображение/управление

	Изменение меню: программный редактор
	Отображение/управление

	Изменение меню: Производство 2
	Отображение/управление

	Изменение меню: позиционирование/ручной режим
	Отображение/управление

	Электронный натяжитель провода CWF или аналог
	Программируемый

	- Для диапазона проводов, мм
	0,02-0,6

	- Регулируемый вес натяжение, гр
	5-2000

	- Скорость подачи провода, м/с
	0,1-25

	 -Точность измерения прохода провода, мм
	Не ниже 0,1

	- Программирование
	Редактор CWF2000 или аналог

	- Интерфейс
	485

	- Габариты, мм
	Не более 325х251х70

	- Напряжение питания
	24В постоянного тока ± 10% - 24В переменного тока ± 20%

	- Цифровой дисплей
	Есть

	- Световые индикаторы аварии
	Есть

	- Система натяжения провода
	Два высокоточных сервопривода

	- Датчик обрыва провода
	Включен

	Специальная трубчатая направляющая для работы с прижимным узлом, 
	Наличие

	Специальный прижимной узел фиксации провода  
	Наличие

	Специальное приспособление  для крепления  оправки к шпинделю, 
	Наличие

	Контейнер для катушек провода (диаметр 290 мм, высота 250 мм)
	Наличие


3. ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ К ПРИОБРЕТАЕМОМУ ОБОРУДОВАНИЮ

Поставляемое оборудование должно соответствовать:

· требованиям настоящего технического задания;

· требованиям к безопасности в соответствии с действующими нормами Российской Федерации; 

· требованиям законодательства, в том числе: Постановлению Правительства РФ от 13.08.1997 № 1013 «Об утверждении перечня товаров, подлежащих обязательной сертификации, и перечня работ и услуг, подлежащих обязательной сертификации»;

· нормативно-технической документации, действующей на территории Заказчика.

Поставляемое оборудование и его составные части должны быть новыми,  серийно изготавливаемыми, не бывшими в эксплуатации, не восстановленными, не имеющие дефектов материала и/или изготовления, не модифицированными и не переделанными, не поврежденными, не прошедших восстановление потребительских свойств, участие в демонстрационных залах и на выставках, не имеющие каких-либо ограничений  (залог, запрет, арест, и т.п.) к свободному обращению на территории Российской Федерации, иметь в установленных законодательством случаях сертификаты соответствия или иные документы, соответствовать стандартам безопасности и сертификации в РФ.

Станок должен быть рассчитан на применение в единичном и серийном производствах.

4. Инструктаж на предприятии Заказчика на русском языке

· Обучение операторов Заказчика в количестве 3 человек на одну единицу оборудования

5. Требования к Поставщику.

Поставщик должен обеспечить пусконаладочные работы на площадке Заказчика. Сроки проведения  указанных работ согласовываются дополнительно с Заказчиком.

Поставщик должен провести инструктаж (технические курсы) эксплуатирующего и обслуживающего персонала основным требованиям по эксплуатации и обслуживанию оборудования (в т.ч. наладке и обслуживанию).

Поставщик в срок не позднее одной недели после заключения договора должен предоставить Заказчику требования по энергетике (по подключению к электроснабжению, сжатому воздуху и т.д.), список и количество рекомендуемых смазочных материалов, масел, перечень рекомендуемых быстро изнашиваемых узлов, фильтров и т.п.

6. Приемка оборудования.

При окончательной приёмке оборудование должно быть подвергнуто приемосдаточным испытаниям на площадке Заказчика.

Приемка оборудования должна осуществляться по согласованной с Заказчиком методике проведения приемосдаточных работ.
7. СРОКИ ПОСТАВКИ:
Оборудование должно быть поставлено Заказчику в течение не более 16 недель с даты заключения Договора.

       8. Порядок формирования цены
Цена договора включает в себя: расходы Поставщика на перевозку товара до места поставки, проведение монтажных и пуско-наладочных работ, оснастку, страхование, инструктаж эксплуатирующего и обслуживающего персонала по основным требованиям эксплуатации и обслуживания оборудования, полный комплект документации (технической и т.д.) на русском языке, налоги, пошлины, сборы и другие обязательные платежи, в соответствии с законодательством РФ, включая расходы связанные с ввозом оборудования на территорию РФ.

      9. Форма, сроки и порядок оплаты товаров
Порядок оплаты – безналичный расчет. 90 % оплата производится в течение 10 банковских дней после подписания акта о технического приемке, остальные 10% в течение 10 банковских дней с даты подписания Акта пуска Оборудования в эксплуатацию

     10. Требования к упаковке товара:

Станок должен быть упакован, с обеспечением защиты от внешних воздействий. Наличие маркировки, либо упаковочных бирок. Упаковка товара должна обеспечивать безопасность транспортировки и сохранять его качества в течение гарантийного срока хранения.
      11. Требования к технической документации
Руководства пользователя и паспорта на русском языке. 

      12. Место поставки товара:

Москва, ул. Генерала Белова, д. 14
Заместитель главного инженера по реконструкции 
и техническому перевооружению                                                                                 К.В. Кушников






