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ИЗВЕЩЕНИЕ О ВНЕСЕНИИ ИЗМЕНЕНИЙ
 В ДОКУМЕНТАЦИЮ ОТКРЫТОГО ЗАПРОСА ПРЕДЛОЖЕНИЙ
от 28.01.2013г. 
Выполнение работ по изготовлению нестандартизированного оборудования и запасных частей для нужд ОАО «СХК» в 2013 году
Уважаемые участники 

       данной закупки
Настоящим извещаем Вас о следующих изменениях: 
1. Исключить из документации ОЗП (Информационная карта Р.5 п.3 «условия оплаты»; Извещение № 98/2966 - п.5.2 «срок и порядок оплаты»; Проект договора -  п.4.3 «форма, порядок расчётов»; Техническое задание - п.3 «порядок оплаты», п.2 «иные требования к работам»)
Требования о предоставлении Заказчиком аванса в размере 30%, обеспечения возврата аванса.
Вместо:
Условия оплаты: Заказчик осуществляет предоплату в размере 30%  в течение 10 дней с момента заключения Договора, оставшаяся сумма в размере 70% от стоимости изготовленной  продукции перечисляется на расчётный счёт Исполнителя в течение 10 дней по факту поставки готовой продукции на склад Заказчика с учетом ранее выплаченных авансовых платежей.
             Следует читать:
В течение трех рабочих дней с момента подписания Заказчиком акта сдачи-приемки выполненных работ (приложения №1 Договора) и товарно-сопроводительной накладной на отпуск (форма Торг-12), Исполнитель выставляет счет и счет-фактуру на выполненные работы. Счет и счет-фактура направляются Заказчику.
             Условия оплаты: 

Оплата выполненных работ Исполнителем по Договору, производится Заказчиком в безналичной форме, путем перечисления денежных средств на расчетный счет Исполнителя на основании акта приемки-сдачи выполненных работ, выставленных Исполнителем, в течение 10 (десяти) банковских дней с момента их выставления. Датой оплаты считается дата поступления денежных средств на расчетный счет Исполнителя.
2. Срок поставки (Р.5, п.3  Информационной карты документации ОЗП, п.3 ТЗ)
   Вместо:

   Срок поставки:  до 31 декабря 2013 года
   Следует читать:
   Срок поставки не позднее 01.07.2013 года

3. Включить в Документацию ОЗП (Р.5, п.13 Информационной карты) дополнительно, следующие требования:
1. Участник должен иметь лицензию ФСЭТАН на изготовление, ремонт и монтаж оборудования для ядерных установок, радиационных источников, пунктов хранения ядерных материалов и радиоактивных веществ, хранилищ радиоактивных отходов.

2. В период действия договора Исполнитель за свой счет обеспечивает беспрепятственный доступ представителей  Заказчика к месту проведения работ для проверки хода и качества их выполнения;

3.  Участник должен иметь современную материально-техническую базу, наличие технологического оборудования и станков, позволяющих проводить погрузочно-разрузочные операции, обработку металлов, сварку, а также контрольно-измерительный инструмент, стенды для контроля и испытания нестандартизированного оборудования, в том числе:

1. - токарно-винторезные станки 1К62, 16К20 (не менее 47 шт.);

2. - токарно-винторезные станки 1М63 (не менее 7 шт.);

3. - токарно-карусельные станки 1531, 1510, 1512 (не менее 3 шт.);

4. - станки токарные с ЧПУ 16К20, 16А20, 16К30, 16М30 (не менее 17шт.);

5. - горизонтально-расточной станок ТРХ 6113/2, 2620, 2622 (не менее 17 шт.);

6. - координатно-расточной станок 2А450, 2В440 (не менее 4 шт.);

7. - вертикально-фрезерный станок ВМ-127, 6Р13, 6Т12 (не менее 10 шт.);

8. - копировально-фрезерный станок 6Л463 (не менее 2 шт.);

9. - горизонтально-фрезерный станок 6Р82, 6Р83Г (не менее 8 шт.);

10. - продольно-строгальные станки 7231, 7212 (не менее 3 шт.);

11. - поперечно-строгальные станки 7М36 (не менее 3 шт.);

12. - долбежные станки 7Д420, 7Д430 (не менее 3 шт.);

13. - абразивно-отрезные станки (не менее 2 шт.);

14. - вертикально-фрезерные станки ВМ-127, 6Р13, 6Т12 (не менее 11шт.);

15. - универсально-заточные станки 3Д642, 3А64 (не менее 9 шт.);

16. - вертикально-сверлильные станки 2А125, 2С132, 2Н135 (не менее 15 шт.);

17. - сверлильные станки 2М55, 2А554 (не менее 7 шт.);

18. - настольно-сверлильные станки 2М122 (не менее 14 шт.);

19. - плоскошлифовальные 3Д711, 3Д722, 3Д725, М-3756 (не менее 6 шт.);

20. - круглошлифовальные 3Б151, 3131, 3Б161, 3М175, 3Б12, 3М153, 3У10 (не менее 7 шт.);

21. - безцентрошлифовальный станок 3Т182 (не менее 1 шт.);

22. - резьбошлифовальный станок 5822 (не менее 1 шт.);

23. - внутришлифовальный станок 3К227 (не менее 1 шт.);

24. - гильотинные ножницы НК-3421, НА-475 (не менее 2 шт.);

25. - ножницы комбинированные Н-513, НВ-5221 (не менее 2 шт.);

26. - ножницы высечные Н-533 (не менее 1 шт.);

27. - пресса гидравлические ПГ-25, ПО-433, П-6320, П-6324, П-6332, П-411 (не менее 11 шт.);

28. - машина 3-х валковая ИБ-2213, ИБ-2222, ИБ-2224 (не менее 8 шт.);

29. - машины гибочные разные И-2714, И-3432, ИБ-3129, СТД-28 (не менее 8 шт.);

30. - установка резки металла Кристалл УПР-4010, УКР-2 (не менее 2 шт.);

31. - станки ленточнопильные Ergonomic 320.250 DGSH, PEGAS 440×600 HORIZONTA (не менее 2 шт.);

32. - электроэрозионные станки 4У722, 4Е723, СВЭИ (не менее 3 шт.);

33. - станки пружинно-навивные АА-5109, АБ-5218 (не менее 2 шт.);

34. - оборудование для термообработки: печи термические закалочные ПКМ-3.6.2/11.5-3К, США-35, Н-30, Н-45, Ц-105, Г-95, СШЗ-6,6/7, СНО 6×12×4/10, СН 3×8×6,5/10, США-8/12/6, СНО-8-16,5/10, 06ФКЛ-100-020, ПК 90/1400, ТК 72.1750.L.3Ф (не менее 14 шт.);

35. - оборудование для нанесения гальванического покрытия (не менее 1 шт);

36. - ванны гальванические (не менее 30 шт.);

37. - гидропескоструйная камера (не менее 1 шт.);

38. - двухкамерный дробеструйный аппарат 334 М (не менее 1 шт.);

39. - наличие сварочного оборудования (электродуговая сварка, аргонодуговая сварка в среде защитных газов, полуавтоматическая сварка, контактно-точечная сварка) LORCH V30, МАГМА, ЛЗ-2-67М, ВД-306, ВД-502, ТИР-300ДМ, ВДМ-1601, СА-200, А-547, ВДМ-1001,МТ-1928, АДФ-1202, ПДГ-525 (не менее 59 шт.).

Наличие аттестованных средств измерения (СИ), в том числе:

40. - глубиномеры (не менее 4 шт.);

41. - штангенрейсмасы (не менее 4 шт.);

42. - индикаторы часового типа (не менее 20 шт.);

43. - штангенциркули (не менее 20 шт.);

44. - набор щупов (не менее 5 шт.);

45. - лекальные линейки (не менее 7 шт.);

46. - твердомеры (не менее 2 шт.);

47. - микрометры (не менее 15 шт.);

48. - наборы концевых мер длины (не менее 1 шт.);

49. - набор угловых мер (не менее 1 шт.);

50. - нутромеры (не менее 5 шт.);

51. - угольники (не менее 3 шт.);

52. - плиты поверочные (не менее 2 шт.);

53. - скобы рычажные (не менее 5 шт.);

54. - угломеры (не менее 4 шт.);

55. - штангенглубиномеры (не менее 5 шт.);

   4. Участник должен иметь высококвалифицированный аттестованный по данному профилю технический персонал. Персонал участника должен состоять в штатном расписании (несрочный договор).

4.1.Выписка из штатного расписания (копии трудовых, трудовой договор и пр.) или справка о кадровых ресурсах для подтверждения наличия в штате обученного, аттестованного персонала с квалификационными разрядами 4-7, в том числе:

1. - наличие в штате электрогазосварщиков 5-6 разряда (не менее 3 человек);

2. - электросварщиков ручной сварки 4-6 разряда не (менее 20 человек);

3. - токари 4-7 разряда (6 разряда не менее 5 чел., 7 разряда не менее 3 чел., 8 разряда не менее 1 чел.);

4. - фрезеровщики 4-6 разряда (6 разряда не менее 5 чел.);

5. - заточник 4-6 разряда (5 разряда не менее 1 чел.);

6. - слесарь-инструментальщик 4-7 разряда (6 разряда не менее 1 человека);

7. - гальваник 4-6 разряда (не менее 1 чел.);

8. - гидропескоструйщик 4-5 разряда (не менее 1 человека);

9. - электроэрозионист 4-6 разряда (не менее 1 человека);

10. - резчик на пилах, ножовках и станках 4-5 разряда (не менее 4 человек);

11. - электрополировщик 5 разряда (не менее 1 человека);

12. - металлизатор 5 разряда (не менее 1 человека).

4.2 Наличие в штате контролеров технического контроля (не менее 1 чел.), аттестованных по НП 043 11, НП 044 03, НП 070 06, ОСТ 95 10439-2002, ОСТ 95 10440 2002, ОСТ 95 39

4.3 Наличие в штате специалистов инженеров-технологов, со следующей квалификацией: Инженеры-технологи не менее 8 человек, аттестованные в соответствии НП 043 11, НП 044 03, НП 045 03, НП 070 06, ОСТ 95 10439-2002, ОСТ 95 10440-2002, ОСТ 95 39.

Остальные условия проведения закупки считать без изменений. 

Зам. ген. директора ОАО «СХК»                                                Н.Н. Кривошеин
