                                                                                                                           Приложение 1
ТУ 14-1-3581-83
Выписка

	Настоящие технические условия распространяются на горячекатаную,  кованную калиброванную сталь и сталь со специальной отделкой поверхности марок 12Х18Н9Т-ВД, 12Х18Н10Т-ВД, 08Х18Н10Т-ВД, выплавленную методом вакуумно-дугового переплава.

1. СОРТАМЕНТ
1.1 Прутки горячекатанные и кованные поставляются диаметром или стороной квадрата до 200 мм, …
1.2 Сортамент,  форма и размеры прутков должны соответствовать требованиям:
- горячекатаные круглые – ГОСТ 2590-2006.

2 ТЕХНИЧЕСКИЕ  ТРЕБОВАНИЯ
	2.1 Химический состав стали марок 12Х18Н9Т-ВД, 12Х18Н10Т-ВД, 08Х18Н10Т-ВД должен соответствовать нормам  ГОСТ5632-72.
	2.2 Механические свойства прутков из стали марок 12Х18Н9Т-ВД, 08Х18Н10Т-ВД, определенные на термически обработанных образцах, должны соответствовать нормам  
ГОСТ 5949-75 , а для стали марки 12Х18Н10Т-ВД табл. 1.

Таблица 1	

	
Марка 
стали


	

Рекомендуемый режим термообработки образцов


	
Механические свойства, не менее


	
	
	Временное сопротивление, σв   Н/мм2 (кгс/мм2)
	Предел 
текучести, σ0,2  н/мм2 (кгс/мм2)
	Относительное

	
	
	
	
	удлинение,
δ5, %
	сужение,
ψ, %

	12Х18Н10Т-ВД
	Закалка с температурой (1050 – 1100)°С
Охлаждение на воздухе, в масле или воде
	539
 (55)
	196 
(20)
	40
	55



	2.4 Прутки поставляются в грячекатанном, кованном состоянии без термической обработки … По согласованию сторон прутки поставляются в термообработанном состоянии в соответствии с п. 2.2.
	2.5 Загрязненность стали волосовинами, выявленными потребителем на поверхности готовых деталей невооруженным глазом, должна соответствовать нормам ТУ 14-1-336-72.
	2.6 Макроструктура стали не должна иметь: усадочной раковины, подусадочной рыхлости, расслоений, трещин, подкорковых пузырей, шлаковых включений, корочки, подусадочной ликвации и ликвационного квадрата, видимых без применения увеличительных приборов.
	Допускается наличие дефектов в виде центральной пористости и точечной неоднородности, если их величина не превышает норм, приведенных в таблице 3.

Таблица 3

	№№
пп
	Наименование дефекта

	№ шкалы

	Балл дефекта,
не более

	1
2
	Центральная пористость
Точечная неоднородность
	1
2
	1
2

	Примечание: 1. Послойная кристаллизация и светлый контур не являются браковочным признаком.
2. Повышенная или пониженная травимость осевой зоны не являются браковочным признаком.








	2.7 Загрязненность стали неметаллическими включениями должна соответствавать нормам, установленным табл. 4.

Таблица 4

	Вид неметаллических включений
	Балл неметаллических включений

	Оксиды строчечные                                             
Оксиды точечные
Силикаты хрупкие
Силикаты пластичные
Силикаты недеформирующиеся
Сульфиды
Нитриды и карбонитриды строчечные
Нитриды и карбонитриды точечные
	- ОС
- ОТ
- СХ
- СП
- СН
- С
- НС
- НТ

	1
1
2
1
3
1
4
3


	2.8 Сталь марок 12Х18Н9Т-ВД, 12Х18Н10Т-ВД, 08Х18Н10Т-ВД должна обладать стойкостью к межкристаллитной коррозии.
	2.9 Качество поверхности  прутков в соответствии с ГОСТ 5949-75.

3 УПАКОВКА, МАРКИРОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ
  4.1 Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение – по  ГОСТ 7566-81.
	



