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РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ

	Подраздел 1.1 Наименование

	   
Электронасосный агрегат ПБ-160/40-СП-55 УХЛ4.
   Приобретается для Гидрометаллургического завода цеха №3 взамен изношенного и находится в технологической цепочке. 
Должен быть изготовлен в соответствии с требованиями ТУ 48-22-162-80, согласно опросных листов Заказчика, предоставляемых по запросу производителя в установленном порядке. В соответствии со ст.12.2.2 б ЕОСЗ «по решению заказчика, в случае если закупаемые товары будут использоваться только во взаимодействии с товарами, уже используемыми заказчиком, и при этом уже используемые товары несовместимы с товарами других товарных знаков», поставка  аналога не допускается.
 

	Подраздел 1.2 Сведения о новизне

	Оборудование должно быть новым 2012-2013 года выпуска. Не собранным из восстановленных узлов и агрегатов, не находящимся под залогом или арестом, не быть выставочным образцом.

	Подраздел 1.3 Код ОКП

	363152



РАЗДЕЛ 2. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

	Является рабочим узлом участка обжига и переработки известняка цеха №3 и предназначен для подачи известняковой пульпы со сгустителя в пневмомеханический перемешиватель.



РАЗДЕЛ 3. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ

	Климатическое исполнение УХЛ4 по ГОСТ 15150-69, устанавливается в помещении категории Д по НПБ 105-03.



РАЗДЕЛ 4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Подраздел 4.1 Основные параметры и размеры

	                                                 ПБ-160/40-СП - 55 УХЛ4

песковый
боковой всас
подача
напор
тип уплотнения
мощность приводного электродвигателя
климатическое исполнение


                                                                              Таблица № 1
	Наименование
	Величина

	Подача, м3/час.
	160

	Напор, м3/час.
	40

	Уплотнение, СП
	сальниковое промывочное

	Мощность, кВт.
	55

	Частота вращения, об/мин
	1450

	Плотность, кг/м3
	1300

	Допустимый кавитационный запас, м, не более
	5

	Климатическое исполнение
	УХЛ4

	Перекачиваемая среда
	пульпа



                     Электродвигатель 4А 225 М4:
                                                                                            Таблица № 2    
	Наименование.
	Величина.

	Охлаждение
	самовентиляция

	Монтажное исполнение
	IM 1001

	Тип
	4А 225 М4

	Высота вращения оси электродвигателя, мм.
	225

	Степень защиты
	IP 54

	Напряжение питания, В.
	380

	Частота тока, Гц.
	50

	Род тока
	переменный

	Мощность, кВт
	55

	Частота оборотов, об/мин.
	1500


                                                                                        

	Подраздел 4.2. Требования к конструкции, монтажно-технические требования

	
В преддоговорной период предоставить чертеж общего вида и рамы, с габаритно-присоединительными размерами, для согласования с Заказчиком;
   Габаритно-присоединительные размеры рамы, а также некоторые линейные размеры агрегата согласовываются на этапе подписания договоров при проработке опросных листов Заказчика;

	Подраздел 4.3. Требования к материалам и комплектующим оборудования

	 Материал изготовления отвода, диска и рабочего колеса – отливка из износостойкого чугуна ИЧХ28Н2; материал изготовления подвод – отливка из серого чугуна СЧ-20; материал изготовления втулки сальника и втулки защитной – сталь 45
Вал насоса изготовить из сортового проката конструкционной легированной стали 40Х;
Требования к выше описанному материалу обусловлены технологией производства.

	Подраздел 4.4. Требования к электропитанию

	Согласно таблице № 2

	Подраздел 4.5 Требования к комплектности

	       Комплект поставки:                                                                                          	
Таблица № 3
	Наименование.
	Количество.

	Электронасосный агрегат ПБ-160/40-СП-55 УХЛ4 табл.4
	1 шт.

	Документация (п.5.1).
	1 комплект.

	Комплект ЗИП. (табл.5).
	1 комплект.



Комплектация поставляемого оборудования :
Электронасосный агрегат ПБ-160/40-СП-55 УХЛ4:

	       Таблица № 4    
	Наименование.
	Количество.

	ПБ-160/40-СП-55 УХЛ4 
	1 шт.

	Электродвигатель 4А 225 М4
	1 шт.

	Муфта эластичная
	1 шт.

	Рама агрегата
	1 шт.



Комплект ЗИП, инструмента, контрольно-измерительных приборов:
	Таблица № 5    
 
	№ п/п.
	Обозначение
	Материал изготовления

	1
	Отвод
	ИЧХ28Н2

	2
	Диск
	ИЧХ28Н2

	3
	Колесо рабочее
	ИЧХ28Н2

	4
	Подвод
	СЧ20

	5
	Втулка сальника
	Сталь 45

	6
	Втулка защитная
	Сталь45


   

	Подраздел 4.6 Требования к маркировке 

	
Консервация по группе изделий II-2, варианту защиты В3-1 по ГОСТ 9.014-78 «Единая система защиты от коррозии и старения. Временная противокоррозионная защита изделий»
  Документация (п.5.1), упаковочный лист должны строго соответствовать поставляемому оборудованию;
  

	Подраздел 4.7. Требования к упаковке

	
Оборудование поставляется в заводской невскрытой упаковке с маркировкой завода изготовителя с вложением упаковочного листа
  На ярлыке пластины, закрепленной на ходовой части насоса, в паспорте агрегата и на упаковочном листе указывать полное название агрегата.
   Транспортная маркировка груза производится в соответствии с ГОСТ 14192-96 «Маркировка грузов»;
   ЗИП заворачиваются в парафинированную бумагу, укладываются в ящик, изготовленный по документации предприятия – изготовителя, который устанавливается в таре (ящике) агрегата
  Эксплуатационная документация (п.5.1.) поставляется в водонепроницаемом пакете.  
   Во время транспортировки обеспечить  сохранность качества оборудования и защиту от механических повреждений;




РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ

	Подраздел 5.1 Требования по передаче заказчику технических и иных документов при поставке стандартного промышленного оборудования

	
Документация:
 5.1.1. Заверенные копии:
 сертификатов соответствия; 
разрешения ФСЭТАН на насос, 
сертификата об испытаниях насоса на заводе изготовителе (либо внесение в паспорт записи о проведении заводских испытаний), 
5.1.2. паспорта:
 -на электронасосный агрегат 
-на электродвигатель, 
5.1.3. а так же:
-руководство по эксплуатации на электронасосный агрегат, 
-чертеж на насос (общего вида), 
-сборочные чертежи на насос (спецификации). 
   Все документы на русском языке.
5.2.  Поставщик гарантирует Заказчику, что перед отправкой товара в адрес получателя, в заводских условиях изготовитель произведёт заводскую сборку и центровку электронасосного агрегата на раме с последующей разборкой для транспортирования. В адрес Заказчика будет предоставлена документация с описанием центровки агрегата (для проведения сборочных работ по месту установки агрегата на производственных площадях ГМЗ).
   Все документы на русском языке.
   Чертежная документация должна строго соответствовать марке насоса.




РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ

	Поставщик обязан поставить оборудование по следующему адресу: Забайкальский край, г. Краснокаменск, ОАО «Приаргунское  производственное горно-химическое объединение



РАЗДЕЛ 7. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ
	Не определены



РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИЯ К ОБЪЕМУ И/ИЛИ СРОКУ ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ ГАРАНТИЙ

	  
Поставщик гарантирует Заказчику бесперебойную работу поставляемого оборудования, в течение гарантийного срока указанного в документации завода производителя,  но не менее 12 месяцев со дня ввода в эксплуатацию.




РАЗДЕЛ 9. ТРЕБОВАНИЯ ПО РЕМОНТОПРИГОДНОСТИ

	Не определены



РАЗДЕЛ 10. ТРЕБОВАНИЯ К ОБСЛУЖИВАНИЮ

	  Устранять недостатки согласно гарантийных обязательств, в срок до 30 рабочих дней с момента получения Акта-рекламации. 
  Расходы, связанные с устранением недостатков оборудования или в случае заводского брака несет Поставщик.



РАЗДЕЛ 11. ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Не определены



РАЗДЕЛ 12. ТРЕБОВАНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ

	
                             Оборудование должно быть сертифицировано на соответствие ГОСТ РФ по безопасности и электробезопасности, разрешено к установке и эксплуатации на территории РФ.  




РАЗДЕЛ 13. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И КЛАССИФИКАЦИЯ ОБОРУДОВАНИЯ

	
Насосный агрегат ПБ-160/40-СП-55 должен быть изготовлен в соответствии с требованиями ТУ 48-22-162-80, согласно опросных листов Заказчика (предоставляемых Поставщику по его запросу в установленном порядке);
Габаритно-присоединительные размеры рамы, а также некоторые линейные размеры агрегата согласуются на этапе подписания договоров при проработке опросных листов заказчика;
   Оборудование и комплектующие должны быть новыми, выпущенными не позднее 2012г. Не собранным из восстановленных узлов и деталей, не находящимся под залогом или арестом, не быть выставочным образцом. 




РАЗДЕЛ 14. ТЕХНИЧЕСКОЕ СОПРОВОЖДЕНИЕ СТАНДАРТНОГО ПРОМЫШЛЕННОГО ОБОРУДОВАНИЯ

	
Поставщик гарантирует Заказчику предоставление технической документации указанной в данном Т.З. в полном объёме на момент поставки.




РАЗДЕЛ 15. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ (ИНЫЕ) ТРЕБОВАНИЯ

	[bookmark: _Ref271038689]
15.1.Поставщик гарантирует Заказчику, поставку агрегата в сборе, с заводской центровкой и отметкой о проведении заводских испытаний в паспорте.
15.2.Поставщик гарантирует Заказчику, что перед отправкой товара в адрес получателя, в заводских условиях изготовитель произведёт заводскую сборку и центровку электронасосного агрегата на раме с последующей разборкой для транспортирования.




РАЗДЕЛ 16. ТРЕБОВАНИЯ К КОЛИЧЕСТВУ И СРОКУ (ПЕРИОДИЧНОСТИ) ПОСТАВКИ

	Согласно Договора поставки



РАЗДЕЛ 17. ТРЕБОВАНИЕ К ФОРМЕ ПРЕДСТАВЛЯЕМОЙ ИНФОРМАЦИИ

	
В ходе проведения торговой процедуры предоставлять для согласования с Заказчиком технические параметры предлагаемого к поставке оборудования с предоставлением сканов сертификационной документации , которые должны быть включены в состав «Технического предложения участника» или с предоставлением гарантий предоставления на момент поставки документов согласно п. 5.1.
   Чертежная документация должна строго соответствовать марке насоса.





РАЗДЕЛ 18. ТРЕБОВАНИЯ К ТЕХНИЧЕСКОМУ ОБУЧЕНИЮ ПЕРСОНАЛА ЗАКАЗЧИКА

	Не требуется



РАЗДЕЛ 19. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИНЯТЫХ СОКРАЩЕНИЙ

	№ п/п
	Сокращение
	Расшифровка сокращения

	1
	ГМЗ
	Гидрометаллургический Завод

	2
	ЕОСЗ
	Единый отраслевой стандарт закупок

	3
	ФСЭТАН
	ФЕДЕРАЛЬНАЯ СЛУЖБА ПО ЭКОЛОГИЧЕСКОМУ, ТЕХНОЛОГИЧЕСКОМУ И АТОМНОМУ НАДЗОРУ



