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ИЗВЕЩЕНИЕ О РАЗЪЯСНЕНИИ УСЛОВИЙ
ОТКРЫТОГО ОДНОЭТАПНОГО ЗАПРОСА ПРЕДЛОЖЕНИЙ

в электронной форме без квалификационного отбора на право заключения договора на поставку установки для механизированной плазменно-дуговой и аргонодуговой сварки с присадочной проволокой
от «16» октября 2012 года № 121016/0552/029
Настоящее извещение является неотъемлемой частью документации по проведению открытого одноэтапного запроса предложений в электронной форме без квалификационного отбора и должно рассматриваться вместе с ним.
Заказчик/организатор открытого конкурса: Открытое акционерное общество «Научно-производственное объединение «Центральный научно-исследовательский институт технологии машиностроения» (ОАО НПО «ЦНИИТМАШ») сообщает, от участника запроса предложений поступил запрос о разъяснении положений документации открытого запроса предложений на право заключения договора на поставку установки для механизированной плазменно-дуговой и аргонодуговой сварки с присадочной проволокой.
	№ п/п
	Существо вопроса
	Ответ

	1. 
	Что понимается под цифровым управлением горелкой; устройствами автоматизации и механизации; расходом газов
	Под цифровым управлением сварочной горелкой, средствами автоматизации и механизации следует понимать: позиционирование горелки относительно изделия, установка и регулировка параметров перемещения горелки осуществляется при помощи числового программного управления всего сварочного комплекса (установки) через единый (общий для всех параметров) пульт дистанционного управления

	2. 
	Если имеется ввиду наличие ручной горелки, то с какими техническими характеристиками? Нужна ли плазменная ручная горелка
	Имеется в виду не приобретение, а возможность подключения ручных сварочных горелок к источнику питания

	3. 
	Сколько приводов, по каким координатам и с какой точностью следует позиционировать горелку
	Перемещение сварочной горелки должно осуществляться по трем плоскостям (x, y, z). Точность перемещения суппортов 0,1 мм

	4. 
	Какого типа, каких размеров должны быть устройства для сборочно-сварочных работ? С помощью каких механизмов должны крепиться детали (пневмоцилиндрами, гидрозажимами или что-то другое)
	Устройства для сборочно-сварочных работ должны обеспечивать высокую точность сборки, надежную фиксацию деталей указанной толщины на протяжении всего сборочно-сварочного процесса. Тип прижимного приспособления должен быть механическим и обеспечивать необходимые требования к фиксации деталей длинной не менее одного метра, шириной не более 0,4 метра
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