Приложение № 1 к спецификации

Техническое задание 

на поставку ограничителей натяжения канатов ОНК-1М.У1
№ ______ от «_____»______________2012 г.
1. Наименование поставляемого товара, выполняемых работ, оказываемых услуг

Ограничители натяжения канатов проходческих лебедок: ОНК-1М.У1-10.; ОНК-1М.У1-16.; ОНК-1М.У1-45 или их аналогов.
2. Описание товаров, работ, услуг (функциональные характеристики и потребительские свойства) 

2.1. Произвести поставку ограничителей натяжения канатов проходческих лебедок в колличестве: ОНК-1М.У1-10 – 5 шт.; ОНК-1М.У1-16 – 7 шт.; ОНК-1М.У1-45 – 3 шт. или их аналогов. Аналоги имеют те же технические характеристики, что и заявленное оборудование.
2.2. Технические характеристики поставляемого оборудования
Ограничители натяжения канатов проходческих лебедок ОНК-1М.У1, изготавливаются по  ТУ 12-0174137-058-87, в рудничном нормальном исполнении РН2 по ГОСТ 24754-81
Ограничитель натяжения канатов проходческих лебёдок ОНК-1М.У1
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	ОНК-1М.У1 предназначен для контроля натяжения канатов и автоматического отключения проходческих лебедок при увеличении или уменьшении натяжения канатов от установленных значений. 
ОНК-1М.У1 применяется при проходках и углубках вертикальных стволов шахт. 
ОНК-1М.У1 изготавливается трех типоразмеров в зависимости от номинального значения на канате. 
Исполнение ОНК-1М.У1 – рудничное нормальное РН2 ГОСТ 24754. 
ОНК-1М выпускается для работы на прядных канатах и на закрытых канатах.
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	Обозначение
	Номинальное значение нагрузки на канате, кН
	А, мм
	В, мм

	ОНК-1М.У1-10
	100
	820
	700

	ОНК-1М.У1-16
	180
	820
	700

	ОНК-1М.У1-45
	450
	1020
	900


Технические характеристики

	Наименование параметра
	Типоразмер ОНК-1М.У1

	
	ОНК-1М.У1-10
	ОНК-1М.У1-16
	ОНК-1М.У1-45

	Номинальное значение нагрузки на канате, кН
	100
	180
	450

	Пределы контролируемых нагрузок на канате при перенатяжении, кН
	63; 100
	100; 160; 180
	250; 450

	Диаметры контролируемых канатов, мм
	от 18 до 35
	св. 30 до 45
	св. 40 до 65

	Габаритные размеры преобразователя, мм
	 
	 
	 

	· длина 
	820
	820
	1020

	· ширина 
	580
	580
	580

	· высота 
	165
	165
	165

	Габаритные размеры пульта, мм
	 
	 
	 

	· длина 
	360
	360
	360

	· ширина 
	250
	250
	250

	· высота 
	180
	180
	180

	Масса преобразователя, кг
	48,3
	48,5
	50,5

	Масса пульта, кг
	6
	6
	6


Срабатывание защиты должно происходить при изменении натяжения каната более чем на 10% номинальной нагрузки от установленного значения предела ослабления "МАЛО" и предела перенапряжения "МНОГО" с погрешностью ±10% номинальной нагрузки ограничителя. 
Допустимая перегрузка на датчик – не более 300% номинального значения нагрузки. 
Скорость движения контролируемого каната – не более 1 м/сек. 
Разрывная мощность контактов защиты в цепи переменного тока при напряжении 380 В – не более 190 ВА. 
Коммутационная способность выходных цепей при напряжении 380 В переменного тока – не менее 0,5 А. 
Питание ОНК-1М осуществляется от сети напряжения 380 В, либо 220 В, либо 127 В, частотой 50±1 Гц. 
Потребляемая мощность – не более 25 Вт. 
Принцип работы 
ОНК-1М состоит из преобразователя усилия натяжения канатов в пропорциональный электрический сигнал и пульта управления. 
Для преобразования величины натяжения каната в пропорциональное ему и меньшее по величине измеряемое усилие использована плавно регулируемая рычажно-роликовая система, состоящая из трех роликов, между которыми контролируемый канат располагается с небольшим перегибом на среднем ролике, и двух кулис, передающих усилие с роликов на датчик и установленных на корпусе преобразователя, а также плавно перемещаемой каретки с закрепленным на ней средним роликом. 
Для преобразования механических усилий в электрический сигнал применен тензорезисторный силоизмерительный датчик. 
Сигнал с датчика преобразовывается в напряжение постоянного тока величиной до 6 В. усилителем, установленным в корпусе датчика. Если усиленный сигнал с датчика больше напряжения, заданного переключателем "МАЛО", и меньше напряжения, заданного переключателем "МНОГО", то лебедка работает нормально. Если сигнал выходит за пределы указанного диапазона, то лебедка останавливается. Вероятность безотказной работы за 3000 ч не менее 0,94. Коэффициент технического использования не менее 0,95. Средняя наработка на отказ - 5000 ч. Удельная суммарная продолжительность ремонтов - 0,0002. Средний срок службы с периодическими проверками через каждые 12 месяцев не менее 10 лет. Условия эксплуатации: температура окружающего воздуха -50°...+50° С
3. Требования к количеству поставляемого товара
3.1. Согласно спецификации №1, являющейся приложением №1 к договору поставки.
4. Требования к комплектации, размерам, упаковке, отгрузке товара
4.1. Поставка оборудования производится в невскрытой заводской упаковке и с маркировкой данного оборудования. 
5. Требования к обслуживанию товара
5.1. Расходы, связанные с устранением недостатков оборудования в течение гарантийного срока несет Поставщик.
6. Требования к месту поставки товара, выполнения работ, оказания услуг

6.1. Поставщик обязан поставить оборудование по следующему адресу: Забайкальский край, г. Краснокаменск, ОАО «Приаргунское  производственное горно-химическое объединение».
7. Требования к качеству и безопасности  поставляемого товара 
7.1. Качество и комплектность должны соответствовать назначению, требованиям, предъявляемыми к техническим характеристикам оборудования стандартами и техническими условиями.
7.2. Качество и безопасность  поставляемого оборудования  должно соответствовать: ТУ 12-0174137-058-87 или эквиваленту;  ГОСТ 24754 -81 - электрооборудование рудничное нормальное; 12.2.062-81 ССБТ  в РФ.

7.3. Оборудование должно отвечать стандартам безопасности ГОСТ 12.2.003-91, ГОСТ 12.2.007.0-75, ГОСТ 12.1.019-79.

7.4. Стандарт ТУ 12-0174137-058-87 входит в рубрики классификатора:
	 
	КГС \ Измерительные приборы. Средства автоматизации и вычислительной техники \ Приборы для измерения давления, объема, расхода, уровня, времени и мех \ Приборы и машины для определения и испытания механических свойств материалов и конструкций.


7.5. Иметь сертификат соответствия и разрешение на применение.
8. Требования к поставщику
8.1. Поставщик гарантирует бесперебойную работу поставленного оборудования, в течение гарантийного срока указанного в документации, прилагаемой к данному оборудованию.

8.2. Гарантийный срок на оборудование устанавливается заводом изготовителем не менее 18 месяцев со дня поставки товара Заказчику или 12 месяцев с момента его эксплуатации.

8.3. Поставщик гарантирует, что поставляемое  оборудование и комплектующие новые, выпущенные в 2011-2012гг.
                    _________________________ подписи сторон _________________________

