ФЕДЕРАЛЬНОЕ ГОСУДАРСТВЕННОЕ УНИТАРНОЕ ПРЕДПРИЯТИЕ

«ПРОИЗВОДСТВЕННОЕ ОБЪЕДИНЕНИЕ «МАЯК»
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	УТВЕРЖДАЮ

	Председатель Единой закупочной комиссии

	___________________
	Е.Ю.Щербаков

	.______.______.2013 г.
	

	
	


Извещение о внесении изменений в документацию открытого запроса предложений
на право заключения договора на выполнение работ по разработке рабочей документации по объекту «Реконструкция гальванического отделения в здании…»
от .24.07.2013 года №193-21.2/7848
Извещение размещено:

На Общероссийском Официальном сайте

№31300448188
на официальном сайте Госкорпорации «Росатом» http://zakupki.rosatom.ru 
№ 130723/0491/461;
на сайте электронной торговой площадки http://www.a-k-d.ru/
№R021466
Заказчик: Федеральное государственное унитарное предприятие    «Производственное объединение «Маяк»
Озёрск 2013 г.
Изменения в документацию открытого запроса предложений на право заключения договора на выполнение работ по разработке рабочей документации по объекту «Реконструкция гальванического отделения в здании…»
Дополнить Том 2 «Техническая часть» следующей информацией:
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	ПРЕДПРИЯТИЕ ГОСКОРПОРАЦИИ «РОСАТОМ»
ФЕДЕРАЛЬНОЕ ГОСУДАРСТВЕННОЕ УНИТАРНОЕ ПРЕДПРИЯТИЕ

«ПРОИЗВОДСТВЕННОЕ ОБЪЕДИНЕНИЕ «МАЯК»

ФГУП «ПО «МАЯК»




                                                                                             УТВЕРЖДАЮ

ТЕХНИЧЕСКОЕ  ЗАДАНИЕ

№ Ф40 12.35 - ТЗ
На  реконструкцию здания … с  галереей,

Гальваническое отделение.

1  ОСНОВНЫЕ  ПОЛОЖЕНИЯ

          1.1 Основание  для проектирования - задание  на  проектирование  утвержденное  Генеральным  директором   № 40-222  от  20.01.2009. 

          1.2 Разработчик рабочей документации  определяется по итогам конкурса или отдельными мероприятиями

          1.3  Целью  реконструкции  здания  …  является  строительство гальванического  отделения, что  позволит  решить  задачи: 

          -  повышение  эффективности производства.
-  повышение  производительности  труда.

-  улучшение   качества  продукции.

-  улучшение  санитарных  условий  труда.

-  повышение  безопасности труда.

- обеспечение соответствия безопасности здания, согласно ФЗ №384 от 30 декабря 2009 г. «Технический регламент о безопасности зданий и сооружений».

         1.4  Здание … – производственное. Код здания по ОКОФ 114521050.                      

Опасных природных процессов  и  явлений и техногенных  воздействий на  территории завода нет.  Согласно перечня типовых видов опасных производств (приложение 1 «Методических рекомендаций по осуществлению     идентификации опасных производственных объектов» утвержденных приказом  Ростехнадзора  от 05.03.2008 №131)  здание … к опасным производствам не относится. Категория здания … по взрывопожарной и пожарной опасности – В.  В здании постоянное пребывание людей. Здание относится к нормальному уровню ответственности т.к. в процессе работы не используются опасные вещества, указанные в приложениях 1,2   ФЗ  №116   и   п.9  ст.4  384-ФЗ  и  ГОСТ  Р  54257-2010. Здание  … – производственное, одноэтажное  с  3-этажной  вставкой, площадь  застройки по  наружному объему - 5 106,3 м2,   объем – 49,264 м3.   
         1.5  Компоновка  и  экспликация  помещений  с  площадями  дана  на  черт. Ф40 12.35 -  ТХ.

         1.6   Вид  строительства – реконструкция.

         1.7 Источник  финансирования – средства  предприятия  на  капстроительство.

         1.8  Этап  проектирования –  рабочая  документация.

1.9 В  гальваническом  отделение  работает 5  человек в    одну  смену,   продолжительность  смены – 8,2часов.   Максимальная   численность   смены - 5, в т.ч. мужчин - 3   и    женщин - 2.  Необходимости  в  увеличении  штатного  расписания  нет.
1.10  Необходимости  в  работах  по  сносу  и  демонтажу  объектов  капстроительства  нет.

1.11   Условия  труда  на  объекте  для  специалистов  строительных  и  монтажных  организаций  определяются  по  выполняемой  работе. Производство  строительных  и  других  работ  будут  производиться  в  существующем  здании,  освобожденном  от  оборудования  и  других  предметов,  мешающих   нормальному  производству  работ.   Фактор  вредности  (ионизирующее  излучение) – отсутствует.  Протокол  измерении   прилагается.

         1.12  Исполнительная  документация  отсутствует.

1.13  Основные  технические  требования:

          - ОНТП  05 – 86    Нормы технологического  проектировании.  Общесоюзные  нормы  технологического  проектирования. Цеха  металлопокрытий.  Гипроавтопром;

- СНиП 41-01-2003     Отопление,  вентиляция  и  кондиционирование;

-   СП 7.13130.2009     Отопление,  вентиляция  и  кондиционирование.  Противопожарные  требования.

-   СП 2.2.1.1312-03     Гигиенические  требования  к  проектированию  вновь  строящихся  и  реконструируемых  промышленных  предприятий; 

-  СанПиН 2.2.4.548-96  Гигиенические  требования  к  микроклимату  производственных  помещений.

1.14  Ответственные  за  консультации  и  решения  вопросов  в  ходе  проектирования:

-   Богомазова Людмила Григорьевна -  3 49 89 – строительная часть;

- Букина Наталья Борисовна -  3 41 91 – оборудование  и  технологическая  часть;

-   Седельников Евгений Александрович 3 41 70 – электроснабжение, освещение,  водопровод. канализация,  отопление  и  вентиляция.

2    РЕЖИМНОЕ  ОБЕСПЕЧЕНИЕ

В   данном  проекте  использование  и  получение  сведений,  составляющих  государственную  тайну,  служебной  информации  ограниченного  распространения   не  предусматривается.

3  ПЛАНИРОВОЧНАЯ  ОРГАНИЗАЦИЯ  ЗЕМЕЛЬНОГО   УЧАСТКА

Здание  …  с  галереей  находится  на  территории  промплощадки  по  адресу:  г. Озерск  Челябинской  области  ул. Седьмая  линия, 5.  
4  АРХИТЕКТУНЫЕ,  КОНСТРУКТИВНЫЕ  И  ОБЪЕМНО-ПЛАНИРОВОЧНЫЕ  РЕШЕНИЯ

          4.1  Гальваническое  отделение  располагается  в  существующих помещениях  138 – 142,   пом.139  оборудовано   электрической   кран-балкой   грузоподъемностью - 5тс  с  управлением  с  пола. 

4.2  Стены – кирпич,  внутри  на  высоту 3200 мм  облицевать  водо-, кислото- и  щелочестойкими   материалами,  выше – материалами  стойкими  к  истиранию  и   допускающими  многократные  мокрые   очистки.

          4.3  Полы  выполнить из  материалов  стойких  к  воздействию влаги, кислот  и щелочей;   с уклонами на сливные  решетки,  согласно  норм.           

          4.4  На  боковых  стенах  по  рядам 1 и 6  запроектировать  антресоли  для  размещения   на  них  моноблоков  приточной   вентиляции.

          4.5   Отделение  оснащается  новым  оборудованием.   Расположение  оборудования  согласно  компоновки  технологического  оборудования,  см.  черт. Ф40 12.35 – ТХ. 

Размещение  технологического  оборудования  может  быть  уточнено   в  процессе  проектирования. 

4.6  Высота  помещения до  низа фермы – 7200 мм.

           4.7   Категория  производства  и  помещений  по взрывопожароопас-ности  определяется  расчетом  при  проектировании

          4.8  Необходимости  в  переносе  сетей  и  расширения  объекта  нет.

          4.9  Требований  к  элементам  физзащиты  нет

          4.10  Требований  к  благоустройству  не  предъявляется

                    5  СИСТЕМА  ЭЛЕКТРОСНАБЖЕНИЯ

         5.1  Требуемые  параметры  электроснабжения:

- номинальную  мощность  нагревателей  ванн  с   автоматическим   поддержанием  необходимой  температурой   рассчитать при проектировании  оборудования;

- тип электроосветительных приборов и мощность  электроосвещения  определить  при  проектировании с учетом энергосбережения;

- мощность приточной и вытяжной вентиляции  определить  при  проектировании;

- категория  надежности  электроснабжения – ІІ.

5.2  Электроснабжение -1ая точка – ТП-73 секция №2, 2ая точка – ТП-69 секция №1; точки и места подключения указаны  на  схеме (приложение 3).

5.3  Тип и мощность приточной и вытяжной вентиляции выбрать из учета энергосберегающих технологий с использованием частотного регулирования электропривода.

5.4  Выпрямительные  агрегаты  расположить  непосредственно  у  ванн электрохимических  покрытий.

5.5  Щиты  управления  технологическими  процессами  определить  при проектировании и  установить  возле  соответствующей  ванны.

5.6  Марку,  сечение  и  способ  прокладки  питающих кабелей  определить  при  проектировании.

5.7  Систему  защитного  заземления  электрооборудования  определить  при  проектировании  с  учетом  требований  ПУЭ.

5.8  Распределительная  сеть  выполняется  кабелем  открыто  и  в  коробах  и  проводами  в  трубах.

5.9  Необходимо  выполнить  проект  молниезащиты  помещения 138.

5.10  Освещение  помещения -  комбинированное:

-  естественное  от  световых  проемов  (окон)  в  стенах;

-  искусственное  -  общее  +  местное.

Освещенность  определяется  нормативной  документацией  при  проектировании.

        5.11  Количество  и  тип  светильников   определяется  расчетным  путем  при  проектировании.  Места  расположения точек  местного  освещения  указаны  на  компоновке  технологического  оборудования,  см.  черт. Ф40 12.35 – ТХ. 

5.12  Разряд  зрительных  работ -   ІVг. 

5.13  В  установки    счетчика  электроэнергии  нет  необходимости.

6   СИСТЕМЫ  ВОДОСНАБЖЕНИЯ  И  ВОДООТВЕДЕНИЯ

6.1  Спроектировать  систему  водопровода  (горячего  и  холодного).    Материал – полипропилен.  Давление  ХПВ – 1 атм.

6.2   Для  промывных  операций,  приготовления  электролитов  и  растворов  использовать  воду  питьевую  в  соответствии  с  ГОСТ  2874-82.
6.3  Расход воды:

- на  технологические   промывные  операции:   

     -  холодной  воды  - 8440 л/ч;

     -  горячей  воды     - 785 л/ч.

6.4 Для обеспечения горячей  водой отделения  предусмотреть  и  спроектировать  узел  подготовки горячей  воды электронагревом с использованием  накопительной  емкости. Узел  подготовки  расположить  в  помещении теплового пункта  зд...  Расположение  теплового пункта  см. приложение 3.
6.4  Вид  прокладки  -  по  стенам  и  полу   к  ваннам.

6.5  Места и привязки узлов ввода воды  (холодной и горячей), водяного отопления даны  в  приложении 3. 

        6.6  Спроектировать  систему сети внутренней  канализации.  Материал - полипропилен.

6.7   Выпуск  промывных  вод  от  гальванического  отделения  вести  до  существующей  линии  внутренней   канализации К2  Ду 150 ,  проходящую в  рядах   7 - 8  см. приложение 3.  Внутренняя  канализация  К2  поступает  во  внешнюю  канализации,  которая  сливается  в  водоем  №4.  Требования  к   химическому  составу  сбросных  вод  не  предъявляются.

6.8  С  целью  снижения  выноса  тяжелых  металлов  в  сточных  водах  проработать  возможность  применения  в  ваннах  улавливания,  установленных   после  химических  и  электрохимических   ванн,  погружных  электрохимических  модулей   (ПЭМов).

6.9  Сброс  промывной  воды  -  9225 л/ч.

6.10 Предусмотреть  по  периметру  помещения   краны  поливочные  для  смыва  проливов  растворов  и  мойки  оборудования   согласно  санитарных   норм.

       6.11   На  каждый  комплект  (линию ванн)  установить приборы учета расхода воды – горячей и холодной.  

      6.12   Данные  по  сбросам  растворов  даны  в  приложении  1. 

     6.13  Вид прокладки -  по полу самотеком к приямку.

7   ОТОПЛЕНИЕ  И  ВЕНТИЛЯЦИЯ   И  КОНДИЦИОНИРОВАНИЕ ВОЗДУХА,  ТЕПЛОВЫЕ  СЕТИ

      7.1   Спроектировать  систему  удаления  выделяющихся  загрязняющих  веществ.

      7.2  Принудительная  вытяжная  вентиляция  осуществляется  от  оборудования,  обозначенного  на  компоновке  оборудования, см.  черт.

 Ф40 12.35 – ТХ.  Объем  удаляемого  воздуха  от  оборудования  -    60000 м3/ч  Объемы  удаляемого  воздуха  и  выделяющиеся загрязняющие вещества  от  технологического  оборудования  даны  в  приложении 2.

      7.3   Допускается  одновременная  работа  10  основных  ванн.

      7.4  Вытяжные  вентиляционные  агрегаты  расположить  на  стене (внешней  ось А)    на  полочках (консолях).

      7.5   Материал  составных  частей  вытяжной  вентиляции:

-  от  ванн  -  полипропиленовые   венткожуха;

- от  кожухов – гофрированные  рукава из  полимерных материалов  до  верхнего  сборного  воздуховода;

-  сборные  воздуховоды – из  полимерных материалов.

      7.6  Приточную  вентиляцию  запроектировать  из   моноблочных 

 приточных   агрегатов  и  монтировать  на  антресолях  вдоль  рядов 1 и 6.

      7.7   В помещениях  141 и 142  предусмотреть установку 

 кондиционирования   воздуха.

      7.8  Общее  теплоснабжение   (центральное   водяное)   остается  существующим.   Отопление – сетевая  вода,  температура  сетевой  вода -  +110 0С   -  +700С,  давление  -  5 – 2,5атм.
      7.9  Режим  открывания  ворот  -  кратковременный.

      7.10  Требований  к  автоматизации  отопления, вентиляции  и  кондиционирования   не  предъявляются.

      7.11   С  целью  снижения  утвержденных  ПДВ №2.3.1/6035  от 18.07.2010   и   Разрешения   №555  на  выброс  вредных  (загрязняющих)  веществ  подобрать  соответствующие  фильтры  в  вытяжные  системы.

      7.12   Категория   работ   -  IIб   согласно   СанПиН 2.2.4.548-96                  « Гигиенические  требования  к   микроклимату  производственных  помещений». 

 8  СЕТИ СВЯЗИ

8.1  В  здании  …  действуют  следующие  типы  связи:  телефонная,  оповещение  о  пожаре    и  радиоретрансляционная.

8.2  Количество   и  места  установки  телефонов и  радиоточек  обозначены  на   компоновке  оборудования, см.  черт. Ф40 12.35 – ТХ.

         8.3  Систему АПС  необходимо  спроектировать  новую  под условия  работы  гальванического  отделения.
 9   ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ  ЧАСТЬ

          9.1  Гальваническое  отделение  предназначено  для  выполнения  сле-

дующих основных  (всего  их  более  20)  технологических процессов:
- обезжиривание  химическое;

- обезжиривание  электрохимическое;

- травление  углеродистых сталей;

- травление коррозионностойких сталей;

- травление и химическое пассивирование меди и ее сплавов;

- полирование  электрохимическое;

- химическое  оксидирование  стали;

- цинкование;

- кадмирование;

- меднение, в том числе легированных сталей;

- никелирование;

- химическое никелирование, в том числе легированных сталей;

- оловянирование;

- нанесение  покрытия сплавом  олово-висмут;

- нанесение  анодноокисного  покрытия  на  детали  из   алюминия;

- нанесение анодноокисного   покрытия на длинномеры (длиной до 
            6500 мм) из сплавов САВ и САВ-2; 

- хромирование.

        9.2  Перед  гальванической  обработкой   детали  разбираются  по  группам,  а  затем  монтируются  на  подвески,  проволочные  подвесы  и  насыпью  в корзины  на монтажных столах (поз.99,100) в пом.139, длинномеры набираются в кассеты на монтажных стойках на площадке погрузки-разгрузки. 

        9.3  Смонтированные  детали  перевозятся  к  линиям  на  ручных   тележках  с  подъемной  платформой.

        9.4   Детали  завешиваются  в  ванны  вручную  или с  помощью  кран-балки (сущ.).

        9.5   После  окончания  процесса  гальванической обработки  подвески  и  корзины  с деталями  перемещаются  в  сушильный  шкаф (поз.94)  для  

окончательной  просушки или сушатся обдувом сжатого воздуха на столах-сетках (поз.11).

        9.6  Из  сушильного шкафа  детали направляются  для демонтажа на монтажные столы, а затем на  приемку  контролерами  БТК на рабочие столы (поз.93).

       9.7  Химические  компоненты,  химикаты   хранятся  на  холодном  складе рядом со зданием … и частично в кладовой (пом.140).

       9.8  Приготовление  рабочих  растворов  ведется  в  передвижных емкостях для приготовления растворов  (поз.96). 

      9.9 Взвешивание  химикатов  производится  в  помещении  кладовой (пом.140),  затем  на  тележках  ручных  с  подъемной  платформой химикаты  перевозятся  к  емкости  для приготовления  рабочих  растворов.

      9.10   Разлив  кислот  производится  насосом  (поз.98).

      9.11   Приготовленный   раствор   перевозится  к  ванне  и   перекачивается  насосом  (поз.98)  в  соответствующую  ванну.

      9.12  Отработанный   раствор    из  ванны  перекачивается  насосом  (поз.98)  в  передвижную  емкость (поз.96)  и  нейтрализуется   в ней. После отстаивания раствор сливается в канализацию, а осадок (гальванический шлам) утилизируется согласно инструкции 25000.00049 «Порядок сбора,

 учета, накопления транспортировки и захоронения нерадиоактивных промышленных отходов производства и потребления».

      9.13 Промывку деталей после нанесения покрытий производят в ваннах улавливания электролитов с непроточной водой с целью возврата выносимых с деталями растворов и снижения вредного воздействия на 

природу, а затем в ваннах промывки холодной  и (или) горячей проточной водой.

      9.14  Сжатый  воздух  необходим  для  перемешивания  раствора  в  ваннах  химического  и  электрохимического  обезжиривания  и  для  обдува  деталей  перед  сушкой. Расход  сжатого  воздуха  -  10 м3/ч.

      9.15  Разводку  сжатого  воздуха  вести  от  компрессора  на участке КДСЕ  в  осях  А-Б  рядах  16-17  по  стене оси А.

     9.16  Технологические  процессы  проводятся  в  гальванических  ваннах:

- электрохимических  - 15 единиц, в  т.ч. 3 единицы  с  электронагревом;

-  химических  -     27   единиц,  в  т.ч.  9  единиц  с  электронагревом;

-  промывных   36 единиц, в  т.ч.  холодной промывки  - 29 единица;

         - горячей  промывки   - 7 единиц (в т.ч.  3 единицы  с  электронагревом).

     9.17 Расположение  оборудования  согласно  компоновки  технологического  оборудования,  см.  черт. Ф40 12.35 – ТХ. 

Размещение  технологического  оборудования  может  быть  уточнено   в  процессе  проектирования. 

Характеристики  оборудования   даны  в  спецификации  оборудования  

Ф40 12.35 С.

     9.18   Категория  производства и помещения по   взрывопожаро-опасности  определяется  расчетом  при  проектировании.

      9.19   Размещение  приборов  контроля  и  аппаратов  управления  определить  у   ванны  в  соответствии  с  требованиями  ведения  технологического  процесса.
            10     СВЕДЕНИЯ  ОБ  ОБОРУДОВАНИИ

         10.1  Все оборудование  в  процессе  реконструкции  гальванического  

отделения  подлежит  замене  на  новое   в  связи  с  физическим  и  моральным  износом.

        10.1.1  Ванны гальванические для выполнения функций по назначению должны быть оснащены и укомплектованы:

   -  сливными патрубками с химически стойкой запорной арматурой;

   -  специальными встроенными карманами с переливными патрубками;

    -  крышками, электрическими нагревателями, змеевиками нагрева или охлаждения, датчиками уровня с сигнальными световыми устройствами падения уровня  и  датчиками  температуры ( датчики  необходимы для автоматизации процесса нагрева),  теплоизоляцией из пенополистирола стенок ванн с нагревом, барботажем, механизмами качания штанги. К ваннам должны присоединяться фильтровальные установки растворов.

        10.1.2   В состав линий входят  выпрямители. Марку, модель и исполнение выпрямителей подобрать в зависимости от техпроцесса.

 10.1.3    Приобретаемое  оборудование: 

     -  ванны  изготовления  «ПластКонструкция»  г.Нижний  Новгород   или  Тамбовского  завода   «Гальванотехника»; 

     -   тележка  ручная  с  подъемной  платформой  Q = 50кг   ТПП -50   

ТУ 27-51-3567-82  Перовский завод торгового оборудования  (поз.97.

        10.1.4   Имеющееся  оборудование  - 2 единицы. 

        10.2  Вентиляторы  вытяжные  -  энергосберегающие  вентиляторы  серии  TEV  фирмы   «СовПлин».

        10.3   Приточная  вентиляция  -  моноблочные   приточные   агрегаты. 

        10.4  Возможны замены типов и марок оборудования после  согласо-

вания  с  заказчиком.

         11  МЕРОПРИЯТИЯ  ПО  ОРГАНИЗАЦИИ  РАБОТ  ПО  СНОСУ  ИЛИ  ДЕМОНТАЖУ  ОБЪЕКТОВ  КАПИТАЛЬНОГО  СТРОИТЕЛЬСТВА

         11.1  Разработка  раздела  не  требуется.

     12  МЕРОПРИЯТИЯ  ПО  ВЫВОДУ  ОБЪЕКТА  ИЗ  ЭКСПЛУАТАЦИИ  ПРЕДУСМАТРИВАЕМЫЕ  ПРИ  ЕГО  ПРОЕКТИРОВАНИИ

         12.1  Разработка  раздела  не  требуется.

        13  МЕРОПРИЯТИЯ  ПО  ОБЕСПЕЧЕНИЮ  БЕЗОПАСНОЙ  ЭКСПЛУАТАЦИИ  ОБЪЕКТОВ  КАПИТАЛЬНОГО  СТРОИТЕЛЬСТВА

         13.1 Разработать   мероприятия  по  обеспечению  безопасной  эксплуатации  гальванического  отделения  здания  ...


