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ИЗВЕЩЕНИЕ О ПРОВЕДЕНИИ ЗАПРОСА ЦЕНОВЫХ КОТИРОВОК

В ЭЛЕКТРОННОЙ ФОРМЕ

№ 0/71-396  от «21» января 2011г.
на право заключения договора поставки днищ черт. 322-06-1227 для ОАО «АЭХК»

1. Предмет  закупки: Днище черт. 322-06-1227. 
2. Источник финансирования:  собственные средства 

      3.  Организатор запроса котировок

	Наименование предприятия (полное, сокращённое)
	Открытое акционерное общество «Ангарский электролизный химический комбинат» (ОАО «АЭХК»)

	Юридический адрес
	Российская Федерация, Иркутская область, город Ангарск, Южный массив, квартал 2, строение 100

	Почтовый адрес
	665804, г. Ангарск Иркутской области

	Телефон
	(3955) 54-47-47, (3955) 54-15-08, (3955) 54-51-48

	Факс
	(3955) 54-00-00, (3955) 59-25-10

	Адрес электронной почты
	market@aecc.ru

	Контактные лица (Ф.И.О.)
	Попов Василий Константинович, Осин Денис Владимирович, Федосеев Николай Валерьевич, 


     4. Условия исполнения предмета запроса котировок

	Наименование товара, комплектность


	Требования к качеству

(ГОСТ, ТУ, чертеж, проект, задание)
	Страна происхождения, завод-изготовитель


	Единицы 

измерения
	Количество

	Эллиптические днища 1200х8 черт. 322-06-1227


	ОСТ 95 10573-2002

ТУ 26-37-80

Черт. 322-06-1227


	Россия
	шт.
	380


    5. Особые требования к поставляемому товару: 

1. Изготовление эллиптических днищ производится согласно требованиям чертежа 322-06-1227, ТУ 26-37-80, ОСТ95 10573-2002. Обрезка борта производится механизированной газокислородной резкой в размер 28+6 мм (размер указан с учетом припуска для механической обработки), без термической обработки. 

2. Для изготовления штампованных заготовок днищ применяется листовой прокат, стали 16ГС-6 и 09Г2С (предел текучести не менее 325Н/мм2)  по ГОСТ 5520-79 категорий 6-9; 12-15; по ГОСТ19281-89 категорий 4,12.

Качество поверхности листового проката должно соответствовать требованиями ГОСТ 5520-79 п. 3.11, ультразвуковой контроль сплошности  листового проката на соответствие классу 1 ГОСТ 22727 п.3.22.

3. Заготовка днищ цельная, не сварная.

4. Размеры и форма днищ согласно ГОСТ 6533-78.

5. Предельные отклонения размеров и формы днищ согласно ОСТ95 10573-2002, в т.ч.: относительная овальность не более 1%;  допускаемое утонение в зоне отбортовки не более 1 мм;  допуск наклона цилиндрической части (конусность) не более 2мм. Отклонение внутреннего диаметра в цилиндрической части отбортованных днищ не более +0,5% номинального диаметра. На эллиптической части днища допускаются вогнутости и выпуклости высотой до 3 мм. 

6. Изготовитель штампованных заготовок днищ производит входной контроль листового проката: испытания каждой плавки металла на ударную вязкость КСU при температуре минус 40 град. С; величина ударной вязкости не менее 39 Дж/см (4,0 кг м/см); контроль макроструктуры по ГОСТ 5520-79 от плавки.

7. Штамповка днищ предусматривается с нагревом заготовок по следующим режимам:  температура нагрева 910-950 град. С;  время выдержки при указанной температуре из расчета 1,5 мин. на 1 мм толщины заготовки днища. Температура окончания штамповки не ниже 700 град.С.

8. При изготовлении заготовок указанных днищ производится изготовление контрольных планок размерами 280х240х8 в количестве 2% от общего количества заготовок днищ, но не менее 3 планок от каждой плавки. Одна контрольная планка от каждой плавки используется для проведения испытаний основного металла днищ на ударную вязкость после нагрева под штамповку. Контрольная планка загружается в нагревательную печь с первой заготовкой первой садки и выгружается из нагревательной печи с последней заготовкой первой садки. Вторая и третья контрольные планки используются для проверки механических свойств при возможном нарушении режимов штамповки. При этом определяются предел прочности, предел текучести, относительное удлинение и ударная вязкость KSU  при температуре минус 40 град. С. Каждая контрольная планка должна иметь маркировку. 
Содержание маркировки: номер заказа, марка материала, номер плавки, клеймо технического контроля. Маркировка вносится ручным ударным способом, размер высоты шрифта 6…10 мм.

9. Методы, виды, объемы контроля и испытания согласно ОСТ95 10573-2002. После нагрева под штамповку на образцах, изготавливаемых из контрольных планок, подвергаемых нагреву совместно с заготовками днищ, производятся: испытания основного металла днищ от плавки на ударную вязкость KSU при температуре минус 40 град. С, величина ударной вязкости не менее 39 Дж/см (4.0 кгс м/см2); Контроль макроструктуры по ГОСТ 5520-79 от плавки. 

10. Поверхность днищ должна соответствовать п.п. 3.11, 3.12 ГОСТ 5520-79.  Допускается зачистка недопустимых дефектов, при этом толщина стенки в месте зачистки должна быть не менее 6,5 мм. Если после зачистки дефектных мест толщина стенки днища будет менее 6,5 мм провести заварку мест исправления по технологии поставщика аргонодуговой сваркой с применением сварочной проволоки Cв-08Г2C ГОСТ 2246-70 или ручной сваркой электродами типа Э50А ГОСТ 9467-75 марки АНО-11, АНО -27 или УОНИ-13/55. Качество устранения дефекта должно контролироваться ОТК завода-изготовителя-поставщика и отражаться в паспорте на днища. 

11. Окалина должна удаляться дробеструйной обработкой покупателем. При обнаружении пригара на днищах покупатель вызывает представителя поставщика для совместного принятия решения. В случае подтверждения представителями поставщика и покупателя наличия пригара дефектные днища заменяются поставщиком за его счет.

12. Маркировка наносится на каждую штампованную заготовку днища в средней части наружной выпуклой поверхности. Маркирование штампованных заготовок днищ производится ударным способом, высота шрифта 6…10 мм глубиной 0,5 мм. Место маркировки заключается в рамку, выполненную атмосферостойкой краской, и защищается бесцветным лаком. Содержание маркировки штампованных заготовок днищ: наименование предприятия или товарный знак предприятия-изготовителя, обозначение заказа, марка материала, номер плавки, размер днища (диаметр, толщина), порядковый номер днища, клеймо технического контроля. На наружной цилиндрической поверхности каждой штампованной заготовки днища дополнительно наносится атмосферостойкой краской порядковый номер днища.

13. Штампованные заготовки днищ поставляются с паспортом, заверенным ОТК. Паспорт оформляется на партию днищ, изготовляемых из листового проката, стали одной плавки, отгружаемой в одном отгрузочном месте (стопе упакованных штампованных заготовок). В паспорт вносятся данные сертификатов предприятий-поставщиков металла, результаты механических испытаний, проведенных предприятием-поставщиком штампованных заготовок, указываются режимы штамповки.

14. Грузоотправитель отгружает штампованные заготовки днищ, упакованные по схеме (см. приложение № 2) по 7-10 днищ в стопке. При упаковке в стопы наличие прихваток на поверхности штампованных заготовок днищ не допускается.

6. Начальная (максимальная) цена договора:  4 920 620 рублей.
7. Порядок формирования цены: в начальную цену договора  включены:

     
7.1. Стоимость самого товара;

      
7.2.  НДС 18%;

     
7.3. Транспортные расходы до станции Суховская Восточно-Сибирской железной дороги, либо до склада Поставщика.
8. Место поставки: станция Суховская Восточно-Сибирской железной дороги; код станции для вагонов – 932207

9. Сроки поставки: Один вагон - I декада февраля 2011 года, второй вагон – II декада марта 2011 года. 

10. Сроки и порядок оплаты: 30% - предоплата, 70% – по факту поставки в течение 10 банковских дней после приёмки товара на складе ОАО «АЭХК» и входного контроля качества специалистами ОТК (отдела технического контроля). 

11. Срок гарантии качества: согласно ГОСТ.

12. Порядок приёмки товара (работ, услуг): приемка товара осуществляется в соответствии с действующим законодательством РФ и Инструкциями о порядке приемки продукции производственно-технического назначения по количеству и качеству, утвержденными постановлениями Госарбитража при  Совете Министров СССР № П-6 от 15.06.1965г. и № П-7 от 25.04.1966г

13. Требования к участникам запроса котировок:

13.1 Быть правомочным заключать договор. 

13.2 Не находиться в процессе ликвидации или быть признанным по решению арбитражного суда несостоятельным (банкротом).

13.3 Не является организацией, на имущество которой наложен арест по решению суда, административного органа и (или) экономическая деятельность, которой приостановлена.

13.4 Отсутствие у участника конкурса задолженности по начисленным налогам, сборам и иным обязательным платежам в бюджеты любого уровня. Отсутствие у участника размещения заказа задолженности, размер которой превышает двадцать пять процентов балансовой стоимости активов в государственные и внебюджетные фонды за прошедший календарный год по данным бухгалтерской отчетности за последний завершенный отчетный период (с предоставлением справки из ИФСН «О состоянии расчетов по налогам, сборам и взносам»).
14. Требования к Участникам запроса ценовых  котировок подтверждаются следующими документами: 

- копию решения о назначении или об избрании физического лица на должность, в соответствии с которым такое физическое лицо (руководитель) обладает правом действовать от имени Участника без доверенности. В случае, если от имени участника действует иное лицо,  также предоставляется доверенность на осуществление действий от имени Участника, заверенная печатью Участника и подписанная руководителем Участника или уполномоченным этим руководителем лицом.  В случае если указанная доверенность подписана лицом, уполномоченным руководителем Участника,  необходимо представить документ, подтверждающий полномочия такого лица;

 - копии учредительных документов Участника запроса ценовых  котировок;

 - копию выписки из Единого государственного реестра юридических лиц (для юридического лица), полученную не ранее чем за месяц  до дня размещения извещения запроса ценовых котировок, заверенную местными налоговыми службами;  

            - копии баланса вместе с отчетом о прибылях и убытках за последний завершенный финансовый год и последний отчетный период, предшествующий подаче котировочной заявки,  копии налоговых деклараций по налогу, уплачиваемому в связи с применением упрощенной системы налогообложения, с отметкой налогового органа о приеме, за аналогичный период, в случае, если участник применяет упрощенную систему налогообложения, заверенные печатью и подписью уполномоченного лица Участника;

- копии сертификатов, лицензий или свидетельств о допуске на поставку товаров (выполнению работ, оказанию услуг), подлежащих лицензированию в соответствии с действующим законодательством Российской Федерации, и являющихся предметом заключаемого договора;

- иные документы, которые по мнению Участника, подтверждают его соответствие установленным требованиям, с соответствующими комментариями, разъясняющими цель предоставления этих документов.

15. Преференций нет

16. Порядок оформления участия в запросе котировок
	Место подачи запроса котировок
	сайт « www.a-k-d.ru»

	Дата окончания подачи запроса котировок
	до 11-00 московского времени _  09.02.2011__

	Котировочная заявка предоставляется в одном экземпляре на русском языке. Все необходимые графы котировочной заявки должны быть заполнены. Исправления в котировочной заявке не допускаются. 

ВНИМАНИЕ! Котировочная заявка и анкета обязательны к заполнению и прикрепляются отдельным файлом при оформлении заявки на участие в запросе котировок на электронной торговой площадке www.a-k-d.ru


17. Приложения к запросу котировок
	 Форма котировочной заявки  (на  2 листах)

Анкета участника (на 1 листе)

Проект договора (на 3 листах)

Чертёж 322-06-1227 (на 1 листе)
Схема упаковки днищ в стопку (приложение № 2)


Начальник УПТК















А.В.Толокнов

Директор РМЗ















Ю.В.Селезнёв

Начальник ЮО















Н.С.Вихров

Руководитель группы УПТК













Д.В. Осин

Исполнитель















В.К.Попов

Форма закупки согласована_____________________________________________  ОВК и А
