
Открытое акционерное общество «Ангарский электролизный химический комбинат»
«УТВЕРЖДАЮ»: 


Заместитель директора по общим вопросам
____________________ В.Д.Герцог
«____» __________________2010 г.

ИЗВЕЩЕНИЕ

О ПРОВЕДЕНИИ ЗАПРОСА ЦЕНОВЫХ КОТИРОВОК 

В ЭЛЕКТРОННОЙ ФОРМЕ

на право заключения договора  поставки поковок для
 ОАО «АЭХК»
Извещение размещено
на электронной торговой площадке «www.a-k-d.ru»


от « 07 » апреля 2010 года № 0/71-2275
Заказчик: открытое акционерное общество «Ангарский электролизный химический комбинат»
Москва, 2010 г.

Извещение о проведении запроса котировок цен в электронной форме на право заключения договора:     поставки поковок Ø336 Н=55 (чертеж Ц53-3622 Рис №2)  
 «08» апреля 2010 года
Заказчик: открытое акционерное общество «Ангарский электролизный химический комбинат»
Адрес заказчика: Российская Федерация, Иркутская область, город Ангарск, Южный массив, квартал 2, строение 100
Контактное лицо заказчика: Осин Денис Владимирович, Федосеев Николай Валерьевич, Толокнов Андрей Владиленович
Телефон/факс заказчика: (3955) 54-24-72 (3955) 54-47-47, (3955) 54-51-48

Адрес электронной почты заказчика: market@aecc.ru
Время работы: в рабочие дни с 3-30 до 12-00  по московскому времени 
Источник финансирования заказа: собственные средства Заказчика - 100% 
Форма заявки на участие в запросе котировок цен (далее – котировочная заявка): заявка заполняется на сайте электронной торговой площадки в электронной форме. Любой участник размещения заказа вправе подать только одну котировочную заявку, внесение изменений в которую не допускается.
Приём и рассмотрение заявок будет проводиться Заказчиком на сайте ЭТП www.a-k-d.ru. Оператор торгов – ООО «Аукционный Конкурсный Дом». Площадка работает в круглосуточном режиме. Размещение заказа будет проводиться по правилам работы электронной торговой площадки «WWW.A-K-D.RU», размещенным на указанном сайте.
Наименование, характеристики и количество поставляемых товаров, выполняемых работ: _поковка Ø336 Н=55   в количестве 90 штук.
Место доставки товаров, выполнения работ: станция Китой-Комбинатская Восточно-Сибирской железной дороги, код станции для контейнера-932103
Срок поставки товаров, выполнения работ:   10 шт. – апрель 2010 

10 шт. – май 2010

10 шт. – июнь 2010

10 шт. – июль 2010

10 шт. – август 2010 

10 шт. – сентябрь 2010

10 шт. – октябрь 2010

10 шт. – ноябрь 2010

10 шт. – декабрь 2010
Максимальная цена договора, включая НДС: два миллиона пятьсот семьдесят четыре тысячи сто девяносто четыре рубля
Дополнительные сведения: затраты на изготовление товара, упаковка, маркировка, расходы на уплату налогов и других обязательных платежей, НДС, транспортные расходы до склада Покупателя 
Место подачи котировочных заявок: сайт www.a-k-d.ru.
Контактное лицо по приему заявок на ЭТП: Черкасова Екатерина.
Телефон: 8 (495) 691-21-34
Адрес электронной почты: info@a-k-d.ru
Дата и время начала срока подачи котировочных заявок:  09 час.,  00 мин. «08» апреля 2010 г. (круглосуточно).

Дата и время окончания срока подачи котировочных заявок: 11 час., 00 мин. « 15»  апреля  2010 г.

Сроки и условия оплаты поставок товаров: С победителем запроса ценовых котировок будет заключен договор. Оплата производится по факту поставки товара путем перечисления денежных средств на расчетный счет поставщика в течение 10 банковских дней после приёма товара на складе ОАО»АЭХК»
Срок подписания договора: не ранее чем через десять календарных дней со дня размещения на официальном сайте протокола рассмотрения и оценки котировочных заявок 
	Приложения к извещению:
	№ 1 «Сведения о товарах» 
№ 2 «Проект договора» (отдельным файлом)
№ 3 «чертеж Ц53-3622 Рис.2» (отдельным файлом)


Приложение № 1 к извещению 
о проведении запроса котировок цен в электронной форме на поставку поковок для ОАО «АЭХК»
Сведения о товарах
Ц53-3624

Технические условия

Требования к поковкам


Поковки Ø336 Н=55  16ГС-4 гр.IV-КП215 ГОСТ8479-70 предназначены для изготовления фланца 322-45-1016 (см. приложения  Б.) должна изготавливаться в соответствии с чертежом Ц53-3622 рис.№2
Требования к материалу:

Для изготовления поковок может использоваться сталь марок 16ГС-4; 09Г2С-4; 10Г2С1-4 ГОСТ 19281-89

Материал должен быть подтвержден сертификатом изготовителя и иметь соответствующую маркировку. Копия сертификата должна поставляться с поковками. Предприятие изготовитель поковок должно осуществлять входной контроль поступающих материалов в соответствии с ГОСТ 24297-87.

При отсутствии или неполноте сертификата (маркировки) предприятие изготовитель поковок должно провести все необходимые испытания на контрольных образцах с оформлением их результатов протоколом, дополняющим или заменяющим сертификат изготовителя материала.

Контрольные образцы подвергаются следующим испытаниям:


-на разрыв с определением временного сопротивления разрыву σВ (кг/см2 )
-и относительное удлинение σ5 (%)
-на определение ударной вязкости αН (кг м/см2 )
-химическому анализу.

Результаты химического анализа и механических испытаний должны соответствовать данным  для сталей марки 16ГС-4; 09Г2С-4; 10Г2С1-4 ГОСТ 19281-89. 

Допускается по согласованию с РМЗ ОАО АЭХК применение материалов тех же марок, но поставляемых по другим стандартам или техническим условиям, если качество материалов по ним не ниже установленного указанным стандартом, ОСТ 95.10573-2002 и ОСТ 26.291-94, а также применение сталей более высокой категории по ГОСТ 19281-89. 

Требования к поковкам:

Поковки должны изготавливаться по ГОСТ8479-79 и чертежу
Ц53-3622 рис.№2
Предельные отклонения на размеры поковок по ГОСТ7829-79 (для свободной ковки)

Из поковок одной плавки стали, совместно прошедших термическую обработку должны изготавливаться контрольные образцы.

Контрольные образцы подвергаются следующим испытаниям:

-на растяжение с определением предела текучести σ0,2=215 (22) МПа (кг/см2 )

- и относительного сужения ψ =53 (%)
-на определение ударной вязкости αН=54 (5,5) Дж/м2х10 (кгс м/см2 )
-на определение поверхностной твердости по Бринеллю НВ=123-167

На поверхности поковок не должно быть трещин, заковов, плен, песочин.

На необработанной поверхности поковок допускаются вмятины от окалины и забоины, а также пологая вырубка или зачистка дефектов при условии, что глубина указанных дефектов не выходит за пределы наименьших допускаемых размеров поковок по ГОСТ7829-70

Поковки не должны иметь флокенов, трещин, усадочной рыхлости, отсутствие которых гарантируется предприятием изготовителем поковок.

Поковки должны быть термически обработаны, режимы термообработки устанавливаются предприятием-изготовителем поковок.

Поковки прошедшие после термической обработки правку в холодном состоянии, должны быть подвергнуты отпуску для снятия внутренних напряжений.

Методы приемки и испытаний

Каждая поковка должна быть подвергнута внешнему осмотру без применения увеличительных приборов и замеру твердости. 

От партии 300шт (поковки из одной плавки стали, совместно прошедшие термическую обработку) должны пройти испытания на растяжение и ударную вязкость образцы от трех поковок. 

Виды образцов для определения механических свойств поковок устанавливаются изготовителем поковок. Требования к испытаниям отражены в ГОСТ8479-70

Подтверждение марки стали по химическому составу может быть проведено проверкой соответствия данных сертификата требованиям ГОСТа19281-89 (при условии соответствии маркировки проката и данных сертификата) 

Маркировка и сопроводительная документация.

Каждая паковка должна иметь четкую маркировку с указанием:

-марки стали 

-номера чертежа детали (322-45-1016)

-клейма технического контроля

Место маркировки указано на чертеже поковки.

Каждая принятая техническим контролем партия поковок или поковка сопровождается документом о качестве, в котором указывается:

- наименование или товарный знак предприятия изготовителя

-номер заказа

-количество поковок в партии и их масса

-номер чертежа

-марка стали и обозначение стандарта или технических условий

-химический состав

-номер плавки

-группа поковок

-категория прочности и обозначение стандарта (ГОСТ8479-70)

-вид термической обработки

-результаты испытаний, предусмотренные настоящими ТУ

Приложение Б
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Условия поставки: 
В общую сумму договора должны входить: затраты на изготовление товара, упаковка, маркировка, расходы на уплату налогов и других обязательных платежей, НДС, транспортные расходы до склада Покупателя
Срок поставки товара и выполнения работ:  10 шт. – апрель 2010 

10 шт. – май 2010

10 шт. – июнь 2010

10 шт. – июль 2010

10 шт. – август 2010 

10 шт. – сентябрь 2010

10 шт. – октябрь 2010

10 шт. – ноябрь 2010

10 шт. – декабрь 2010
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