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Техническое задание 

1. Номенклатура поставляемого товара, его характеристики и количество определяются в Спецификации (Приложение №1 к проекту договора (ЧАСТЬ 3 «Проект договора» Тома 1 «ОБЩАЯ И КОММЕРЧЕСКАЯ ЧАСТИ» документации по запросу предложений)), в соответствии с ИТТ (при наличии) и иными приложениями к Тому 2 (при наличии), являющимися неотъемлемой частью закупочной документации.  
2. Место и условия поставки товара:
Место поставки - пункт в Российской Федерации, в котором оформляется транспортный документ (коносамент/авиационная накладная) на доставку Оборудования в Место назначения.
Место назначения:

- указанный Покупателем порт Народной Республики Бангладеш;

- указанный Покупателем аэропорт Народной Республики Бангладеш;

3.  Сроки  поставки: согласно Спецификации(Приложение №1 к проекту договора  (ЧАСТЬ 3 «Проект договора» Тома 1 «ОБЩАЯ И КОММЕРЧЕСКАЯ ЧАСТИ» закупочной документации)).

4. Срок предоставления гарантии качества товара: 
Гарантийный срок на Оборудование составляет 24 (Двадцать четыре) месяца с даты поставки Оборудования, если больший срок не предусмотрен проектной, конструкторской и нормативно-технической документацией.

5.  Требования к поставляемому товару: 

-  товар должен быть новым, ранее не использованным;


-  соответствие установленным ИТТ, ТУ, ТХ, ГОСТ;

-  наличие (содержание) мер обеспечения качества товара при изготовлении;

-  обеспечение контроля за соответствием товара НТД;
- наличие сертификатов на товар, подлежащий обязательной сертификации в соответствии с требованием документа «Система сертификации Оборудования, изделий и технологий для ядерных установок, радиационных источников и пунктов хранения, подлежащих обязательной сертификации»; 

-  прохождение процедуры входного контроля комплектующих.
