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ПРИМЕЧАНИЯ СТОР. 1 СТОР. 2

ИСПЫТ.ДАВЛЕНИЕ
РАБОЧЕЕ ДАВЛЕНИЕ
МАКС.ТЕМПЕРАТУРА
МИН.ТЕМПЕРАТУРА
ВЕС НЕТТО
ВЕС ЗАПОЛН.

УПЛОТНЕНИЕ
МАТЕРИАЛ ПЛАСТИНЫ
ТОЛЩИНА ПЛАСТИНЫ
ПОВ.ТЕПЛООБМЕНА
ГРУППИРОВКА ПЛАСТИН
ТЕПЛОВАЯ НАГРУЗКА

20,4 bar
15,7 bar
150 °C
0 °C
456 kg
517 kg

20,4 bar
15,7 bar
150 °C
0 °C

EPDMC CLIP-ON
ALLOY 316
0.50 mm
13 m²
1* (21H+9MH)/1* (21H+9ML)
648 kW В

С
Е

 Р
А

ЗМ
Е

Р
Ы

 В
 М

И
Л

Л
И

М
Е

ТР
А

Х
D

o 
no

t u
se

 th
is

 d
ra

w
in

g 
fo

r f
ou

nd
at

io
n 

bo
lti

ng
 o

r p
ip

in
g 

la
yo

ut
.

ЗАКАЗЧИК

ПОСТАВЩИК НОМЕР

АГЕНТ/REF.

ПОДГ. КАТ. РИСКА

 

ДАТА РЕВ.
№

 

   

   

2ст

заказ 15.05

2014-05-15 0N/A
ALS  

ПЛАСТИНЧАТЫЙ ТЕПЛООБМЕННИК

S
1

D
IN

 P
N

16
Ш

И
ТЛ

АЙ
Н

И
Н

Г
SS S

1,
S2

,S
3,

S4 Ø96
Ø157
Ø180

M16x8

69

S
2

S
3S
4

215

120

Р
ЕК

О
М

ЕН
ДУ

ЕМ
О

Е

П
РО

С
ТР

А
Н

С
ТВ

О
С

ВО
БО

ДН
О

Е

Д
ЛЯ

 О
БС

ЛУ
Ж

.

60
0

22
5

719

108460
0

47
0

(Ф
И

КС
И

Р
О

В
А

Н
Н

А
Я

)

С
ТА

Н
И

Н
А

С
ВО

БО
ДН

Ы
М

27
2 

m
m

M30

Э
ТО

 П
РО

С
Т-

ВО
С

ЛЕ
Д

УЕ
Т

Д
ЕР

Ж
АТ

Ь

75
0

A
40

90
0

60
0

40

A

Н
А

Ж
И

М
Н

А
Я

 П
ЛИ

ТА

С
ЕК

Ц
И

Я
 А

-А

(П
О

ДВ
И

Ж
Н

А
Я

)

10

30

40

40

10
0

Ф
УН

ДА
М

Е
Н

ТН
Ы

Е 
БО

ЛТ
Ы

3 
О

ТВ
ЕР

С
ТИ

Я
 С

28
 Д

ЛЯ
 M

20

70

10
85

10

460

420

70


