ОАО «Обеспечение РФЯЦ-ВНИИЭФ»

	
	


ДОКУМЕНТАЦИЯ ПО ЗАПРОСУ ЦЕН

открытый запрос цен в электронной форме на право заключения договора на поставку

сварочного оборудования.
том 2 «техническая часть»

2015 г.

ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
	№п/п
	Наименование материала
	Ед. изм.
	Кол-во
	Требования к качеству, техническим характеристикам, упаковке и т.д.
	Срок поставки

	
	
	
	
	
	

	1
	АППАРАТ ПЛАЗМЕННОЙ РЕЗКИ СОРОКИН 12.51
	шт
	1,000
	Максимальная мощность – не менее 4,9 кВт 
напряжение питания, В - 220 
Максимальный ток - 40 А 
Расход воздуха - 120 л/мин 
Макс. толщина реза - 8 мм
	Май-июнь 2015 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

	2
	БАЛЛОНЧИК ГАЗОВЫЙ ДЛЯ ЗАЖИГАЛОК
	шт
	4,000
	Газ: пропан-бутан 

Вес, кг: не менее 0.230
	

	3
	ВЕНТИЛЬ ВБ-2К ПРОПАНОВЫЙ К БЫТОВЫМ БАЛЛОНАМ
	шт
	80,000
	Рабочая среда газ углеводородный по ГОСТ 20448-90

Максимальное рабочее давление на входе, Мпа:
Не менее 1,6

Массовый расход газа при входном давлении 1 МПа, кг/мин: не более 8,5

Габаритные размеры, мм: не более 41х47,5х69,5

Диапазон рабочих температур, С: -40 - +45

Масса, кг: не более 0,32
	

	4
	Горелка - пьезо GT 3000
	шт
	1,000
	Ручная газовая горелка с пьезоподжигом. Используется для пайки, разогрева и поджига. 

Плавная регулировка подачи воздуха обеспечивает пламя от свободного до тонкой "иглы".

Работает на бутане (газ для зажигалок).

Непрерывная работа – не менее 25 мин.
	

	5
	ГОРЕЛКА ГАЗОВАЯ "МАЛЮТКА" (КОМПЛЕКТ)
	шт
	2,000
	Газ: ацетилен 

Толщина сварки: до 4 мм 

Наконечники: 0, 1, 2, 3 

Ниппели: не менее 6,3 мм 

Длина: не менее 400 мм 

Вес: 0,45 кг
	

	6
	ГОРЕЛКА ГАЗОВАЯ Г2-4М
	шт
	1,000
	Толщина свариваемого металла, мм: в диапазоне 0,2-8,2

Применяемый горючий газ:
ацетилен

Диаметр присоединяемого рукава, мм: 6;9/6;9

Вес горелки, кг: 0,3

Длина, мм: 370/394
	

	7
	ГОРЕЛКА ГАЗОВАЯ ГДПГ-250
	шт
	1,000
	Вес, кг: 2,4;

Диаметр электрода, мм: 1,0-1,4;

Класс защиты: IP 3X;

Управление: кнопка;

Режим работы (ПН), %: 60;

Диаметр проволоки, мм: 1,0-1,4;
Тип хвостовика: ЕВРО разъём;

Длина шлейфа, м: не менее 3;

Использование: для полуавтоматической сварки проволокой;

Исполнение: С защитной пружиной;

Сварочный ток, А: 250;

Охлаждение: воздушное;

Тип: с ЕВРО разъёмом;

Род тока: DC (постоянный);

Тип сварки: MIG/MAG;

Особенности: Шарнирное основание;
	

	8
	ГОРЕЛКА ГАЗОВАЯ ПРОПАНОВАЯ С ПЬЕЗОПОДЖИГОМ МЕТ.КОРПУС ПРОФ. (91426) MATRIX
	шт
	1,000
	Корпус горелки из цельного литого алюминия (окрашенный).

Имеется регулятор подачи газа, сопло, воздушная заслонка и кнопка поджига.

Технические характеристики: температура пламени до 1450 градусов по Цельсию

Размер не более 210х30х 110 мм.
	

	9
	ГОРЕЛКА ГДПГ  "МЕТОН 250",2501 У3  5 МЕТРОВ ЕВРО
	шт
	1,000
	 Сварочный ток (при ПВ=60%):

при использовании CO2 — 250А

при использовании смеси газов — 220А

Разъем:

«Евро»

Длина кабеля:

не менее 5 м

Рабочая температура:

от –20°С до +40°С
	

	10
	Горелка сварочная пропановая ГВП Донмет 229
	шт
	2,000
	масса - 0,33 кг 
Рабочий газ - пропан 
Температура нагрева – не менее 700°С 
Диаметр рукава – не менее 6 мм
	

	11
	КЛЕММА ЗАЖИМ КЗ-31 "КОРД", 315 А
	шт
	4,000
	Вес: 0.15 кг
Габаритные размеры: не более 145х20х75мм
Исполнение: Литье

Режим работы (ПН): %35

Сварочный ток: А315
	

	12
	НАБОР ДЛЯ ПРОЧИСТКИ СОПЕЛ ГОРЕЛОК
	шт
	2,000
	Тип: набор 

Вес брутто: 0.03 кг 

Описание:
Набор для прочистки сопел горелок и резаков

Наобор для прочистки мундштуков и сопел горелки состоит из 13 элементов:

- 12 чистящих элементов круглого сечения

- один плоский чистящий элемент (натфиль)
	

	13
	ПРОВОЛОКА СВАРОЧН. ФЛ-ФАЙТЕР Ф0,8
	кг
	10,000
	ГОСТ 2246-70
	

	14
	ПРОВОЛОКА СВАРОЧНАЯ СВ-08А Ф3
	кг
	40,000
	ГОСТ 2246-70 
	

	15
	РЕДУКТОР АЦЕТИЛЕНОВЫЙ БАО-5-2
	шт
	4,000
	Максимальная пропускная способность, м3/ч: 5

Наибольшее рабочее давление , Мпа: не менее 0,15

Наибольшее давление на входе, Мпа: не менее 2,5

Габаритные размеры, мм: не более 165 х 130 х 80

Масса комплекта, кг: 0,75
	

	16
	РЕДУКТОР БКО-25-2
	шт
	4,000
	Тип газа: кислород кислород  

Наиб. пропуск. способ. куб.м./час: не менее 25  

Наиб. раб. давл. Мпа: не менее 0,8  

Габаритные размеры (ДхШхВ) мм: не более 170х140х140  

Масса кг: 1,2
	

	17
	РЕДУКТОР ПРОПАНОВЫЙ БПО-5-4
	шт
	4,000
	Вес, кг: 1.4

Габаритные размеры, мм:
не более 170х150х155

Наибольшая пропуск. способ-сть, куб. м/ч: не менее 5

Наибольшее рабочее давление, Мпа: не менее 0,3

Рабочий газ: пропан

Входное давление, бар: не менее 25

Входное соединение:
W 21.8-14 ниток на 1" LH

Выходное соединение: М16х1,5 LH

Материал корпуса: Латунь
	

	18
	РЕЗАК ПРОПАНОВЫЙ "ПРОМИНЬ 145П9"
	шт
	7,000
	Применяемый горючий газ: пропан. 
Вес резака - 0,76 кг; 
длина резака – не более 460 мм. 
Резак Р1
	

	19
	РЕЗАК Р2А-02
	шт
	2,000
	Толщина разрезаемой стали до 200мм,

Применяемый горючий газ – ацетилен,

Условный проход резино-тканевых рукавов – 9/9мм,

Длина резака -530 мм.

Масса – 1,3 к
	

	20
	СВАРОЧНЫЙ АППАРАТ ВД-201 НЕОН (СЕРТИФИКАТ НАКС)
	шт
	1,000
	Количество фаз: одна

Номинальное напряжение, В:
220(-20%+15%)

Потребляемая мощность, кВт:
от 0,6 до 4,9

Максимальный сварочный ток, А: 200
КПД при максимальном токе, %: Не менее 90%
Род сварочного тока: постоянный

Продолжительность нагрузки,% (ПН): 80

Диаметр электродов, мм:
1,6-5

Диапазон сварочного тока, А:
30-200

Тип охлаждения: Принудит. воздушное

Размеры, мм :
не более 170х220х400

Вес, кг: 9,5
	

	21
	ЭЛЕКТР0ДЫ МР3 Э46 Ф3,0
	кг
	5,000
	ГОСТ9467-75
	

	22
	ЭЛЕКТР0ДЫ МР3 Э46 Ф4,0
	кг
	5,000
	ГОСТ9467-75
	

	23
	ЭЛЕКТРОДОДЕРЖАТЕЛЬ DE  2300  (BINZEL)
	шт
	3,000
	Диаметр электрода, мм: в 2,0-6,3

Номинальный сварочный ток, А: 300(400)
	

	24
	ЭЛЕКТРОДОДЕРЖАТЕЛЬ ЭД-31М "КОРД-УНИВЕРСАЛ" 315А
	шт
	18,000
	Диаметр используемых электродов, мм: 1,6-4,0

Максимальный сварочный ток при ПВ=35%, А: 400

Габариты электрододежателя (длина/ ширина/высота), мм

не более 220/31/77

Масса электрододержателя, кг, не более: 0,27

Сечение жилы подсоединяемого сварочного кабеля (max), мм2: 50

Сечение жилы подсоединяемого сварочного кабеля (min), мм2: 35

Продолжительность цикла сварки, мин: не менее 5

Номинальный ток, А: 315
	

	25
	ЭЛЕКТРОДОДЕРЖАТЕЛЬ ЭД-40М "КОРД-УНИВЕРСАЛ" 400А
	шт
	4,000
	Диаметр используемых электродов, мм: 2,0-6,0

Максимальный сварочный ток при ПВ=35%, А: не менее 500

Габариты электрододежателя (длина/ ширина/высота), мм:
не более 220/31/85

Масса электрододержателя, кг, не более 0,29

Сечение жилы подсоединяемого сварочного кабеля (max), мм2: 70

Сечение жилы подсоединяемого сварочного кабеля (min), мм2: 50

Продолжительность цикла сварки, мин: не менее 5

Номинальный сварочный ток, А: 400

Усилие прижатия электрода, кгс: 12.5-25
	

	26
	ЭЛЕКТРОДЫ LB-52 Ф2.6 (СУДИСЛАВСКИЙ ЗАВОД СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ)
	кг
	432,000
	ТУ - 1272-001-2005
AWS-A5.1; E7016
	

	27
	ЭЛЕКТРОДЫ LB-52 Ф3,2 (СУДИСЛАВСКИЙ ЗАВОД СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ)
	кг
	435,000
	ТУ - 1272-001-2005
AWS-A5.1; E7016
	

	28
	ЭЛЕКТРОДЫ МНЧ-2 Ф3.0 (СУДИСЛАВСКИЙ ЗАВОД СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ)
	кг
	5,000
	ГОСТ 492-73, ТУ 48-21-7-72
	

	29
	ЭЛЕКТРОДЫ ОЗС-12 Ф2.0 (СУДИСЛАВСКИЙ ЗАВОД СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ)
	кг
	16,000
	ГОСТ 9466-75
	

	30
	ЭЛЕКТРОДЫ ОЗС-12 Ф3.0 (СУДИСЛАВСКИЙ ЗАВОД СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ)
	кг
	126,000
	ГОСТ 9466-75
	

	31
	ЭЛЕКТРОДЫ ОЗС-12 Ф4.0 (СУДИСЛАВСКИЙ ЗАВОД СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ)
	кг
	65,000
	ГОСТ 9466-75
	

	32
	ЭЛЕКТРОДЫ ОК46.00 Ф3
	кг
	20,000
	ГОСТ 9467-75 Е6013
	

	33
	ЭЛЕКТРОДЫ ОК-48/04 Ф3
	кг
	10,000
	Э-55A ГОСТ9467-75 

Е7018
	

	34
	ЭЛЕКТРОДЫ ОК-48/04 Ф4
	кг
	10,000
	Э-55A ГОСТ9467-75 

Е7018
	

	35
	ЭЛЕКТРОДЫ ТМЛ-1У Ф3.0 (СУДИСЛАВСКИЙ ЗАВОД СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ)
	кг
	5,000
	ГОСТ 9466-75
	

	36
	ЭЛЕКТРОДЫ ТМЛ-3У Ф3.0 (СУДИСЛАВСКИЙ ЗАВОД СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ)
	кг
	25,000
	ГОСТ 9466-75
	

	37
	ЭЛЕКТРОДЫ ТМУ-21У Ф3 (СУДИСЛАВСКИЙ ЗАВОД СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ)
	кг
	115,000
	ГОСТ 9466-75, 9467-75, 

ТУ 1272-015-01055859-2003.
	

	38
	ЭЛЕКТРОДЫ ТМУ-21У Ф4 (СУДИСЛАВСКИЙ ЗАВОД СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ)
	кг
	10,000
	ГОСТ 9466-75, 9467-75, 
ТУ 1272-015-01055859-2003.
	

	39
	ЭЛЕКТРОДЫ УОНИ 13/45 Ф2 (СУДИСЛАВСКИЙ ЗАВОД СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ)
	кг
	20,000
	ГОСТ 9466-75
	

	40
	ЭЛЕКТРОДЫ УОНИ 13/45 Ф3 (СУДИСЛАВСКИЙ ЗАВОД СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ)
	кг
	143,000
	ГОСТ 9466-75
	

	41
	ЭЛЕКТРОДЫ УОНИ 13/45 Ф4 (СУДИСЛАВСКИЙ ЗАВОД СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ)
	кг
	105,000
	ГОСТ 9466-75 
	

	42
	ЭЛЕКТРОДЫ УОНИ 13/55 Ф2 (СУДИСЛАВСКИЙ ЗАВОД СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ)
	кг
	17,000
	ТУ - 1272-003-01055859-2003
9466-75
	

	43
	ЭЛЕКТРОДЫ УОНИ 13/55 Ф3.0 (СУДИСЛАВСКИЙ ЗАВОД СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ)
	кг
	174,000
	ГОСТ 9466-75
	

	44
	ЭЛЕКТРОДЫ УОНИ 13/55 Ф4.0 (СУДИСЛАВСКИЙ ЗАВОД СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ)
	кг
	40,000
	ГОСТ 9466-75
	

	45
	ЭЛЕКТРОДЫ ЦЛ-39 Ф2.5 (СУДИСЛАВСКИЙ ЗАВОД СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ)
	кг
	15,000
	
ГОСТ 9466-75
	

	46
	ЭЛЕКТРОДЫ ЦН-6 Ф4.0 (СУДИСЛАВСКИЙ ЗАВОД СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ)
	кг
	10,000
	ГОСТ 9466-75
	

	47
	ЭЛЕКТРОДЫ ЦУ-5 Ф2.5 (СУДИСЛАВСКИЙ ЗАВОД СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ)
	кг
	86,000
	ГОСТ 9466-75
	

	48
	ЭЛЕКТРОДЫ ЦЧ-4 Ф3 (СУДИСЛАВСКИЙ ЗАВОД СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ)
	кг
	5,000
	ГОСТ 9466-75
	

	49
	ЭЛЕКТРОДЫ ЭА 395/9 Ф2 (СУДИСЛАВСКИЙ ЗАВОД СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ)
	кг
	3,000
	ГОСТ 9466-75
	

	50
	ЭЛЕКТРОДЫ ЭА 400/10У Ф3 (СУДИСЛАВСКИЙ ЗАВОД СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ)
	кг
	11,000
	ГОСТ 9466-75
	

	51
	ЭЛЕКТРОДЫ ЭА-395/9 Ф3 (СУДИСЛАВСКИЙ ЗАВОД СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ)
	кг
	54,000
	ГОСТ 9466-75
	

	52
	ЭЛЕКТРОДЫ ЭА-400/10Т Ф3 (СУДИСЛАВСКИЙ ЗАВОД СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ)
	кг
	70,000
	ГОСТ 9466-75
	

	53
	ЭЛЕКТРОДЫ ЭА-400/10У 4,0 (СУДИСЛАВСКИЙ ЗАВОД СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ)
	кг
	30,000
	ГОСТ 9466-75
	

	54
	ЭЛЕКТРОДЫ ЭВЛ Ф3 (СУДИСЛАВСКИЙ ЗАВОД СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ)
	шт
	10,000
	ГОСТ 9466-75
	


Место поставки товара/ выполнения работ или оказания услуг:  Склад Заказчика в г. Саров, Нижегородская обл.
ЗАТО Саров является закрытым административно-территориальным образованием системы ГК «Росатом», правовой статус которого установлен Федеральным законом от 14.07.1992 №3297-1 «О закрытом административно-территориальном образовании».
На территории ЗАТО Саров установлен особый режим безопасного функционирования предприятий (организаций), который предусматривает ограничения на въезд граждан на его территорию. Для въезда в ЗАТО Саров необходимо наличие пропуска. ПОСТАВЩИК самостоятельно обязан оформить документы на въезд в город, либо своими силами и за свой счет организовать доставку товара до склада Заказчика любой транспортной компанией, имеющей пропуск в ЗАТО Саров.
Требования к качеству и гарантии: 

1) Качество поставляемого товара должно соответствовать стандартам и техническим условиям. Гарантия качества действует в течение сроков, указанных в ГОСТах, ТУ и сертификатах качества или паспортом качества.

2) Товар должен быть новым, т.е. не б/у и не восстановленным.

Примечание: Обращаем внимание, что в технических требованиях продукции могут содержаться ссылки на ТУ, ГОСТы, название марки, технические характеристики, бренда товара (оборудования, техники и т.п.) конкретных заводов изготовителей, которые должны рассматриваться как эквивалент (аналог). В связи с этим, в случае указания эквивалента участник обязан представить заявку на поставку товара (оборудования, техники и т.п.) удовлетворяющего техническим требованиям ИТТ, рабочей документации и указать в соответствующих столбцах спецификации подробные данные на предлагаемый им товар (оборудование, технику и т.п.) и комплектацию товара (оборудования, техники, изделия, комплекса, комплекта и т.п.) и (или) запасных частей. 

ВНИМАНИЕ!

Участник процедуры закупки будет внесен в реестр недобросовестных поставщиков атомной отрасли  в следующих случаях:

а) если такой участник процедуры закупки:

- будучи признанным победителем в процедуре закупки уклонился от заключения договора;

- будучи единственным участником процедуры закупки, подавшим заявку на участие в процедуре закупки либо участником процедуры закупки, признанным единственным участником, уклонился от заключения договора;

- будучи признанным победителем или единственным участником процедуры закупки, либо являющимся единственным участником, подавшим заявку на участие в процедуре закупки, отказался от предоставления обеспечения исполнения договора, если такое требование установлено в документации процедуры закупки;

б) если договор, заключённый с участником процедуры закупки по результатам размещения заказа, будет расторгнут по решению суда или по соглашению сторон в силу существенного нарушения поставщиком (исполнителем, подрядчиком) условий договора. 
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