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ДОКУМЕНТАЦИЯ ПО ПРОВЕДЕНИЮ ЗАПРОСА ЦЕН 
В ЭЛЕКТРОННОЙ ФОРМЕ

Открытый запрос цен на право заключения договора 
на поставку волоконно-оптической продукции (согласно ТЗ)
том 2 «техническая часть»

г. Саров
2015г. 
ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на поставку волоконно-оптической продукции
РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ

Подраздел 1.1 ПЕРЕЧЕНЬ ТОВАРОВ
	№

п/п
	Наименование
	Ед. изм.
	Коли-чество

	1
	Волокно оптическое Q/P400
	м
	1500

	2
	Жгут опто-волоконный QQ 205/230 L=15м 8SMA-905
	шт
	10

	3
	ОПТИЧЕСКОЕ ВОЛОКНО Q/P 400/650
	м
	500

	4
	Сумматор волоконно-оптич.4х1 QQ 205/230 SMA-905
	шт
	30

	5
	Сумматор волоконно-оптический QQ UV 205/230 3 SMA-905 2х1 L=15м
	шт
	10

	6
	Сумматор волоконно-оптический 7х1 QQ 205/230, 8 SMA-905, L-15м.
	шт
	12


	Подраздел 1.2 Сведения о новизне

	Поставляемое оборудование должно быть новым, выпуска не ранее 2015 года, (не бывшим в употреблении, не восстановленным, если это не оговорено требованиями технического задания), не являться выставочными образцами, свободным от  прав третьих лиц.


	РАЗДЕЛ 2. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ

	Согласно техническим условиям на данный вид оборудования

	РАЗДЕЛ 3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Подраздел 3.1 Основные параметры и размеры

	1.

Оптическое волокно QP UV 400/650
Оптическое волокно кварц-полимер с полосой пропускания 300-800 нм, где внешний диаметр кварцевой жилы 400 мкм, а внешний диаметр полимерной оболочки 650 мкм. Поставка: отрез волокна требуемой длины на пластиковой катушке диаметром на 20 % превышающим величину соответствующую минимальному радиусу изгиба для волокна данной толщины.

2.

Волоконно-оптический сумматор 2*1 QQ UV 205/230, 3 SMA-905, L=15м

Волоконно-оптическая сборка 2х1 изготовленная из волокна кварц-кварц с полосой пропускания 300-800 нм, где внешний диаметр кварцевой жилы 205 мкм, а внешний диаметр кварцевой оболочки 230 мкм.

Описание конструкции: 3 волокна L=15 м в ПХВ оболочке Ø2.5 мм. 

Конец №1: 3 волокна заделаны в общий коннектор SMA-905 (ферула Ø 500 мкм); конец №2: каждое из 3-х волокон в отдельной ПХВ оболочке (L=0.5 м, Ø1.5 мм) заделано в коннектор SMA-905 (ферула Ø 250 мкм). Стык ПХВ оболочек закрыт термоусадочной трубкой L=0.2 м.

3.

Волоконно-оптический жгут 7х1 QQ UV 205/230, 8 SMA-905, L=15м

Волоконно-оптическая сборка 7х1 изготовленная из волокна кварц-кварц с полосой пропускания 300-800 нм, где внешний диаметр кварцевой жилы 205 мкм, а внешний диаметр кварцевой оболочки 230 мкм.

Описание конструкции: 7 волокон L=15 м в ПХВ оболочке Ø2.5 мм. 

Конец №1: 7 волокон заделаны в общий коннектор SMA-905 (ферула Ø 650 мкм); конец №2: каждое из 7-ми волокон в отдельной ПХВ оболочке (L=0.5 м, Ø1.5 мм) заделано в коннектор SMA-905 (ферула Ø 250 мкм). Стык ПХВ оболочек закрыт термоусадочной трубкой L=0.2 м.




	Подраздел 3.2. Основные технико-экономические и эксплуатационные показатели

	Отсутствуют

	Подраздел 3.3. Требования по надежности

	Оборудование должно иметь гарантию производителя

	Подраздел 3.4. Требования к конструкции, монтажно-технические требования

	Согласно ТУ на данный вид продукции

	Подраздел 3.5. Требования к материалам и комплектующим оборудования

	Согласно ТУ на данный вид продукции

	Подраздел 3.6. Требования к стабильности параметров при воздействии факторов внешней среды

	Согласно ТУ на данный вид продукции

	Подраздел 3.7. Требования к электропитанию

	Отсутствуют

	Подраздел 3.8 Требования к контрольно-измерительным приборам и автоматике

	Отсутствует

	Подраздел 3.9 Требования к комплектности

	Оборудование должно поставляться комплектно, обеспечивать полную функциональную совместимость

	Подраздел 3.10 Требования к маркировке 

	Согласно техническим условиям на данный вид продукции

	Подраздел 3.11 Требования к упаковке

	Оборудование поставляется в специальной упаковке, обеспечивающей полную сохранность оборудования на весь срок его транспортировки с учетом перегрузок и хранения.

	РАЗДЕЛ 4. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ

	Подраздел 4.1 Порядок сдачи и приемки

	Право собственности на передаваемое оборудование переходит к Покупателю после подписания товарных накладных.

	Подраздел 4.2 Требования по передаче заказчику технических и иных документов при поставке товаров

	

	РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ И МОНТАЖУ

	Согласно ТУ на данный вид продукции

	РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ

	Согласно ТУ на данный вид продукции

	РАЗДЕЛ 7. ТРЕБОВАНИЯ К ОБЪЕМУ И/ИЛИ СРОКУ ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ ГАРАНТИЙ

	Гарантийный срок согласно ТУ

	РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИЯ ПО РЕМОНТОПРИГОДНОСТИ

	Отсутствуют

	РАЗДЕЛ 9. ТРЕБОВАНИЯ К ОБСЛУЖИВАНИЮ

	Отсутствуют

	РАЗДЕЛ 10. ТРЕБОВАНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ

	Отсутствуют

	РАЗДЕЛ 11. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И КЛАССИФИКАЦИЯ ОБОРУДОВАНИЯ

	Согласно техническим условиям на данный вид продукции

	РАЗДЕЛ 12. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ (ИНЫЕ) ТРЕБОВАНИЯ

	Отсутствуют

	РАЗДЕЛ 13. ТРЕБОВАНИЯ К КОЛИЧЕСТВУ И СРОКУ (ПЕРИОДИЧНОСТИ) ПОСТАВКИ

	Требуемый срок поставки: с момента заключения договора, но не позднее 20.12.2015.



Примечание:

Участник запроса цен должен принять во внимание, что ссылки в документации по запросу цен на товарные знаки, знаки обслуживания, фирменные наименования, патенты, полезные модели, промышленные образцы, наименование места происхождения товара или наименование производителя, носят лишь рекомендательный, а не обязательный характер. Участник запроса цен может представить в своей заявке на участие в запросе цен иные товарные знаки, знаки обслуживания, фирменные наименования, патенты, полезные модели, промышленные образцы, места происхождения товара или производители, при условии, что произведенные замены совместимы между собой, по существу равноценны (ЭКВИВАЛЕНТЫ) [или превосходят по качеству товар, указанный в технических условиях (АНАЛОГИ). 


Участник процедуры, предлагающий «эквивалент» либо «аналог» должен предоставить с заявкой полное техническое описание предлагаемого изделия, габаритный чертеж изделия, указать завод-изготовитель и предложить соответствующие ТУ завода-изготовителя.









