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РАЗДЕЛ 1. НАИМЕНОВАНИЕ
	1.1
	Наименование к оборудованию/изделию и/или системам, согласованное в соответствии со строкой годовой программы закупок
	Разработка, изготовление и поставка плазменной установки для сфероидизации порошков титана и сплавов на его основе 

	1.2
	Тип, марка, модель (аналог или эквивалент)
	Информация отсутствует

	1.3
	№ ИТТ, чертежа, технических требований, ТУ или аналог, ГОСТ, опросные листы и др.
	Документация отсутствует 

	1.4
	Размещение 
	Лабораторное помещение на территории АО «Гиредмет»

	1.5
	Указание кода ОКП
	2914174 Установки плазменные нагревательные  плавильные


РАЗДЕЛ 2. НАЗНАЧЕНИЕ (ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ)

	2.1
	Назначение и/или область применения  оборудования/изделий и/или систем принадлежность к системам, технологическому комплексу конкретному ОИАЭ и/или серии сооружаемых энергоблоков типового проекта АЭС и пр.
	Установка предназначена для проведения процесса получения сферических порошков титана и его сплавов.


РАЗДЕЛ 3. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ 

	3.1
	Климатическое исполнение  оборудования/изделия и/или системы
	УХЛ 4.2 по ГОСТ 15150-69 

	3.2
	Категория размещения оборудования/изделия и/или системы при монтаже и эксплуатации
	4.2 по ГОСТ 15150-69

	3.3
	Тип атмосферы при эксплуатации
	II по ГОСТ 15150-69

	3.4
	Место установки 
	Лабораторное помещение АО «Гиредмет»

	3.5
	Категория помещения по пожаро- и взрывоопасности
	Г по НБП-105-2003 

	3.6
	Категория помещения согласно СП АС-03
	Помещение по СП АС-03 не категорируется

	3.7
	Параметры окружающей среды в различных режимах эксплуатации
	Работа в макроклиматических районах с умеренным климатом в лабораторных помещениях при температуре воздуха от 15 до 35оС.


РАЗДЕЛ 4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

Подраздел 4.1. Основные параметры и размеры.

	4.1.1
	Предельная масса единицы оборудования/изделия и/или системы (нетто)
	Не более 1000 кг

	4.1.2
	Предельная общая масса (брутто)
	Не более 1 200 кг

	4.1.3
	Предельные габаритные размеры 

	Установка в развернутом состоянии должна размещаться на площади не более 5-6 м2

	4.1.4
	Расположение патрубков
	Не возможно определить на данном этапе

	4.1.5
	Габаритный установочный чертеж
	Разработать в составе КД в течение 45 календарных дней с момента заключения договора. Согласовать с АО «Гиредмет» в течение 3 календарных дней.

	4.1.6
	Схемы массо-габаритные, строповки, монтажные и т.д.
	Разработать в составе КД в течение 45 календарных дней с момента заключения договора. Согласовать с АО «Гиредмет» в течение 3 календарных дней.


Подраздел 4.2. Основные характеристики, технико-экономические и эксплуатационные показатели

	4.2.1
	Характеристики установки для плазменной сфероидизации порошков  титана и его сплава
	Используемый плазменный генератор: электродуговой плазмотрон постоянного тока.

Производительность: не менее 0,21 кг/ч

Номинальная мощность плазмотрона: 18-23 кВт.

Диапазон рабочих токов: 100 - 250 А.

Плазмообразующий газ: аргон; аргоно-водородные смеси.

Давление в подводящих газовых линиях: 0,2-0,4 МПа. 

Объемное содержание водорода в смеси: 0 - 20 %.

Расход плазмообразующего газа: 1.2 - 3.0 нм3/ч.

Номинальная мощность, потребляемая

источником питания плазмотрона:25 кВт

Напряжение в сети переменного тока,

питающего источник: 380 В,
Расход воды для охлаждения узлов плазменной установки: 0,5-0,7 м 3/ч,
Давление в водяной линии:
 0,3-0,5 МПА,
Количество порошковых питателей: 2,
Объем бункера питателя:
не менее 0,4 л,
Расход порошка через один питатель: 0,1 – 1,0 кг/ч. 

Транспортирующий газ: аргон,
Расход транспортирующего газа через один питатель: 0.2 – 0,6 нм3/ч.

	4.2.2
	Режимы работы оборудования/изделия и/или системы
	Односменный (продолжительность смены – 8 часов)

	4.2.3
	Требования к унификации и типизации  продукции 
	Не требуется

	4.2.4
	Устанавливаемая периодичность  и длительности технического обслуживания и ремонта
	Не требуется

	4.2.5
	Дополнительные требования к эксплуатационным показателям
	Поставляемое оборудование должно быть новыми, выпуска не ранее 2015 года, не являться выставочными образцами, свободным от прав третьих лиц.

Для проведения предварительных испытаний на территории Заказчика потребуется провести 3  демонстрационные процесса с получением не менее 0,5 кг сферического порошка. По итогам демонстрации должен быть составлен протокол проведенных испытаний. Материалы для проведения испытаний в виде полигональных порошков размером 10-40 мкм поставляются Заказчиком.


Подраздел 4.3. Требования по надежности

	4.3.1
	Назначенный срок службы
	Не менее 5 лет

	4.3.2
	Назначенный ресурс
	Не менее 10 000 час.

	4.3.3
	Наработка на отказ
	Не менее 100 час.

	4.3.4
	Среднее время восстановления
	Не более 1-1,5 час.

	4.3.5
	Срок службы между ремонтами
	Не менее 2 000 час.


Подраздел 4.4. Требования к конструкции, монтажно-технические требования

	4.4.1
	Степень защиты
	IP 54 по ГОСТ 14254-96

	4.4.2
	Конструкционные особенности
	Требования к системе КИП.

В установке используется ручное управление всем технологическим оборудованием и контрольно-измерительными приборами. В плазменной установке должна быть предусмотрена автоматическая блокировки работы генератора плазмы при снижении расхода охлаждающей воды ниже 0,2 МПа.

Описание разрабатываемого оборудования.
-Электродуговой генератор термической плазмы (плазмотрон). Стабилизация разряда – вихревая.  Мощность не более 20кВт. Ток дуги – не более 250А. Катод – вольфрамовая вставка в медный корпус. Охлаждение – водяное. Плазмообразующий газ – аргон или аргоно-водородные смеси. Ресурс непрерывной работы – не менее 100 час.

-Источник питания плазмотрона номинальной мощностью 25 кВт, с регулировкой тока разряда  в диапазоне 60 – 300 А; Тип преобразователя источника питания – инверторный (по высокой частоте). Охлаждение – водяное. Предусмотрена блокировка включения при недостаточном охлаждении. Занимаемый объем – не более 0.125 м3. Габариты – по стандартную стойку управления.
-Порошковый питатель поршневого типа с периодическим режимом работы. Загрузка порошка – не более 0,4 л. Диапазон расходов 0,1 – 1,0 кг/ч. Вместо двух дозаторов поршневого типа допускается использование двухлинейного дозатора тарельчатого типа с тем же диапазоном расходов порошка по каждой линии.

-Узел ввода обрабатываемых порошков в плазму (камера смешения сырья с плазменной струей) выполнен в виде отдельной водоохлаждаемой камеры, расположенной между плазмотроном и камерой сфероидизации. Допускается совмещение узла ввода обрабатываемых материалов с анодной камерой плазмотрона. Должна быть предусмотрена возможность подачи  материала в плазму через один и два канала. Материал – нержавеющая сталь или медь.
-Камера плазменной обработки порошков (реактор) выполнена в виде вертикального водоохлаждаемого канала. Диаметр в диапазоне 100-200 мм, длина в диапазоне 600-1000 мм. Днище конической формы, заканчивающееся патрубком с запорным краном для выгрузки продукта без контакта с воздухом в специальные сборники. Материал – нержавеющая сталь.
Циклон предназначен для выделения из газодисперсного потока частиц с размерами более 10 мкм. Днище конической формы, заканчивающееся патрубком с запорным краном для выгрузки продукта без контакта с воздухом в специальные сборники выполнено из нержавеющей стали.

Аппарат фильтрации отходящих газов предназначен для очистки отходящих газов и сбора частиц с размером менее 10 мкм. Фильтрующий элемент – картридж или рукав из фильтровального материала. Температура не более 250С. Выполнен из нержавеющей стали.
Сборник продукции – емкость объемом не более 1 литр. Предусмотрен резьбовой патрубок для присоединения к днищу реактора и запорная система, предотвращающая контакт продукта с воздухом. Материал – нержавеющая сталь.
Вакуумная система, состоящая из механического вакуумного насоса и запорной аппаратуры (типа Ду -25), обеспечивает предварительное разрежение в установке не хуже 1.10-2 мм.рт.ст., после достижения которого установка заполняется инертным газом (аргон) до давления 1 атм.

	4.4.3
	Отметки площадок обслуживания
	Устройство площадок обслуживания не требуется

	4.4.4
	Требования к материалам, запасным частям, специальному инструменту и приспособлениям, необходимым для монтажа
	Специальный инструмент для проведения монтажа и пуско-наладочных работ не требуется 

	4.4.5
	Требования к материалам, запасным частям, специальному инструменту и приспособлениям, необходимым для выполнения пуско-наладочных работ
	Специальный инструмент для проведения монтажа и пуско-наладочных работ не требуется 


Подраздел 4.5. Требования к материалам и комплектующим оборудования/изделия и/или системы при изготовлении и эксплуатации

	4.5.1
	Материалы
	Все элементы: порошковый питатель; камера плазменной  обработки порошков; циклон; аппарат фильтрации отходящих газов; сборник продукции; элементы вакуумпровода; должны быть выполнены из нержавеющей стали типа 12Х18Н10Т или не хуже.
Катод плазмотрона должен быть выполнен в виде вольфрамовой вставки в медном корпусе.

	4.5.2
	Комплектующие
	Плазменная установка для сфероидизации порошков титана и сплавов на его основе в составе: 

· электродуговой  генератор термической плазмы (плазмотрон) (1 шт.);

· источник питания плазмотрона (1 шт.);

· порошковый питатель (2 шт.)

· узел ввода обрабатываемых порошков в плазму (1 шт.);

· камера плазменной обработки порошков (1 шт.);

· аппарат фильтрации отходящих газов (1 шт.);

· сборник продукции (4 шт.);

· система контрольно-измерительных приборов (1 шт.);

· механический вакуумный насос (1 шт);

· вакуумный вентиль типа Ду25 (2 шт).;
· циклон (1 шт).

	
	
	Система контрольно-измерительных приборов в составе:

· Ротаметр с регулятором расхода аргона на плазму  0,2-2,5 м3/час (1 шт.);

· Ротаметр с регулятором расхода водорода на плазму 0,1-1,0 м3/час (1 шт.);

· Ротаметр с регулятором расхода транспортирующего газа (аргон) 0,06-0,6м3/час (2 шт.);

· Ротаметр с регулятором расхода охлаждающей воды 0,6-0,42 м3/час (3 шт.);

· Маноманометр газовый: 0-2,5; 0-1  МПа (2 шт.);
· Маноманометр водяной  0-6,0  МПа (1 шт.);

· Термометры сопротивления для измерения температуры охлаждающей воды 0-100 оС (4 шт.);

· Блок измерения температуры воды (1 шт.).

· Датчик протока охлаждающей воды (блокировка включения плазмотрона).

По согласованию с Заказчиком возможно использование электронного блока управления работой установки на основе Панели оператора с сенсорным графическим дисплеем и электронными регуляторами расходов газа и воды.


	4.5.3
	Материалы, запасные части, специальный инструмент и приспособления, необходимые для ТО и ремонта в период эксплуатации
	Специальный инструмент не требуется.

Запасные части: катод плазмотрона (5 шт.); анод плазмотрона (5 шт.); рукавный фильтр (3 шт.); уплотнительные кольца (20 шт.); вихревая камера плазмотрона (3 шт.).


	4.5.4
	Прочие требования
	Нет требований


Подраздел 4.6. Требования к стабильности параметров при воздействии факторов внешней среды

	4.6.1
	Категория сейсмостойкости 
	Нет категории

	4.6.2
	Предельные нагрузки и сочетания нагрузок, при которых оборудование/изделие и/или система должны сохранять свою прочность, герметичность и работоспособность
	Температура в рабочем помещении 18-22 0С

	4.6.3
	Нагрузки на патрубки оборудования/изделия и/или системы со стороны присоединяемых трубопроводов
	Нет требований

	4.6.4
	Требования по вибропрочности и вибростойкости
	Конструкция должна обеспечивать вибростойкость при температуре в рабочем помещении 18-22 0С .

	4.6.5
	Требования по прочности, сохранению герметичности и работоспособности при гидроударах режимах проектных и запроектных аварий ОИАЭ
	Нет требований

	4.6.6
	Герметичность, для трубопроводной арматуры
	Обеспечить герметичность системы охлаждения 

	4.6.7
	Устойчивость к моющим средствам, средствам дезинфекции, дезактивации, рабочим средам
	Нет требований


Подраздел 4.7. Требования к электропитанию

	4.7.1
	 Группа электроснабжения, источники питания ирод тока (переменный, постоянный)
	Переменный ток

	4.7.2
	Частота и ее допустимое отклонение от номинала
	50-60 Гц

	4.7.3
	Напряжение и его допустимое отклонение от номинала
	380 В.

	4.7.4
	Потребляемая в различных режимах мощность, ограничение по мощности
	Расчетная мощность плазменного узла не менее 18 кВт

	4.7.5
	Класс электромагнитной совместимости 
	По устойчивости к воздействию электромагнитных полей в соответствии с ГОСТ Р 513317.6.1, по уровню излучаемых помех – ГОСТ 51317.6.3.


Подраздел 4.8. Требования к контролепригодности

	4.8.1
	Описание параметров, контроль за которыми необходим на основе требований эргономики
	На пульте управления оператора должна отображаться информация о работе датчиков температуры, вакуума и протока воды в системе водоохлаждения. Возможность ручного регулирования системой контроля и управления  напуска инертного газа в интервале давлений от предельного остаточного до избыточного давления до 0,6 МПа с поддержанием точности давления не хуже ± 10 мм рт.ст.


Подраздел 4.9. Требования к контрольно-измерительным приборам и автоматике

	4.9.1
	Требования к классу/степени автоматизации
	Возможность программирования алгоритма работы и блокировок

	4.9.2
	Требования к применяемым средствам измерений утвержденного типа и периодичности их поверки (методикам поверки)
	Все средства измерения (приборы контроля вакуума, температуры, наличия водоохлаждения) должны быть внесены в Госреестр РФ и поставляться со свидетельствами о поверке или отметкой в паспорте о первичной поверке завода-изготовителя.

	4.9.3
	Метрологические характеристики средств измерений (диапазон измерения, погрешность измерений или класс точности)
	Нет требований


Подраздел 4.10. Требования к комплектности 

	4.10.1
	Требования к видам и количеству конструкторских, монтажных, пуско-наладочных, эксплуатационных и ремонтных документов
	Предоставить комплект конструкторской документации в объеме предусмотренном ГОСТ 2.118-73 в срок не поздней 45 календарных дней с момента заключения договора.
Должна быть разработана следующая техническая документация:

· Конструкторская документация плазменной установки для сфероидизации порошков титана и его  сплавов, оформленная по требованиям ЕСКД.

· Инструкция по эксплуатации плазменной установки для сфероидизации порошков титана и его  сплавов.

· Паспорт установки

Документация представляется Заказчику на бумажном носителе в одном экземпляре и в электронном виде на оптическом носителе в одном экземпляре.

	4.10.2
	Требования к материалам, запасным частям, специальному инструменту и приспособлениям, необходимым для монтажа
	Монтаж проводит организация – поставщик оборудования используя свои инструменты, приспособления и материалы в течение 30 дней с момента поставки оборудования.

	4.10.3
	Требования к материалам, запасным частям, специальному инструменту и приспособлениям, необходимым для выполнения пуско-наладочных работ
	Пуско-наладочные работы проводит организация – поставщик оборудования используя свои инструменты, приспособления и материалы в течение 30 дней с момента поставки оборудования.


	4.10.4
	Требования к материалам, запасным частям, специальному инструменту и приспособлениям, необходимым для эксплуатации, в том числе поставляемых на период гарантийного срока эксплуатации
	Запасные части: катод плазмотрона (5 шт.); анод плазмотрона (5 шт.); рукавный фильтр (3 шт.); уплотнительные кольца (20 шт.); вихревая камера плазмотрона (3 шт.).



	4.10.5
	Требования к материалам, запасным частям, специаль-ному инструменту и приспо-соблениям, необходимым для ТО и ремонта
	Запасные части: катод плазмотрона (5 шт.); анод плазмотрона (5 шт.); рукавный фильтр (3 шт.); уплотнительные кольца (20 шт.); вихревая камера плазмотрона (3 шт.).




Подраздел 4.11. Требования к маркировке
	4.11.1
	Маркировка оборудования/изделия и/или системы
	В соответствии с ГОСТ 26828-86 маркировка должна содержать:

-наименование по системе нумерации предприятия-изготовителя (марка прибора),

-год изготовления.

	4.11.2
	Маркировка упаковки
	


Подраздел 4.12. Требования к упаковке

	4.12.1
	Требования к климатической стойкости упаковки
	Климатическая стойкость упаковки по условиям хранения 5 по ГОСТ 15150

	4.12.2
	Требования к способам упаковки
	Упаковка должна обеспечивать защиту от повреждения и потерь во время транспортировки, доставки, погрузочно-разгрузочных работ.

	4.12.3
	Предельная масса (брутто, нетто) единицы (в первичной упаковке, в транспортной таре)
	Брутто в транспортной упаковке – не более 12 00 кг;
Нетто – не более 1 000 кг.

	4.12.4
	Порядок упаковки и размещения в товарных местах сопроводительных документов по Перечню документов согласно п.4.10.1
	Нет требований


РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ К ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ

	5.1
	Порядок сдачи и приемки
	Приемка Установки осуществляется в соответствии с законодательством Российской Федерации и с Инструкциями № п-6 (утвержденной постановлением Госарбитража при Совете Министров СССР от 15 июня 1965 г.) и № п-7 (утвержденной постановлением Госарбитража при Совете Министров СССР от 25 апреля 1966 г.)

	5.2
	Требования по передаче заказчику технических и иных документов при поставке товаров
	Сопроводительная документация должна включать:
-КД (комплект);
-руководство по эксплуатации на русском языке;
-паспорт установки;
-гарантийный талон.


РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ

	6.1
	Требования к выбору вида транспорта 
	Поставку осуществляет организация – поставщик оборудования любым видом крытого транспорта в соответствии с правилами перевозок.

	6.2
	Требования к поставке 
	Упаковка оборудования должна обеспечивать защиту от повреждения и потерь во время транспортировки, доставки, погрузочно-разгрузочных работ.

	6.3
	Требования к строповке при транспортировке 
	Нет требований 

	6.4
	Требования к погрузке/выгрузке
	Нет требований


РАЗДЕЛ 7. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ

	7.1
	Место хранения 
	Хранение в упаковке предприятия изготовителя по ГОСТ 15150 в отапливаемых вентилируемых складах

	7.2
	Условия хранения, тип атмосферы при хранении
	Температура от плюс 5 до плюс 40оС и относительная влажность не более 80%

	7.3
	Условия складирования
	Вертикально, не более одной упаковки

	7.4
	Специальные требования и сроки хранения, консервации и переконсервации, расконсервации
	Нет требований


РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИЯ К ОБЪЕМУ И/ИЛИ СРОКУ ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ ГАРАНТИЙ

	8.1
	Гарантийные сроки хранения, не менее
	18 месяцев

	8.2
	Гарантийные сроки эксплуатации, не менее
	Гарантия Изготовителя на все основные узлы и механизмы должна составлять не менее 18 (Восемнадцати) месяцев с момента подписания Акта сдачи-приемки оборудования на территории АО «Гиредмет».


РАЗДЕЛ 9. ТРЕБОВАНИЯ ПО РЕМОНТОПРИГОДНОСТИ

	9.1
	Ремонтопригодность
	В соответствии с требованиями  ГОСТ 23660-79

	9.2
	Возможность замены составных частей или элементов 
	В соответствии с КД


РАЗДЕЛ 10. ТРЕБОВАНИЯ К ОБЕСПЕЧЕНИЮ МОНТАЖА, НАЛАДКИ И СЕРВИСНОМУ ОБСЛУЖИВАНИЮ

	10.1
	Требование при необходимости предоставления услуг по монтажу
	Услуги по монтажу, наладке оборудования должны быть выполнены в течение 40 календарных дней с момента поставки оборудования.
Для проведения предварительных испытаний на территории Заказчика провести 3  демонстрационные процесса с получением не менее 0,5 кг сферического порошка. По итогам демонстрации должен быть составлен протокол проведенных испытаний. Материалы для проведения испытаний в виде полигональных порошков размером 10-40 мкм поставляются Заказчиком

	10.2
	Требование при  необходимости предоставления услуг по шеф-монтажу
	

	10.3
	Требование при необходимости предоставления услуг по наладке
	

	10.4
	Требование при необходимости предоставления услуг по шеф-наладке
	

	10.5
	Требование при необходимости предоставления услуг по сервисному обслуживанию оборудования/изделия и/или системы в процессе эксплуатации
	


РАЗДЕЛ 11. ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	11.1
	Экологические требования
	Нет требований


РАЗДЕЛ 12. ТРЕБОВАНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ

	12.1
	Класс безопасности по ПНАЭ  Г - 01 - 011 – 97 (ОПБ 88/97)
	Оборудование не попадает под действие ПНАЭ  Г - 01 - 011 – 97 (ОПБ 88/97) .

	12.2
	Группа по ПНАЭ Г-7-008-89
	Оборудование не попадает под действие  ПНАЭ Г-7-008-89

	12.3
	Требования по безопасности к общепромышленному оборудованию/изделиям и/или системам
	Оборудование должно соответствовать общим требованиям безопасности электрического лабораторного оборудования по ГОСТ Р 52319-2005.

Требования техники безопасности при эксплуатации  должно соответствовать «Межотраслевым правилам по охране труда (правила безопасности) при эксплуатации электроустановок» ПОТ Р М-016-2001.


	12.4
	Требования по обеспечению безопасности при монтаже оборудования/изделия и/или системы, подготовке к эксплуатации, эксплуатации, техническом обслуживании и ремонте в соответствии с действующей нормативной документацией
	В соответствии с требованиями к уровню вибрации по ГОСТ 12.1.012-2004, шума по ГОСТ 16372-93

	12.5
	Ссылки на регулирующие требования по безопасности оборудования/изделия и/или системы
	В соответствии с действующим законодательством РФ


РАЗДЕЛ 13. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ 

	13.1
	Перечень документов по качеству, требованиям которых должно соответствовать закупаемые оборудование/изделия и/или системы.
	Гарантийный талон, сертификат соответствия (если оборудование подлежит обязательной сертификации), а также конструкторская документация.

	13.2
	Категория обеспечения качества по НП-011-99, ПОКАС 
	Оборудование не относится к оборудованию атомных станций

	13.3
	Требования к обеспечению особенностей оценки соответствия оборонной продукции
	Оборудование не относится к оборонной продукции

	13.4
	Требования к обеспечению особенностей оценки соответствия продукции важной для безопасности согласно ОПБ 88/97
	Оборудование не относится к  продукции важной для безопасности


РАЗДЕЛ 14. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ

	14.1
	Перечень дополнительных специальных требований, характеристик, условий
	Не требуется


РАЗДЕЛ 15. ТРЕБОВАНИЯ К КОЛИЧЕСТВУ И СРОКУ (ПЕРИОДИЧНОСТИ) ПОСТАВКИ

	15.1
	Единица измерения
	комплект 



	15.2
	Количество
	Установка для  сфероидизации порошков титана и его сплава – 1 компл.;

- руководство по эксплуатации на русском языке;

- паспорт установки;

- гарантийный талон;
- комплект технической и эксплуатационной документации на русском языке;
- конструкторская документация.



	15.3
	Срок (период) поставки и выполнения работ.
	- Разработать и согласовать с АО «Гиредмет» конструкторскую документацию не поздней 45 календарных дней с момента заключения договора.

- Изготовить и поставить установку в течение 95 календарных дней с момента заключения договора.
- Монтаж и пуско-наладка оборудования в течение 40 календарных дней с момента поставки оборудования, а также:
- Проведение предварительных испытаний на территории Заказчика, включающее проведение   3-х демонстрационных процессов с получением сферического порошка в количестве- не менее 0,5 кг. По итогам испытаний должен быть составлен протокол проведенных испытаний. 
- Изготовитель, либо уполномоченное лицо Изготовителя, обязан провести инструктаж работников Заказчика по эксплуатации оборудования


РАЗДЕЛ 16. ТРЕБОВАНИЯ К ТЕХНИЧЕСКОМУ СОПРОВОЖДЕНИЮ ПРИ ЭКСПЛУАТАЦИИ НЕСТАНДАРТНОГО ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ/ИЗДЕЛИЯ И/ИЛИ СИСТЕМЫ

	Гарантийные обязательства на оборудование и комплектующие – не менее 18 месяцев


РАЗДЕЛ 17. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ СПЕЦИАЛИЗИРОВАННЫЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Не требуется


РАЗДЕЛ 18. ТРЕБОВАНИЕ К ФОРМЕ ПРЕДСТАВЛЯЕМОЙ ТИПОВОЙ ИНФОРМАЦИИ

	Вся предоставляемая информация должна быть на русском языке и в бумажном виде. Состав конструкторской документации должен соответствовать ГОСТ 2.118-73


РАЗДЕЛ 19. ТРЕБОВАНИЯ К ТЕХНИЧЕСКОМУ ОБУЧЕНИЮ ПЕРСОНАЛА ЗАКАЗЧИКА

	Изготовитель, либо уполномоченное лицо Изготовителя, обязан провести инструктаж работников Заказчика по эксплуатации оборудования


РАЗДЕЛ 20. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИНЯТЫХ СОКРАЩЕНИЙ

	№ п/п
	Сокращение
	Расшифровка сокращения

	1
	КД
	Конструкторская документация

	2
	ТР ТС
	Технический регламент таможенного союза

	3
	УХЛ
	Умеренный и холодный климат

	4
	КИП
	Контрольно измерительные приборы

	5
	ЕСКД 
	Единая система конструкторской документации 


	Руководитель отделения

ОЧВ,РиРЗМ

	
	А.А. Гасанов

	Заведующий лабораторией 4.3.
	
	В.И. Котляров
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