Приложение № 1
Техническое задание 

.
Спецификация
	№ п/п
	Наименование ТМЦ
	Требования, к качеству, техническим характеристикам ТМЦ, требования к их безопасности, требования к функциональным характеристикам (потребительским свойствам) товара, требования к размерам, упаковке, отгрузке товара, иные показатели, связанные с определением соответствия поставляемого товара, потребностям заказчика. Особые требования к закупаемой продукции (класс безопасности, соответствие ГОСТам, ТУ, сведения о драгметаллах, наличие сертификатов, наличие технической документации)
	Ед. изм.
	Объем, кол-во.
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	1
	Сварочный инвертор
типа ESAB ORIGO 

TIG 4300IW AC/DC, 

TA24 AC/DC 
Производитель: ESAB, Швеция
или эквивалент
	Описание:

Мощный инверторный аппарат для профессиональной аргонодуговой сварки постоянным и переменным током любых материалов (в.т.ч. алюминиевых сплавов). Максимальный ток 430 А. Питание от сети 380 В.

В поставку входит 5-метровый сетевой кабель с разъемом СЕЕ и обратный кабель длиной 5 м с зажимом, шланг для подачи газа длиной 2 м с двумя хомутами.
Особенности:

Профессиональная сварка с использованием переменного/постоянного тока.

Тихая дуга переменного тока с высокой динамикой.

Правильное отображение фактического значения сварочного тока.
Профессиональная сварка ММА с использованием постоянного и переменного тока.
Регулировка с возможностью подстройки функций горячего старта, форсирования дуги и переключения полюсов (при постоянном токе).
Класс защиты IP 23 – для работы вне помещений.

Автоматический запуск водяного охлаждение.
Защита от перегрева.

Дистанционное управление для увеличения/уменьшения тока.

Встроенное водяное охлаждение.
Панель управления АС/ DC:

Графическое отображение хода выполнения процесса.
Высокочастотный поджиг дуги 

2/4–х тактный контроллер горелки.

Отслеживание частоты и сбалансированности переменного тока для оптимального использования сварочной ванны.

Импульсная сварка с использованием постоянного тока.
Микроимпульсы постоянного тока до 0,001 с.

Предварительный нагрев электрода для лучшего возбуждения дуги и большего срока эксплуатации электродов при сварке с использованием переменного тока.
Можно установить время предварительной и последующей подачи газа.

2 ячейки памяти можно вызвать при выполнении сварки с помощью кнопки на горелке.

Настройка минимального тока для дистанционного контроллера.

Может управляться дистанционно/цифровой дисплей.
Технические характеристики:

Напряжение электросети, В/Ф Гц  380/3 50
Допустимая нагрузка при 40ºС, ММА:

Макс. ток при ПВ 40%, А/В     430/37,2

Макс. ток при ПВ 60%, А/В     400/36,0

Макс. ток при ПВ 100%, А/В   315/32,6

Допустимая нагрузка при 40ºС, TIG:

Макс. ток при ПВ 40%, А/В     430/27,2

Макс. ток при ПВ 60%, А/В     400/26,0

Макс. ток при ПВ 100%, А/В   315/22,6

Диапазон регулировки ММА, А   16-430

Диапазон регулировки TIG, А   4-430

Напряжение холостого хода ММА, В   83

Размеры ДхШхВ, мм   не более 625х394х776

Масса, кг   не более 95

Класс защиты   IP 23

Документация:
Руководство по эксплуатации на сварочный инвертор с панелью управления.
Детальная схема сварочный инвертор с панелью управления. Инструкция на сварочный инвертор.

Инструкция на панель управления.
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