Федеральное государственное унитарное предприятие

«Комбинат «Электрохимприбор»

УТВЕРЖДАЮ:

Главный технолог комбината

________________ С.А.Жамилов

Исх. 082-18/514  от 23.03.2012г.

ИЗВЕЩЕНИЕ 

О ПРОВЕДЕНИИ ОТКРЫТОГО ЗАПРОСА ПРЕДЛОЖЕНИЙ


В ЭЛЕКТРОННОЙ ФОРМЕ

НА ПРАВО ЗАКЛЮЧЕНИЯ ДОГОВОРА

НА ПОСТАВКУ ИНСТРУМЕНТА

для ФГУП «Комбинат «Электрохимприбор»

(позиции в ГПЗ № 1843/480)

                                      № п.з._____________________________

Инструментальный отдел

Начальник отдела    ________________И.В.Херсонцев

Исполнитель            ________________ С.В.Зиновьев

ИЗВЕЩЕНИЕ 

О ПРОВЕДЕНИИ  ОТКРЫТОГО ЗАПРОСА ПРЕДЛОЖЕНИЙ 
В ЭЛЕКТРОННОЙ ФОРМЕ
на право заключения договора на поставку инструмента для ФГУП «Комбинат «Электрохимприбор» _______________________________________________________________________________
1. Форма процедуры закупки: Запрос предложений в электронной форме.
2. Заказчик: ФГУП «Комбинат «Электрохимприбор».
3. Адрес: 624200  г. Лесной, Свердловской области, ул. Коммунистический проспект 6а.
4. Контактное лицо: Зиновьев Сергей Валерьевич
       Время работы в рабочие дни с 5-30 до 14-00  по московскому времени.
5. Телефон/факс: (34342) 3-74-38
6. Адрес электронной почты: Yakimenko.O@ehp-atom.ru
7. Предмет договора: покупка инструмента
8.   Место поставки продукции: 624200  г. Лесной, Свердловской области, 
ул. Коммунистический проспект, 6а.  
9. Начальная (максимальная) цена договора: 9 525 120,71 рублей (девять миллионов пятьсот двадцать пять тысяч сто двадцать рублей 71 копейка) с учетом НДС.  
10. Возможность проведения переторжки: нет.
11. Срок, место и порядок предоставления документации по запросу предложений: 
Организатор запроса предложений обеспечивает размещение документации по запросу предложений на официальном сайте www.zakupki.rosatom.ru и ЭТП одновременно с размещением извещения о проведении запроса предложений. Документация по запросу предложений доступна для ознакомления на официальном сайте без взимания платы.

12. Форма, размер и срок предоставления обеспечения заявки: не требуется.
13. Место и порядок подачи предложений: 
13.1. Предложение подается в электронном виде на сайте электронной торговой площадки www.a-k-d.ru.
13.2. Время окончания приема Предложений организатором размещения заказа указывается в Извещении и Документации. Предложения, полученные позже установленного в Извещении и Документации срока, организатором размещения заказа не рассматриваются, независимо от причин опоздания.

13.3. Участник имеет право подать только одно Предложение на участие в открытом запросе предложений. В случае если Участник подал более одного Предложения на участие в открытом запросе предложений, все Предложения на участие в открытом запросе предложений данного Участника отклоняются без рассмотрения. 

14. Дата и время начала срока подачи предложений: 
« 28 » марта 2012 года в 6-00 (время московское).
15. Дата и время окончания срока подачи предложений: 
« 16 » апреля 2012 года в 08-00 (время московское).
16. Место, дата и время открытия доступа к поданным в форме электронных документов Предложениям:

Закупочной комиссией открывается доступ к поданным в форме электронных документов Предложениям на участие в запросе предложения по адресу:
« 16 » апреля 2012 года в 08-00 (время московское).
17. Закупочная комиссия рассматривает предложения на участие и подводит итоги запроса предложений  по адресу: г. Лесной, Коммунистический проспект,6а, инструментальный отдел.

        «_17__»  __апреля_ 2012 года в __10:00____ (время московское).
Победитель запроса предложений определяется по решению закупочной комиссии как допущенный участник, предложивший наилучшие условия исполнения договора, по совокупности критериев, объявленных в документации по запросу предложений.
18. Сроки заключения договора:
а)  Договор может быть заключен не ранее чем  через десять дней со дня размещения на официальном сайте протокола подведения итогов.

б) Победитель запроса предложений в срок не позднее чем через 10 дней со дня размещения на официальном сайте протокола подведения итогов должен подписать проект договора и  представить Заказчику подписанный договор. (Указанный срок должен составлять не менее чем 10 дней и не более 20 дней).
в) В случае если Победитель запроса предложений в указанный срок не представил Заказчику подписанный договор,  Победитель запроса предложений признается уклонившимся от заключения договора.
В случае отказа победителя закупочной процедуры от подписания договора заказчик вправе потребовать подписания договора от участника, занявшего второе место, затем — третье место и так далее.

19. Форма, размер и срок предоставления обеспечения исполнения договора: (если требуется) - не требуется.
20. Общая информация:
20.1. Организатор запроса предложений может отказаться от его проведения без возмещения участникам закупки каких-либо убытков.
20.2. Запрос предложений не является торгами по законодательству Российской Федерации и организатор имеет право, но не обязанность заключить договор с победителем.

20.3. Более подробные условия запроса предложений сформулированы в документации о закупке, являющейся неотъемлемым приложением к данному извещению.

Приложение к Извещению о проведении открытого 
                       запроса предложений в электронной форме

ДОКУМЕНТАЦИЯ

по запросу предложений в электронной форме

1. Предмет договора: запрос предложений на право заключения договора на покупку инструмента для ФГУП “Комбинат“Электрохимприбор”.
2. Технические характеристики товара (работ, услуг), количество, цена:
	№п/п
	Наименование товара, технические требования (работы, услуги)
	ГОСТ,ТУ,фирма-производитель
	Ед. изм.
	Кол-во 
	Цена за ед. без НДС

	1
	ТОНКОГУБЦЫ 150ММ МИНИ
	Wilton
	ШТ.
	27
	119,32

	2
	КЛЮЧ ТРУБНЫЙ 1,5" ДВУХРЫЧАЖНЫЙ
	Brigadier
	ШТ.
	8
	315,04

	3
	КЛЮЧ ТРУБНЫЙ 2" ДВУХРЫЧАЖНЫЙ
	Brigadier
	ШТ.
	9
	482,37

	4
	КЛЮЧ ТРУБНЫЙ 1"№1 ГАЗОВЫЙ
	CRV
	ШТ.
	53
	223,10

	5
	КЛЮЧ ТРУБНЫЙ 1,5"№2 ГАЗОВЫЙ
	CRV
	ШТ.
	26
	322,16

	6
	ЦЕНТР УПОРНЫЙ 125*24,1 ИСП.2 МОРЗЕ3
	ГОСТ 13214-79
	ШТ.
	6
	559,69

	7
	ЦЕНТР УПОРНЫЙ 160*24,1 ИСП.2 МОРЗЕ4
	ГОСТ 13214-79
	ШТ.
	1
	823,70

	8
	ЦЕНТР УПОРНЫЙ 200*44,7 ИСП.2 МОРЗЕ5
	ГОСТ 13214-79
	ШТ.
	2
	1145,38

	9
	ВТУЛКА МОРЗЕ 4*2
	ГОСТ 13598-68
	ШТ.
	1
	334,20

	10
	ВТУЛКА МОРЗЕ 2*1
	ГОСТ 13598-85
	ШТ.
	1
	178,25

	11
	ВТУЛКА МОРЗЕ 3*1
	ГОСТ 13598-85
	ШТ.
	1
	222,48

	12
	ВТУЛКА МОРЗЕ 3*2
	ГОСТ 13598-85
	ШТ.
	1
	210,89

	13
	ВТУЛКА МОРЗЕ 4*3
	ГОСТ 13598-85
	ШТ.
	1
	354,13

	14
	ВТУЛКА МОРЗЕ 5*3
	ГОСТ 13598-85
	ШТ.
	1
	522,53

	15
	ВТУЛКА МОРЗЕ 5*4
	ГОСТ 13598-85
	ШТ.
	1
	525,64

	16
	НАПИЛЬНИК КВАДРАТНЫЙ 100 №2
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	5
	32,48

	17
	НАПИЛЬНИК КВАДРАТНЫЙ 100 №3
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	50
	32,08

	18
	НАПИЛЬНИК КВАДРАТНЫЙ 150 №1
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	80
	32,52

	19
	НАПИЛЬНИК КВАДРАТНЫЙ 150 №2
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	5
	32,65

	20
	НАПИЛЬНИК КВАДРАТНЫЙ 150 №3
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	50
	36,84

	21
	НАПИЛЬНИК КВАДРАТНЫЙ 150 №4
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	5
	41,45

	22
	НАПИЛЬНИК КВАДРАТНЫЙ 200 №1 
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	10
	37,99

	23
	НАПИЛЬНИК КВАДРАТНЫЙ 200 №2
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	80
	41,35

	24
	НАПИЛЬНИК КВАДРАТНЫЙ 200 №3
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	20
	42,89

	25
	НАПИЛЬНИК КВАДРАТНЫЙ 200 №4
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	25
	47,97

	26
	НАПИЛЬНИК КВАДРАТНЫЙ 250 №1
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	64
	61,55

	27
	НАПИЛЬНИК КВАДРАТНЫЙ 250 №2
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	55
	62,23

	28
	НАПИЛЬНИК КВАДРАТНЫЙ 250 №3
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	15
	66,39

	29
	НАПИЛЬНИК КВАДРАТНЫЙ 250 №4
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	25
	72,39

	30
	НАПИЛЬНИК КВАДРАТНЫЙ 300 №1
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	20
	79,00

	31
	НАПИЛЬНИК КВАДРАТНЫЙ 300 №2
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	10
	82,89

	32
	НАПИЛЬНИК КВАДРАТНЫЙ 300 №3
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	15
	85,60

	33
	НАПИЛЬНИК КРУГЛЫЙ 100 №1
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	50
	31,83

	34
	НАПИЛЬНИК КРУГЛЫЙ 100 №2
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	25
	31,80

	35
	НАПИЛЬНИК КРУГЛЫЙ 150 №1
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	55
	34,66

	36
	НАПИЛЬНИК КРУГЛЫЙ 150 №1
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	10
	34,66

	37
	НАПИЛЬНИК КРУГЛЫЙ 150 №2
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	45
	35,04

	38
	НАПИЛЬНИК КРУГЛЫЙ 150 №3
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	5
	37,21

	39
	НАПИЛЬНИК КРУГЛЫЙ 150 №3
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	20
	37,49

	40
	НАПИЛЬНИК КРУГЛЫЙ 200 №1
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	80
	49,80

	41
	НАПИЛЬНИК КРУГЛЫЙ 200 №1
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	5
	49,80

	42
	НАПИЛЬНИК КРУГЛЫЙ 200 №2
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	25
	50,38


	43
	НАПИЛЬНИК КРУГЛЫЙ 200 №3
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	50
	49,63

	44
	НАПИЛЬНИК КРУГЛЫЙ 250 №1
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	5
	61,41

	45
	НАПИЛЬНИК КРУГЛЫЙ 250 №1
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	60
	59,15

	46
	НАПИЛЬНИК КРУГЛЫЙ 250 №2
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	70
	44,64

	47
	НАПИЛЬНИК КРУГЛЫЙ 250 №3
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	10
	63,00

	48
	НАПИЛЬНИК КРУГЛЫЙ 300 №1 
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	10
	78,60

	49
	НАПИЛЬНИК КРУГЛЫЙ 300 №2
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	56
	78,56

	50
	НАПИЛЬНИК КРУГЛЫЙ 400 №1
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	15
	164,03

	51
	НАПИЛЬНИК ПЛОСКИЙ 100 №1 ТУПОНОСЫЙ
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	280
	36,57

	52
	НАПИЛЬНИК ПЛОСКИЙ 100 №3 ТУПОНОСЫЙ
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	85
	42,07

	53
	НАПИЛЬНИК ПЛОСКИЙ 150 №1 ОСТРОНОСЫЙ
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	12
	34,36

	54
	НАПИЛЬНИК ПЛОСКИЙ 150 №1 ТУПОНОСЫЙ
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	255
	46,19

	55
	НАПИЛЬНИК ПЛОСКИЙ 150 №2 ТУПОНОСЫЙ
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	300
	46,19

	56
	НАПИЛЬНИК ПЛОСКИЙ 150 №3 ТУПОНОСЫЙ
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	100
	57,92

	57
	НАПИЛЬНИК ПЛОСКИЙ 150 №4 ТУПОНОСЫЙ
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	45
	54,25

	58
	НАПИЛЬНИК ПЛОСКИЙ 200 №1 ОСТРОНОСЫЙ
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	10
	44,40

	59
	НАПИЛЬНИК ПЛОСКИЙ 200 №1 ТУПОНОСЫЙ
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	140
	70,62

	60
	НАПИЛЬНИК ПЛОСКИЙ 200 №2 ТУПОНОСЫЙ
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	185
	70,62

	61
	НАПИЛЬНИК ПЛОСКИЙ 200 №3 ТУПОНОСЫЙ
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	20
	81,40

	62
	НАПИЛЬНИК ПЛОСКИЙ 200 №4 ТУПОНОСЫЙ
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	20
	81,40

	63
	НАПИЛЬНИК ПЛОСКИЙ 250 №1 ТУПОНОСЫЙ
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	45
	99,35

	64
	НАПИЛЬНИК ПЛОСКИЙ 250 №2 ТУПОНОСЫЙ
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	170
	99,35

	65
	НАПИЛЬНИК ПЛОСКИЙ 250 №3 ТУПОНОСЫЙ
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	60
	114,55

	66
	НАПИЛЬНИК ПЛОСКИЙ 250 №4 ТУПОНОСЫЙ
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	10
	114,55

	67
	НАПИЛЬНИК ПЛОСКИЙ 300 №1 ОСТРОНОСЫЙ
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	10
	105,47

	68
	НАПИЛЬНИК ПЛОСКИЙ 300 №2 ОСТРОНОСЫЙ
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	5
	105,47

	69
	НАПИЛЬНИК ПЛОСКИЙ 300 №2 ТУПОНОСЫЙ
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	90
	143,76

	70
	НАПИЛЬНИК ПЛОСКИЙ 300 №3 ТУПОНОСЫЙ
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	25
	185,28

	71
	НАПИЛЬНИК ПЛОСКИЙ 300 №4 ТУПОНОСЫЙ
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	20
	185,28

	72
	НАПИЛЬНИК ПЛОСКИЙ 350 №2 ОСТРОНОСЫЙ
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	15
	168,15

	73
	НАПИЛЬНИК ПЛОСКИЙ 400 №2 ТУПОНОСЫЙ
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	15
	388,67

	74
	НАПИЛЬНИК ПЛОСКИЙ 400 №3 ТУПОНОСЫЙ
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	10
	388,67

	75
	НАПИЛЬНИК ПОЛУКРУГ. 150 №1
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	5
	34,01

	76
	НАПИЛЬНИК ПОЛУКРУГ. 150 №2
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	70
	35,96

	77
	НАПИЛЬНИК ПОЛУКРУГ. 150 №3
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	20
	40,98

	78
	НАПИЛЬНИК ПОЛУКРУГ. 200 №1
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	50
	48,82

	79
	НАПИЛЬНИК ПОЛУКРУГ. 200 №2
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	5
	48,28

	80
	НАПИЛЬНИК ПОЛУКРУГ. 200 №3
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	5
	55,69

	81
	НАПИЛЬНИК ПОЛУКРУГ. 250 №1
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	15
	75,26

	82
	НАПИЛЬНИК ПОЛУКРУГ. 250 №2
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	60
	76,32

	83
	НАПИЛЬНИК ПОЛУКРУГ. 250 №3
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	70
	79,57

	84
	НАПИЛЬНИК ПОЛУКРУГ. 300 №2
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	5
	101,10

	85
	НАПИЛЬНИК ПОЛУКРУГ. 300 №3
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	25
	122,79

	86
	НАПИЛЬНИК РОМБИЧ. 150 №2
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	30
	40,21

	87
	НАПИЛЬНИК ТРЕХГРАН. 100 №1
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	250
	24,10

	88
	НАПИЛЬНИК ТРЕХГРАН. 100 №3
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	60
	26,43

	89
	НАПИЛЬНИК ТРЕХГРАН. 150 №1
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	25
	28,69

	90
	НАПИЛЬНИК ТРЕХГРАН. 150 №2
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	35
	29,16

	91
	НАПИЛЬНИК ТРЕХГРАН. 150 №3
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	20
	34,48

	92
	НАПИЛЬНИК ТРЕХГРАН. 150 №4
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	15
	39,87

	93
	НАПИЛЬНИК ТРЕХГРАН. 200 №1
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	140
	41,64

	94
	НАПИЛЬНИК ТРЕХГРАН. 200 №2
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	10
	35,25

	95
	НАПИЛЬНИК ТРЕХГРАН. 200 №3
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	70
	42,92

	96
	НАПИЛЬНИК ТРЕХГРАН. 250 №1
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	10
	54,76

	97
	НАПИЛЬНИК ТРЕХГРАН. 250 №2
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	60
	55,98

	98
	НАПИЛЬНИК ТРЕХГРАН. 250 №3
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	20
	60,48

	99
	НАПИЛЬНИК ТРЕХГРАН. 250 №4
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	10
	69,77

	100
	НАПИЛЬНИК ТРЕХГРАН. 300 №1
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	50
	77,44

	101
	НАПИЛЬНИК ТРЕХГРАН. 300 №2
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	5
	78,28

	102
	НАПИЛЬНИК ТРЕХГРАН. 400 №1
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	10
	174,39

	103
	НАПИЛЬНИК ТРЕХГРАН. 400 №2
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	5
	176,87

	104
	НАПИЛЬНИК ТРЕХГРАН. 400 №3
	ГОСТ 1465-80
	ШТ.
	15
	212,41

	105
	НАДФИЛЬ КВАДРАТНЫЙ 60 №1
	ГОСТ 1513-77
	ШТ.
	80
	16,31

	106
	НАДФИЛЬ КВАДРАТНЫЙ 80 №0
	ГОСТ 1513-77
	ШТ.
	130
	19,15

	107
	НАДФИЛЬ КВАДРАТНЫЙ 80 №00
	ГОСТ 1513-77
	ШТ.
	110
	18,22

	108
	НАДФИЛЬ КВАДРАТНЫЙ 80 №2
	ГОСТ 1513-77
	ШТ.
	75
	16,87

	109
	НАДФИЛЬ КРУГЛЫЙ 60 №1
	ГОСТ 1513-77
	ШТ.
	140
	18,59

	110
	НАДФИЛЬ КРУГЛЫЙ 80 №0
	ГОСТ 1513-77
	ШТ.
	290
	19,43

	111
	НАДФИЛЬ КРУГЛЫЙ 80 №00
	ГОСТ 1513-77
	ШТ.
	105
	19,72

	112
	НАДФИЛЬ КРУГЛЫЙ 80 №2
	ГОСТ 1513-77
	ШТ.
	245
	19,72

	113
	НАДФИЛЬ НОЖОВОЧНЫЙ 60 №1
	ГОСТ 1513-77
	ШТ.
	40
	18,10

	114
	НАДФИЛЬ НОЖОВОЧНЫЙ 80 №0
	ГОСТ 1513-77
	ШТ.
	170
	19,15

	115
	НАДФИЛЬ НОЖОВОЧНЫЙ 80 №00
	ГОСТ 1513-77
	ШТ.
	255
	19,15

	116
	НАДФИЛЬ НОЖОВОЧНЫЙ 80 №2
	ГОСТ 1513-77
	ШТ.
	45
	19,15

	117
	НАДФИЛЬ ОВАЛЬНЫЙ 80 №0
	ГОСТ 1513-77
	ШТ.
	80
	19,15

	118
	НАДФИЛЬ ОВАЛЬНЫЙ 80 №00
	ГОСТ 1513-77
	ШТ.
	116
	18,22

	119
	НАДФИЛЬ ОВАЛЬНЫЙ 80 №2
	ГОСТ 1513-77
	ШТ.
	80
	19,15

	120
	НАДФИЛЬ ПЛОСКИЙ 70 №0 тупоносый
	ГОСТ 1513-77
	ШТ.
	155
	17,15

	121
	НАДФИЛЬ ПЛОСКИЙ 60 №1 ТУПОНОСЫЙ
	ГОСТ 1513-77
	ШТ.
	390
	17,15

	122
	НАДФИЛЬ ПЛОСКИЙ 80 №0 ОСТРОНОСЫЙ
	ГОСТ 1513-77
	ШТ.
	55
	19,15

	123
	НАДФИЛЬ ПЛОСКИЙ 80 №0 ТУПОНОСЫЙ
	ГОСТ 1513-77
	ШТ.
	540
	19,15

	124
	НАДФИЛЬ ПЛОСКИЙ 80 №00 ОСТРОНОСЫЙ
	ГОСТ 1513-77
	ШТ.
	140
	19,15

	125
	НАДФИЛЬ ПЛОСКИЙ 80 №00 ТУПОНОСЫЙ
	ГОСТ 1513-77
	ШТ.
	680
	20,80

	126
	НАДФИЛЬ ПЛОСКИЙ 80 №2 ТУПОНОСЫЙ
	ГОСТ 1513-77
	ШТ.
	600
	21,13

	127
	НАДФИЛЬ ПОЛУКРУГЛЫЙ 60 №1
	ГОСТ 1513-77
	ШТ.
	140
	18,00

	128
	НАДФИЛЬ ПОЛУКРУГЛЫЙ 80 №0
	ГОСТ 1513-77
	ШТ.
	265
	19,72

	129
	НАДФИЛЬ ПОЛУКРУГЛЫЙ 80 №00
	ГОСТ 1513-77
	ШТ.
	100
	19,67

	130
	НАДФИЛЬ ПОЛУКРУГЛЫЙ 80 №2
	ГОСТ 1513-77
	ШТ.
	290
	19,72

	131
	НАДФИЛЬ РОМБИЧЕСКИЙ 80 №0
	ГОСТ 1513-77
	ШТ.
	100
	19,72

	132
	НАДФИЛЬ РОМБИЧЕСКИЙ 80 №00
	ГОСТ 1513-77
	ШТ.
	80
	20,24

	133
	НАДФИЛЬ РОМБИЧЕСКИЙ 80 №2
	ГОСТ 1513-77
	ШТ.
	140
	19,43

	134
	НАДФИЛЬ ТРЕХГРАННЫЙ 60 №1
	ГОСТ 1513-77
	ШТ.
	140
	17,15

	135
	НАДФИЛЬ ТРЕХГРАННЫЙ 80 №0
	ГОСТ 1513-77
	ШТ.
	280
	19,15

	136
	НАДФИЛЬ ТРЕХГРАННЫЙ 80 №0 ОДНОСТОРОННИЙ
	ГОСТ 1513-77
	ШТ.
	165
	20,00

	137
	НАДФИЛЬ ТРЕХГРАННЫЙ 80 №2
	ГОСТ 1513-77
	ШТ.
	400
	17,69

	138
	НАДФИЛЬ ТРЕХРАННЫЙ 80 №00
	ГОСТ 1513-77
	ШТ.
	335
	19,35

	139
	ТИСКИ СТАНОЧНЫЕ 160ММ
	ГОСТ 16518-96
	ШТ.
	2
	9880,50

	140
	ТИСКИ СТАНОЧНЫЕ 250ММ
	ГОСТ 16518-96
	ШТ.
	4
	17537,20

	141
	ТИСКИ СТАНОЧНЫЕ 125ММ
	ГОСТ 16518-96; ГОСТ 16518-80 ЗАМ.87
	ШТ.
	4
	5262,99

	142
	РАМКА НОЖОВОЧНАЯ 250-300ММ ТИП2 ИСП2
	ГОСТ 17270-71
	ШТ.
	3
	95,68

	143
	МОЛОТОК 250 ММ ТИП1 0,2КГ
	ГОСТ 2310-77
	ШТ.
	110
	62,76

	144
	МОЛОТОК 320 ММ ТИП1 0,4КГ
	ГОСТ 2310-77
	ШТ.
	90
	104,30

	145
	МОЛОТОК 320 ММ ТИП2 0,5КГ
	ГОСТ 2310-77
	ШТ.
	25
	131,95

	146
	МОЛОТОК 320ММ ТИП1 0,5КГ
	ГОСТ 2310-77
	ШТ.
	110
	115,28

	147
	МОЛОТОК 360 ММ ТИП1 0,6КГ
	ГОСТ 2310-77
	ШТ.
	180
	128,64

	148
	КЛЕЙМА БУКВЕННЫЕ 10ММ РУЧНЫЕ
	ГОСТ 25726-83
	КОМПЛ.
	1
	2276,27

	149
	КЛЕЙМА БУКВЕННЫЕ 3ММ РУЧНЫЕ
	ГОСТ 25726-83
	КОМПЛ.
	1
	485,63

	150
	КЛЕЙМА БУКВЕННЫЕ 4ММ РУЧНЫЕ
	ГОСТ 25726-83
	КОМПЛ.
	1
	655,98

	151
	КЛЕЙМА БУКВЕННЫЕ 5ММ РУЧНЫЕ
	ГОСТ 25726-83
	КОМПЛ.
	3
	907,91

	152
	КЛЕЙМА БУКВЕННЫЕ 6ММ РУЧНЫЕ
	ГОСТ 25726-83
	КОМПЛ.
	1
	1062,60

	153
	КЛЕЙМА БУКВЕННЫЕ 8ММ РУЧНЫЕ
	ГОСТ 25726-83
	КОМПЛ.
	6
	1468,83

	154
	КЛЕЙМА ЦИФРОВЫЕ 10ММ РУЧНЫЕ
	ГОСТ 25726-83
	КОМПЛ.
	1
	612,27

	155
	КЛЕЙМА ЦИФРОВЫЕ 2ММ РУЧНЫЕ
	ГОСТ 25726-83
	КОМПЛ.
	1
	255,80

	156
	КЛЕЙМА ЦИФРОВЫЕ 3ММ РУЧНЫЕ
	ГОСТ 25726-83
	КОМПЛ.
	3
	269,61

	157
	КЛЕЙМА ЦИФРОВЫЕ 4ММ РУЧНЫЕ
	ГОСТ 25726-83
	КОМПЛ.
	4
	259,60

	158
	КЛЕЙМА ЦИФРОВЫЕ 5ММ РУЧНЫЕ
	ГОСТ 25726-83
	КОМПЛ.
	4
	321,17

	159
	КЛЕЙМА ЦИФРОВЫЕ 6ММ РУЧНЫЕ
	ГОСТ 25726-83
	КОМПЛ.
	4
	423,32

	160
	КЛЕЙМА ЦИФРОВЫЕ 8ММ РУЧНЫЕ
	ГОСТ 25726-83
	КОМПЛ.
	6
	507,30

	161
	ПАТРОН 200ММ С/ЦЕНТР.3-КУЛАЧКОВЫЙ
	ГОСТ 2675-80
	ШТ.
	1
	6604,16

	162
	ПАТРОН 250ММ
	ГОСТ 3890-82
	ШТ.
	2
	19230,51

	163
	ТИСКИ 125ММ
	ГОСТ 4045-75
	ШТ.
	4
	1087,32

	164
	ТИСКИ 140ММ
	ГОСТ 4045-75
	ШТ.
	5
	2021,42

	165
	ТИСКИ 80ММ
	ГОСТ 4045-75
	ШТ.
	3
	1136,26

	166
	НАПИЛЬНИК ТРЕХГРАН. 150*13 ОСТРОНОСЫЙ
	ГОСТ 6476-80
	ШТ.
	210
	44,49

	167
	ПОЛОТНО НОЖОВОЧНОЕ 0,65*13*300 ШАГ 0,80
	ГОСТ 6645-86
	ШТ.
	6680
	6,89

	168
	НОЖНИЦЫ 250ММ ТИП 1
	ГОСТ 7210-75
	ШТ.
	6
	199,67

	169
	НОЖНИЦЫ 250ММ ТИП 3
	ГОСТ 7210-75
	ШТ.
	7
	199,19

	170
	НОЖНИЦЫ 320ММ ТИП 1
	ГОСТ 7210-75
	ШТ.
	17
	245,09

	171
	ЗУБИЛО 16*160 60 ГРАД ТИП1 ИСП.1
	ГОСТ 7211-86
	ШТ.
	60
	76,88

	172
	ЗУБИЛО 20*200 60 ГРАД ТИП1 ИСП.1
	ГОСТ 7211-86
	ШТ.
	190
	108,11

	173
	ТИСКИ РУЧНЫЕ 45*40 ТИП1 ИСП.1
	ГОСТ 7226-72
	ШТ.
	14
	175,88

	174
	КЛЮЧ ГАЕЧНЫЙ 19ММ РАЗВОДНОЙ
	ГОСТ 7275-75
	ШТ.
	44
	97,80

	175
	КЛЮЧ ГАЕЧНЫЙ 30ММ РАЗВОДНОЙ
	ГОСТ 7275-75
	ШТ.
	39
	185,97

	176
	ЦЕНТР МОРЗЕ 3 ВРАЩАЮЩИЙСЯ
	ГОСТ 8742-75
	ШТ.
	11
	1185,82

	177
	ЦЕНТР МОРЗЕ 4 ВРАЩАЮЩИЙСЯ
	ГОСТ 8742-75
	ШТ.
	1
	1331,45

	178
	ЦЕНТР МОРЗЕ 4 ВРАЩАЮЩИЙСЯ
	ГОСТ 8742-75
	ШТ.
	10
	1728,94

	179
	ЦЕНТР МОРЗЕ 5 ВРАЩАЮЩИЙСЯ
	ГОСТ 8742-75
	ШТ.
	13
	1688,03

	180
	ЦЕНТР МОРЗЕ 5 ВРАЩАЮЩИЙСЯ
	ГОСТ 8742-75
	ШТ.
	1
	1887,65

	181
	НАПИЛЬНИК ПЛОСКИЙ 350 №3 ОСТРОНОСЫЙ
	ГОСТ1465-80
	ШТ.
	10
	159,07

	182
	НАПИЛЬНИК ПЛОСКИЙ 400 №1 ТУПОНОСЫЙ
	ГОСТ1465-80
	ШТ.
	520
	346,30

	183
	НОЖ МОНТЕРСКИЙ 120ММ
	РСТ РСФСР 605-79
	ШТ.
	142
	71,23

	184
	ПЛОСКОГУБЦЫ 100ММ С ИЗОЛ.РУК.
	ТУ 2-035-684-79
	ШТ.
	50
	87,70

	185
	ЛАМПА ПАЯЛЬНАЯ 1 Л
	ТУ 24.08.1227-81
	ШТ.
	2
	608,81

	186
	ЛАМПА ПАЯЛЬНАЯ 1,6 Л
	ТУ 78.244-77
	ШТ.
	1
	669,28

	187
	РУЧКА К МОЛОТКУ 250ММ
	ЧЕРТЕЖ ИЗГОТОВИТЕЛЯ
	ШТ.
	100
	29,37

	188
	РУЧКА К МОЛОТКУ 360ММ
	ЧЕРТЕЖ ИЗГОТОВИТЕЛЯ
	ШТ.
	796
	35,74

	189
	РУЧКА К НАПИЛЬНИКУ 100ММ
	ЧЕРТЕЖ ИЗГОТОВИТЕЛЯ
	ШТ.
	1804
	14,27

	190
	РУЧКА К НАПИЛЬНИКУ 120ММ 
	ЧЕРТЕЖ ИЗГОТОВИТЕЛЯ
	ШТ.
	582
	19,90

	191
	ЩЕТКА ИЗ КАРДОМИДЫ  
	ЧЕРТЕЖ ИЗГОТОВИТЕЛЯ
	ШТ.
	23
	91,69

	192
	ЩЕТКА МЕТ.4-РЯДНАЯ 
	ЧЕРТЕЖ ИЗГОТОВИТЕЛЯ
	ШТ.
	430
	24,44

	193
	ЩЕТКА МЕТ.5-РЯДНАЯ  
	ЧЕРТЕЖ ИЗГОТОВИТЕЛЯ
	ШТ.
	55
	28,94

	194
	ЩЕТКА МЕТ.ДИСКОВАЯ 150*22
	ЧЕРТЕЖ ИЗГОТОВИТЕЛЯ
	ШТ.
	374
	196,89

	195
	ЩЕТКА МЕТ.ДИСКОВАЯ 150*22 ВИТАЯ
	ЧЕРТЕЖ ИЗГОТОВИТЕЛЯ
	ШТ.
	6
	104,47

	196
	КРУГ АЛМАЗНЫЙ 1А1 200*10*76*5 80/63 В2 АС4 100%
	ГОСТ 16167-90
	ШТ.
	4
	2606,74

	197
	КРУГ АЛМАЗНЫЙ 1А1 300*15*76*5 125/100 В2 АС4 100%
	ГОСТ 16167-90
	ШТ.
	4
	7782,63

	198
	КРУГ АЛМАЗНЫЙ 1А1 300*15*76*5 80/63 В2 АС4 100%
	ГОСТ 16167-90
	ШТ.
	4
	7825,00

	199
	КРУГ АЛМАЗНЫЙ 1А1 50*10*16*3 50/40 В2 АС4 100%
	ГОСТ 16167-90
	ШТ.
	2
	658,96

	200
	КРУГ АЛМАЗНЫЙ 12А2 45ГР 150*40*32*10*3 100/80 В2 АС4 100%
	ГОСТ 16172-90
	ШТ.
	2
	987,36

	201
	КРУГ АЛМАЗНЫЙ 12А2 45ГР 150*40*32*10*3 100/80 В2 АС4 50%
	ГОСТ 16172-90
	ШТ.
	10
	951,01

	202
	КРУГ АЛМАЗНЫЙ 12А2 45ГР 150*40*32*10*3 40/28 В2 АС4 100%
	ГОСТ 16172-90
	ШТ.
	2
	959,11

	203
	КРУГ АЛМАЗНЫЙ 12А2 45ГР 150*40*32*10*3 50/40 В2 АС4 100%
	ГОСТ 16172-90
	ШТ.
	5
	959,11

	204
	КРУГ АЛМАЗНЫЙ 12А2 45ГР 150*40*32*10*3 63/50 В2 АС4 100%
	ГОСТ 16172-90
	ШТ.
	10
	959,11

	205
	КРУГ АЛМАЗНЫЙ 12А2 45ГР 150*40*32*10*3 63/50 В2 АС4 50%
	ГОСТ 16172-90
	ШТ.
	12
	917,12

	206
	КРУГ АЛМАЗНЫЙ 12А2 45ГР 150*40*32*10*3 80/63 В2 АС4 100%
	ГОСТ 16172-90
	ШТ.
	5
	973,24

	207
	КРУГ АЛМАЗНЫЙ 12А2 45ГР 150*40*32*10*5 100/80 В2 АС4 100%
	ГОСТ 16172-90
	ШТ.
	2
	1914,97

	208
	КРУГ АЛМАЗНЫЙ 12А2 45ГР 150*40*32*10*5 160/125 В2 АС4 100%
	ГОСТ 16172-90
	ШТ.
	12
	1914,93

	209
	КРУГ АЛМАЗНЫЙ 12А2 45ГР 150*40*32*10*5 80/63 В2 АС4 100%
	ГОСТ 16172-90
	ШТ.
	17
	1914,93

	210
	КРУГ АЛМАЗНЫЙ 12А2 45ГР 150*40*32*20*3 100/80 В2 АС4 100%
	ГОСТ 16172-90
	ШТ.
	5
	1381,32

	211
	КРУГ АЛМАЗНЫЙ 12А2 45ГР 150*40*32*20*3 63/50 В2 АС4 100%
	ГОСТ 16172-90
	ШТ.
	2
	1381,32

	212
	КРУГ АЛМАЗНЫЙ 12А2 45ГР 150*40*32*20*5 100/80 В2 АС4 100%
	ГОСТ 16172-90
	ШТ.
	1
	2488,22

	213
	КРУГ АЛМАЗНЫЙ 12А2 45ГР 150*42*32*20*6 80/63 В2 АС4 100%
	ГОСТ 16172-90
	ШТ.
	5
	2488,22

	214
	КРУГ АЛМАЗНЫЙ 12А2 45ГР 75*21*16*6*3 63/50 В2 АС4 100%
	ГОСТ 16172-90
	ШТ.
	3
	506,82

	215
	КРУГ АЛМАЗНЫЙ 12А2 45ГР 75*21*20*6*3 5/3 В2 АСМ 100%
	ГОСТ 16172-90
	ШТ.
	1
	931,99

	216
	КРУГ АЛМАЗНЫЙ 12R4 150*32*16*5*3 100/80 В2 АС4 100%
	ГОСТ 16176-82
	ШТ.
	5
	1143,16

	217
	КРУГ АЛМАЗНЫЙ 12R4 150*32*16*5*3 160/125 В2 АС4 100%
	ГОСТ 16176-82
	ШТ.
	2
	1154,90

	218
	КРУГ АЛМАЗНЫЙ 12R4 150*32*16*5*3 50/40 В2 АС4 100%
	ГОСТ 16176-82
	ШТ.
	4
	1065,20

	219
	КРУГ АЛМАЗНЫЙ 12R4 150*32*16*5*3 63/50 В2 АС4 100%
	ГОСТ 16176-82
	ШТ.
	5
	1065,20


	220
	КРУГ АЛМАЗНЫЙ 12R4 150*32*16*5*3 80/63 В2 АС4 100%
	ГОСТ 16176-82
	ШТ.
	13
	1100,79

	221
	КРУГ АЛМАЗНЫЙ 12R4 75*20*3 50/40 В2 АС4 100%
	ГОСТ 16176-82
	ШТ.
	6
	436,05

	222
	КРУГ АЛМАЗНЫЙ 12R4 80*10*20*2*3 63/50 В2 АС4 100%
	ГОСТ 16181-82
	ШТ.
	5
	756,22

	223
	КРУГ АЛМАЗНЫЙ 12R4 80*10*20*2*3 80/63 В2 АС4 100%
	ГОСТ 16181-82
	ШТ.
	1
	681,36

	224
	КРУГ АЛМАЗНЫЙ 12А2 45ГР 75*25*20*5*3 63/50 В2 АС4 100%
	ГОСТ 16181-82
	ШТ.
	5
	488,63

	225
	БРУСОК АЛМАЗНЫЙ ТИП 01 160*40*3*8 100/80 В2 АС4 100%
	ГОСТ 16595-84
	ШТ.
	3
	241,65

	226
	КРУГ ЭЛЬБОРОВЫЙ 1А1 150*10*32*3 50/40 ЛО 100%
	ГОСТ 17123-79
	ШТ.
	3
	1977,38

	227
	КРУГ ЭЛЬБОРОВЫЙ 1А1 150*10*32*5 125/100 ЛО 100%
	ГОСТ 17123-79
	ШТ.
	4
	2674,52

	228
	КРУГ ЭЛЬБОРОВЫЙ 1А1 150*10*32*5 160/125 ЛО 100%
	ГОСТ 17123-79
	ШТ.
	2
	2663,22

	229
	КРУГ ЭЛЬБОРОВЫЙ 1А1 150*10*32*5 160/125 ЛСТК 100%
	ГОСТ 17123-79
	ШТ.
	2
	4042,37

	230
	КРУГ ЭЛЬБОРОВЫЙ 1А1 150*10*32*5 80/63 ЛО 100%
	ГОСТ 17123-79
	ШТ.
	5
	2920,29

	231
	КРУГ ЭЛЬБОРОВЫЙ 1А1 150*10*32*5 80/63 ЛСТК 100%
	ГОСТ 17123-79
	ШТ.
	2
	4107,34

	232
	КРУГ ЭЛЬБОРОВЫЙ 1А1 250*20*76*5 100/80 ЛО 100%
	ГОСТ 17123-79
	ШТ.
	2
	10873,07

	233
	КРУГ ЭЛЬБОРОВЫЙ 1А1 250*20*76*5 125/100 ЛО 100%
	ГОСТ 17123-79
	ШТ.
	2
	10873,07

	234
	КРУГ ЭЛЬБОРОВЫЙ 1А1 300*16*127*5 160/125 ЛО 100%
	ГОСТ 17123-79
	ШТ.
	1
	9134,15

	235
	КРУГ ЭЛЬБОРОВЫЙ 1А1 300*16*127*5 80/63 ЛО 100%
	ГОСТ 17123-79
	ШТ.
	2
	9134,15

	236
	КРУГ ЭЛЬБОРОВЫЙ 1Е6Q 400*10*203*4*60 20/14 ЛМ
	ГОСТ 17123-79
	ШТ.
	1
	12099,72

	237
	КРУГ ЭЛЬБОРОВЫЙ 1Е6Q 400*10*203*4*60 28/20 ЛМ
	ГОСТ 17123-79
	ШТ.
	1
	12127,97

	238
	КРУГ ЭЛЬБОРОВЫЙ 1Е6Q 400*10*203*4*60 50/40 ЛМ
	ГОСТ 17123-79
	ШТ.
	1
	12156,22

	239
	КРУГ ЭЛЬБОРОВЫЙ 1Е6Q 400*10*203*4*60 80/63 ЛМ
	ГОСТ 17123-79
	ШТ.
	1
	12184,46

	240
	НАДФИЛЬ АЛМАЗНЫЙ ТИП 1 ПЛТ 120*60*2,5 63/50 М2 АС6
	ГОСТ 23461-84
	ШТ.
	3
	2190,40

	241
	НАДФИЛЬ АЛМАЗНЫЙ ТИП 1 ПЛТ 160*80*3,5 80/63 М2 АС6
	ГОСТ 23461-84
	ШТ.
	2
	2550,51

	242
	КРУГ ЭЛЬБОРОВЫЙ 12R4 80*10*20*2*3 80/63 ЛП 100%
	ГОСТ 24106-80
	ШТ.
	15
	796,80

	243
	КАРАНДАШ ТИП 01 ИСП.А 10*10*45 Ц3 ХVIГР
	ГОСТ 607-80
	ШТ.
	2
	646,15

	244
	КАРАНДАШ ТИП 01 ИСП.А 10*10*55 Ц1 XVГР
	ГОСТ 607-80
	ШТ.
	1
	485,02

	245
	КАРАНДАШ ТИП 02 ИСП.С 14*10*45 С2 ХVIГР
	ГОСТ 607-80
	ШТ.
	5
	881,59

	246
	КАРАНДАШ ТИП 02 ИСП.С 14*10*45 С3 ХVIГР
	ГОСТ 607-80
	ШТ.
	5
	1130,95

	247
	КАРАНДАШ ТИП 02 ИСП.С 14*10*45 С4 ХVIГР
	ГОСТ 607-80
	ШТ.
	5
	2116,09

	248
	КАРАНДАШ ТИП 04 ИСП.А 8*8*45 400/315 Н6
	ГОСТ 607-80
	ШТ.
	10
	332,36

	249
	КАРАНДАШ ТИП 04 ИСП.А 8*8*45 Н5
	ГОСТ 607-80
	ШТ.
	10
	339,43

	250
	ПАСТА ЭЛЬБОРОВАЯ  10/7 ЛМ
	ТУ 2-036-778-78
	Г
	206
	5,04

	251
	ПАСТА ЭЛЬБОРОВАЯ  14/10 ЛМ
	ТУ 2-036-778-78
	Г
	206
	6,67

	252
	ПАСТА ЭЛЬБОРОВАЯ  28/20 ЛМ
	ТУ 2-036-778-78
	Г
	206
	7,55

	253
	ПАСТА АЛМАЗНАЯ  10/7 АСМ
	ТУ 2-037-148-75
	Г
	200
	2,98

	254
	ПАСТА АЛМАЗНАЯ  3/2 АСМ
	ТУ 2-037-148-75
	Г
	40
	2,19

	255
	ПАСТА АЛМАЗНАЯ  40/28 АСМ
	ТУ 2-037-148-75
	Г
	80
	4,74

	256
	ПАСТА АЛМАЗНАЯ  5/3 АСМ
	ТУ 2-037-148-75
	Г
	120
	4,98

	257
	ПАСТА АЛМАЗНАЯ  60/40 АСМ
	ТУ 2-037-148-75
	Г
	40
	10,85

	258
	ЗЕНКОВКА 16*120ГР К/ХВ
	ГОСТ 14953-80
	ШТ.
	2
	298,14

	259
	ЗЕНКОВКА 16*60ГР К/ХВ
	ГОСТ 14953-80
	ШТ.
	10
	194,69

	260
	ЗЕНКОВКА 20*60ГР К/ХВ
	ГОСТ 14953-80
	ШТ.
	10
	356,56

	261
	МЕТЧИК 10*1 ГАЕЧНЫЙ
	ГОСТ 1604-71
	ШТ.
	4
	178,00

	262
	МЕТЧИК 10*1,5 ГАЕЧНЫЙ
	ГОСТ 1604-71
	ШТ.
	2
	171,85

	263
	МЕТЧИК 12*1,75 ГАЕЧНЫЙ
	ГОСТ 1604-71
	ШТ.
	16
	205,56

	264
	МЕТЧИК 14*1 ГАЕЧНЫЙ
	ГОСТ 1604-71
	ШТ.
	5
	218,80

	265
	МЕТЧИК 16*1,5 ГАЕЧНЫЙ
	ГОСТ 1604-71
	ШТ.
	15
	233,63

	266
	МЕТЧИК 18*1,5 ГАЕЧНЫЙ
	ГОСТ 1604-71
	ШТ.
	3
	263,16

	267
	МЕТЧИК 3*0,5 ГАЕЧНЫЙ
	ГОСТ 1604-71
	ШТ.
	15
	18,61

	268
	МЕТЧИК 4*0,7 ГАЕЧНЫЙ
	ГОСТ 1604-71
	ШТ.
	25
	57,36

	269
	МЕТЧИК 6*1 ГАЕЧНЫЙ
	ГОСТ 1604-71
	ШТ.
	122
	83,30

	270
	МЕТЧИК 10*1 МАШ.РУЧНОЙ
	ГОСТ 3266-81
	КОМПЛ.
	2
	186,72

	271
	МЕТЧИК 10*1,25 МАШ.РУЧНОЙ
	ГОСТ 3266-81
	КОМПЛ.
	2
	193,79

	272
	МЕТЧИК 11/2" ТРУБНЫЙ
	ГОСТ 3266-81
	КОМПЛ.
	8
	1699,55

	273
	МЕТЧИК 11/4" ТРУБНЫЙ
	ГОСТ 3266-81
	КОМПЛ.
	8
	1202,26

	274
	МЕТЧИК 12*1,25 МАШ.РУЧНОЙ
	ГОСТ 3266-81
	КОМПЛ.
	2
	213,42

	275
	МЕТЧИК 12*1,75 МАШ.РУЧНОЙ
	ГОСТ 3266-81
	КОМПЛ.
	23
	225,25

	276
	МЕТЧИК 16*1,5 МАШ.РУЧНОЙ
	ГОСТ 3266-81
	КОМПЛ.
	5
	324,38

	277
	МЕТЧИК 2*0,4 МАШ.РУЧНОЙ
	ГОСТ 3266-81
	КОМПЛ.
	30
	100,18

	278
	МЕТЧИК 24*3 МАШ.РУЧНОЙ
	ГОСТ 3266-81
	КОМПЛ.
	3
	666,22

	279
	МЕТЧИК 3*0,35 МАШ.РУЧНОЙ
	ГОСТ 3266-81
	КОМПЛ.
	2
	123,42

	280
	МЕТЧИК 3/4" ТРУБНЫЙ
	ГОСТ 3266-81
	КОМПЛ.
	17
	321,85


	281
	МЕТЧИК 36*1 МАШ.РУЧНОЙ
	ГОСТ 3266-81
	КОМПЛ.
	1
	1241,96

	282
	МЕТЧИК 4*0,5 МАШ.РУЧНОЙ
	ГОСТ 3266-81
	КОМПЛ.
	2
	130,93

	283
	МЕТЧИК 5*0,5 МАШ.РУЧНОЙ
	ГОСТ 3266-81
	КОМПЛ.
	3
	117,86

	284
	МЕТЧИК 6*0,5 МАШ.РУЧНОЙ
	ГОСТ 3266-81
	КОМПЛ.
	3
	109,20

	285
	МЕТЧИК К1/2" КОНИЧЕСКИЙ
	ГОСТ 6227-80
	ШТ.
	4
	299,55

	286
	ПЛАШКА 1" ТРУБНАЯ
	ГОСТ 9740-71
	ШТ.
	1
	220,31

	287
	ПЛАШКА 1/2" ТРУБНАЯ
	ГОСТ 9740-71
	ШТ.
	10
	93,08

	288
	ПЛАШКА 10*1 КРУГЛАЯ
	ГОСТ 9740-71
	ШТ.
	1
	44,51

	289
	ПЛАШКА 10*1,25 КРУГЛАЯ
	ГОСТ 9740-71
	ШТ.
	11
	51,72

	290
	ПЛАШКА 10*1,5 КРУГЛАЯ
	ГОСТ 9740-71
	ШТ.
	18
	54,68

	291
	ПЛАШКА 12*1,25 КРУГЛАЯ
	ГОСТ 9740-71
	ШТ.
	9
	75,57

	292
	ПЛАШКА 12*1,75 КРУГЛАЯ
	ГОСТ 9740-71
	ШТ.
	72
	76,70

	293
	ПЛАШКА 14*1 КРУГЛАЯ
	ГОСТ 9740-71
	ШТ.
	4
	75,93

	294
	ПЛАШКА 14*1,25 КРУГЛАЯ
	ГОСТ 9740-71
	ШТ.
	4
	78,47

	295
	ПЛАШКА 14*1,5 КРУГЛАЯ
	ГОСТ 9740-71
	ШТ.
	3
	82,99

	296
	ПЛАШКА 14*2 КРУГЛАЯ
	ГОСТ 9740-71
	ШТ.
	6
	78,75

	297
	ПЛАШКА 16*2 КРУГЛАЯ
	ГОСТ 9740-71
	ШТ.
	3
	109,54

	298
	ПЛАШКА 20*1,5 КРУГЛАЯ
	ГОСТ 9740-71
	ШТ.
	3
	136,57

	299
	ПЛАШКА 24*3 КРУГЛАЯ
	ГОСТ 9740-71
	ШТ.
	5
	145,97

	300
	ПЛАШКА 3*0,5 КРУГЛАЯ
	ГОСТ 9740-71
	ШТ.
	5
	34,49

	301
	ПЛАШКА 3/4" ТРУБНАЯ
	ГОСТ 9740-71
	ШТ.
	9
	148,04

	302
	ПЛАШКА 4*0,7 КРУГЛАЯ
	ГОСТ 9740-71
	ШТ.
	30
	24,71

	303
	ПЛАШКА 5*0,8 КРУГЛАЯ
	ГОСТ 9740-71
	ШТ.
	20
	30,31

	304
	ПЛАШКА 6*1 КРУГЛАЯ
	ГОСТ 9740-71
	ШТ.
	30
	32,54

	305
	ПЛАШКА 8*1 КРУГЛАЯ
	ГОСТ 9740-71
	ШТ.
	3
	44,43

	306
	ПЛАШКА 2,5*0,45 КРУГЛАЯ
	ОСТ 2 И55-1-73
	ШТ.
	20
	25,20

	307
	СВЕРЛО 0,25 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	20
	11,02

	308
	СВЕРЛО 0,3 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	110
	5,93

	309
	СВЕРЛО 0,35 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	40
	8,58

	310
	СВЕРЛО 0,4 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	28
	8,58

	311
	СВЕРЛО 0,45 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	90
	3,22

	312
	СВЕРЛО 0,5 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	631
	2,77

	313
	СВЕРЛО 0,55 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	189
	4,24

	314
	СВЕРЛО 0,6 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	561
	2,66

	315
	СВЕРЛО 0,65 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	540
	4,24

	316
	СВЕРЛО 0,7 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	526
	2,77

	317
	СВЕРЛО 0,75 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	813
	4,47

	318
	СВЕРЛО 0,8 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	2058
	2,77

	319
	СВЕРЛО 0,8 Ц/ХВ Р6М5К5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	180
	18,08

	320
	СВЕРЛО 0,85 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	530
	12,99

	321
	СВЕРЛО 0,9 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	443
	4,41

	322
	СВЕРЛО 0,95 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	276
	4,97

	323
	СВЕРЛО 1 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	508
	2,66

	324
	СВЕРЛО 1,05 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	530
	4,18

	325
	СВЕРЛО 1,1 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	786
	4,18

	326
	СВЕРЛО 1,15 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	120
	5,31

	327
	СВЕРЛО 1,2 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	291
	3,19

	328
	СВЕРЛО 1,25 Ц/ХВ ЛЕВОЕ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	30
	44,58

	329
	СВЕРЛО 1,25 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	125
	4,80

	330
	СВЕРЛО 1,3 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	246
	2,88

	331
	СВЕРЛО 1,35 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	115
	4,86

	332
	СВЕРЛО 1,4 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	189
	5,45

	333
	СВЕРЛО 1,45 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	200
	5,45

	334
	СВЕРЛО 1,5 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	569
	3,61

	335
	СВЕРЛО 1,55 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	530
	8,81

	336
	СВЕРЛО 1,6 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	486
	2,97

	337
	СВЕРЛО 1,65 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	275
	5,65

	338
	СВЕРЛО 1,7 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	120
	5,25

	339
	СВЕРЛО 1,75 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	200
	5,42

	340
	СВЕРЛО 1,8 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	299
	3,90

	341
	СВЕРЛО 1,85 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	150
	4,97

	342
	СВЕРЛО 1,9 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	366
	3,45

	343
	СВЕРЛО 1,95 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	230
	5,48

	344
	СВЕРЛО 10 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	276
	27,97

	345
	СВЕРЛО 10,1 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	89
	27,97

	346
	СВЕРЛО 10,2 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	63
	35,31

	347
	СВЕРЛО 10,4 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	15
	35,03

	348
	СВЕРЛО 10,5 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	59
	37,29

	349
	СВЕРЛО 10,7 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	13
	40,96

	350
	СВЕРЛО 10,8 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	28
	39,55

	351
	СВЕРЛО 10,9 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	21
	43,79

	352
	СВЕРЛО 11 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	72
	45,48

	353
	СВЕРЛО 11,1 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	25
	59,57

	354
	СВЕРЛО 11,2 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	18
	42,94

	355
	СВЕРЛО 11,5 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	28
	47,80

	356
	СВЕРЛО 11,6 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	2
	48,31

	357
	СВЕРЛО 11,7 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	2
	66,38

	358
	СВЕРЛО 11,8 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	10
	56,21

	359
	СВЕРЛО 11,9 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	15
	49,43

	360
	СВЕРЛО 12 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	77
	55,08

	361
	СВЕРЛО 12,1 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	30
	55,08

	362
	СВЕРЛО 12,2 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	10
	55,08

	363
	СВЕРЛО 12,5 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	18
	69,49

	364
	СВЕРЛО 12,7 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	4
	69,49

	365
	СВЕРЛО 12,8 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	7
	69,49

	366
	СВЕРЛО 13 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	33
	80,79

	367
	СВЕРЛО 13,1 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	12
	66,10

	368
	СВЕРЛО 13,2 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	5
	75,14

	369
	СВЕРЛО 13,5 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	7
	71,19

	370
	СВЕРЛО 13,7 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	8
	74,58

	371
	СВЕРЛО 14 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	30
	75,71

	372
	СВЕРЛО 14,25 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	9
	114,41

	373
	СВЕРЛО 14,5 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	10
	77,97

	374
	СВЕРЛО 2 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	445
	3,25

	375
	СВЕРЛО 2,05 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	165
	8,76

	376
	СВЕРЛО 2,1 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	299
	10,17

	377
	СВЕРЛО 2,15 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	60
	10,17

	378
	СВЕРЛО 2,2 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	168
	8,05

	379
	СВЕРЛО 2,25 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	40
	15,82

	380
	СВЕРЛО 2,3 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	136
	9,89

	381
	СВЕРЛО 2,35 Ц/ХВ ЛЕВОЕ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	30
	56,50

	382
	СВЕРЛО 2,35 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	30
	3,87

	383
	СВЕРЛО 2,4 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	150
	5,54

	384
	СВЕРЛО 2,45 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	40
	6,72

	385
	СВЕРЛО 2,5 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	473
	3,53

	386
	СВЕРЛО 2,55 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	160
	5,65

	387
	СВЕРЛО 2,6 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	175
	5,65

	388
	СВЕРЛО 2,65 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	55
	8,90

	389
	СВЕРЛО 2,7 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	108
	10,85

	390
	СВЕРЛО 2,75 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	90
	9,29

	391
	СВЕРЛО 2,8 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	142
	6,21

	392
	СВЕРЛО 2,85 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	70
	7,29

	393
	СВЕРЛО 2,9 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	174
	6,89

	394
	СВЕРЛО 3 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	663
	5,51

	395
	СВЕРЛО 3,1 Ц/ХВ ЛЕВОЕ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	2
	71,75


	396
	СВЕРЛО 3,1 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	285
	3,56

	397
	СВЕРЛО 3,15 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	80
	6,78

	398
	СВЕРЛО 3,2 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	352
	4,44

	399
	СВЕРЛО 3,3 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	426
	4,60

	400
	СВЕРЛО 3,4 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	194
	4,94

	401
	СВЕРЛО 3,5 Ц/ХВ ЛЕВОЕ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	10
	67,51

	402
	СВЕРЛО 3,5 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	340
	5,22

	403
	СВЕРЛО 3,6 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	89
	7,77

	404
	СВЕРЛО 3,7 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	172
	7,34

	405
	СВЕРЛО 3,8 Ц/ХВ ЛЕВОЕ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	30
	75,51

	406
	СВЕРЛО 3,8 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	147
	5,79

	407
	СВЕРЛО 3,9 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	152
	5,79

	408
	СВЕРЛО 4 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	491
	5,99

	409
	СВЕРЛО 4,1 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	223
	5,99

	410
	СВЕРЛО 4,2 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	466
	5,99

	411
	СВЕРЛО 4,25 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	20
	15,53

	412
	СВЕРЛО 4,3 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	235
	6,78

	413
	СВЕРЛО 4,4 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	185
	6,78

	414
	СВЕРЛО 4,5 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	270
	7,06

	415
	СВЕРЛО 4,6 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	192
	7,63

	416
	СВЕРЛО 4,7 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	108
	7,63

	417
	СВЕРЛО 4,8 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	190
	7,35

	418
	СВЕРЛО 4,9 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	172
	7,97

	419
	СВЕРЛО 5 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	572
	8,11


	420
	СВЕРЛО 5,1 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	212
	8,11

	421
	СВЕРЛО 5,2 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	201
	8,11

	422
	СВЕРЛО 5,3 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	148
	12,09

	423
	СВЕРЛО 5,4 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	111
	13,44

	424
	СВЕРЛО 5,5 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	253
	9,26

	425
	СВЕРЛО 5,6 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	113
	9,83

	426
	СВЕРЛО 5,7 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	108
	10,00

	427
	СВЕРЛО 5,8 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	143
	10,22

	428
	СВЕРЛО 5,9 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	131
	10,34

	429
	СВЕРЛО 6 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	428
	12,32

	430
	СВЕРЛО 6,1 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	198
	13,53

	431
	СВЕРЛО 6,2 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	70
	13,56

	432
	СВЕРЛО 6,3 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	110
	11,25

	433
	СВЕРЛО 6,4 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	202
	14,40

	434
	СВЕРЛО 6,5 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	270
	14,88

	435
	СВЕРЛО 6,6 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	142
	19,55

	436
	СВЕРЛО 6,7 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	208
	18,42

	437
	СВЕРЛО 6,8 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	107
	18,42

	438
	СВЕРЛО 6,9 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	27
	20,90

	439
	СВЕРЛО 7 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	275
	20,62

	440
	СВЕРЛО 7,1 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	53
	21,41

	441
	СВЕРЛО 7,2 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	62
	13,28

	442
	СВЕРЛО 7,3 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	76
	13,90

	443
	СВЕРЛО 7,5 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	161
	15,48

	444
	СВЕРЛО 7,6 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	56
	17,01

	445
	СВЕРЛО 7,7 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	39
	16,89

	446
	СВЕРЛО 7,8 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	72
	17,01

	447
	СВЕРЛО 7,9 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	41
	35,76

	448
	СВЕРЛО 8 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	260
	19,10

	449
	СВЕРЛО 8,1 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	73
	20,17

	450
	СВЕРЛО 8,2 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	109
	21,64

	451
	СВЕРЛО 8,3 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	31
	16,66

	452
	СВЕРЛО 8,4 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	67
	20,05

	453
	СВЕРЛО 8,5 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	229
	28,25

	454
	СВЕРЛО 8,6 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	36
	18,92

	455
	СВЕРЛО 8,7 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	40
	33,27

	456
	СВЕРЛО 8,8 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	39
	22,37

	457
	СВЕРЛО 8,9 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	58
	22,03

	458
	СВЕРЛО 9 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	146
	26,83

	459
	СВЕРЛО 9,1 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	47
	25,14

	460
	СВЕРЛО 9,2 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	47
	31,64

	461
	СВЕРЛО 9,3 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	11
	35,03

	462
	СВЕРЛО 9,4 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	52
	40,11

	463
	СВЕРЛО 9,5 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	52
	44,35

	464
	СВЕРЛО 9,6 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	28
	42,94

	465
	СВЕРЛО 9,7 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	34
	30,17

	466
	СВЕРЛО 9,8 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	79
	29,60

	467
	СВЕРЛО 9,9 Ц/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10902-77
	ШТ.
	50
	28,48

	468
	СВЕРЛО 10 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	25
	177,12

	469
	СВЕРЛО 10,2 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	36
	179,94

	470
	СВЕРЛО 10,5 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	8
	183,05

	471
	СВЕРЛО 11 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	8
	180,23

	472
	СВЕРЛО 11,5 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	5
	181,64

	473
	СВЕРЛО 12 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	22
	211,30

	474
	СВЕРЛО 12,5 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	7
	212,71

	475
	СВЕРЛО 13 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	18
	208,47

	476
	СВЕРЛО 13,5 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	8
	220,06

	477
	СВЕРЛО 13,8 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	3
	221,47

	478
	СВЕРЛО 14 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	29
	252,54

	479
	СВЕРЛО 14,5 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	9
	249,15

	480
	СВЕРЛО 14,75 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	3
	264,41

	481
	СВЕРЛО 15 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	41
	236,73

	482
	СВЕРЛО 15,25 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	3
	286,16

	483
	СВЕРЛО 15,5 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	10
	228,81

	484
	СВЕРЛО 15,75 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	8
	265,54

	485
	СВЕРЛО 16 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	27
	240,11

	486
	СВЕРЛО 16,25 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	5
	278,81

	487
	СВЕРЛО 16,5 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	7
	265,54

	488
	СВЕРЛО 16,75 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	4
	296,61

	489
	СВЕРЛО 17 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	17
	279,66

	490
	СВЕРЛО 17,25 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	10
	302,26

	491
	СВЕРЛО 17,5 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	9
	323,44

	492
	СВЕРЛО 18 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	30
	324,86

	493
	СВЕРЛО 18,25 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	4
	327,68

	494
	СВЕРЛО 18,5 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	8
	330,51

	495
	СВЕРЛО 19 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	15
	389,83

	496
	СВЕРЛО 19,25 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	2
	413,84

	497
	СВЕРЛО 19,5 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	5
	423,72

	498
	СВЕРЛО 20 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	6
	387,00

	499
	СВЕРЛО 20,25 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	5
	420,34

	500
	СВЕРЛО 20,5 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	3
	414,69

	501
	СВЕРЛО 21 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	4
	425,99

	502
	СВЕРЛО 21,25 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	1
	431,64

	503
	СВЕРЛО 22 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	3
	494,35

	504
	СВЕРЛО 22,5 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	5
	527,68

	505
	СВЕРЛО 22,75 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	2
	527,68

	506
	СВЕРЛО 23 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	4
	527,68

	507
	СВЕРЛО 23,25 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	1
	529,10

	508
	СВЕРЛО 23,5 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	4
	533,33

	509
	СВЕРЛО 24 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	1
	536,16

	510
	СВЕРЛО 25 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	1
	689,27

	511
	СВЕРЛО 26 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	2
	693,51

	512
	СВЕРЛО 28 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	2
	911,02

	513
	СВЕРЛО 28,5 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	2
	913,56

	514
	СВЕРЛО 29,25 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	2
	917,79

	515
	СВЕРЛО 29,5 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	2
	917,79

	516
	СВЕРЛО 31,5 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	2
	1037,29

	517
	СВЕРЛО 32 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	2
	1217,52

	518
	СВЕРЛО 32,5 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	2
	1440,68

	519
	СВЕРЛО 35 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	1
	1552,26

	520
	СВЕРЛО 35,5 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	1
	1930,79

	521
	СВЕРЛО 38 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	1
	2074,86

	522
	СВЕРЛО 40 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	1
	2248,59

	523
	СВЕРЛО 41,5 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	2
	2639,83

	524
	СВЕРЛО 42,5 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	2
	2755,93

	525
	СВЕРЛО 45 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	2
	2920,91

	526
	СВЕРЛО 47 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	1
	3538,42

	527
	СВЕРЛО 47,5 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	2
	3538,42

	528
	СВЕРЛО 50 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	1
	4152,54

	529
	СВЕРЛО 6 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	3
	158,19


	530
	СВЕРЛО 60 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	1
	6760,45

	531
	СВЕРЛО 65 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	2
	11225,99

	532
	СВЕРЛО 8 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	22
	171,18

	533
	СВЕРЛО 8,5 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	3
	174,01

	534
	СВЕРЛО 9 К/ХВ Р6М5
	ГОСТ 10903-77
	ШТ.
	4
	175,42

	535
	СВЕРЛО 1 ЦЕНТРОВОЧНОЕ Р6М5
	ГОСТ 14952-75
	ШТ.
	855
	23,16

	536
	СВЕРЛО 1,6 ЦЕНТРОВОЧНОЕ Р6М5
	ГОСТ 14952-75
	ШТ.
	853
	23,16

	537
	СВЕРЛО 2 ЦЕНТРОВОЧНОЕ Р6М5
	ГОСТ 14952-75
	ШТ.
	231
	36,16

	538
	СВЕРЛО 2,5 ЦЕНТРОВОЧНОЕ Р6М5
	ГОСТ 14952-75
	ШТ.
	243
	44,63

	539
	СВЕРЛО 3,15 ЦЕНТРОВОЧНОЕ Р6М5
	ГОСТ 14952-75
	ШТ.
	453
	51,41

	540
	СВЕРЛО 4 ЦЕНТРОВОЧНОЕ Р6М5
	ГОСТ 14952-75
	ШТ.
	127
	68,36

	541
	СВЕРЛО 5 ЦЕНТРОВОЧНОЕ Р6М5
	ГОСТ 14952-75
	ШТ.
	52
	102,32

	542
	РАЗВЕРТКА 10 МАШИННАЯ Ц/ХВ 9ХС Н7
	ГОСТ 1672-80
	ШТ.
	11
	206,10

	543
	РАЗВЕРТКА 13 МАШИННАЯ Ц/ХВ 9ХС Н7
	ГОСТ 1672-80
	ШТ.
	10
	297,40

	544
	РАЗВЕРТКА 14 МАШИННАЯ Ц/ХВ 9ХС Н7
	ГОСТ 1672-80
	ШТ.
	2
	254,91

	545
	РАЗВЕРТКА 3 МАШИННАЯ Ц/ХВ 9ХС Н7
	ГОСТ 1672-80
	ШТ.
	11
	98,42

	546
	РАЗВЕРТКА 3,5 МАШИННАЯ Ц/ХВ 9ХС Н7
	ГОСТ 1672-80
	ШТ.
	1
	98,70

	547
	РАЗВЕРТКА 4 МАШИННАЯ Ц/ХВ 9ХС Н7
	ГОСТ 1672-80
	ШТ.
	11
	85,03

	548
	РАЗВЕРТКА 4,5 МАШИННАЯ Ц/ХВ 9ХС Н7
	ГОСТ 1672-80
	ШТ.
	1
	113,00

	549
	РАЗВЕРТКА 5 МАШИННАЯ Ц/ХВ 9ХС Н7
	ГОСТ 1672-80
	ШТ.
	1
	123,73

	550
	РАЗВЕРТКА 6 МАШИННАЯ Ц/ХВ 9ХС Н7
	ГОСТ 1672-80
	ШТ.
	6
	162,71

	551
	РАЗВЕРТКА 7 МАШИННАЯ Ц/ХВ 9ХС Н7
	ГОСТ 1672-80
	ШТ.
	1
	165,54

	552
	РАЗВЕРТКА 8 МАШИННАЯ Ц/ХВ 9ХС Н7
	ГОСТ 1672-80
	ШТ.
	17
	202,54

	553
	РАЗВЕРТКА 9 МАШИННАЯ Ц/ХВ 9ХС Н7
	ГОСТ 1672-80
	ШТ.
	1
	173,45

	554
	СВЕРЛО 2 Ц/ХВ ЦЕЛЬНОЕ ВК8
	ГОСТ 17273-71
	ШТ.
	40
	276,84

	555
	СВЕРЛО 2,5 Ц/ХВ ЦЕЛЬНОЕ ВК8
	ГОСТ 17273-71
	ШТ.
	3
	347,45

	556
	СВЕРЛО 3 Ц/ХВ ЦЕЛЬНОЕ ВК8
	ГОСТ 17273-71
	ШТ.
	37
	468,93

	557
	СВЕРЛО 4 Ц/ХВ ЦЕЛЬНОЕ ВК8
	ГОСТ 17273-71
	ШТ.
	40
	577,40

	558
	СВЕРЛО 5 Ц/ХВ ЦЕЛЬНОЕ ВК8
	ГОСТ 17273-71
	ШТ.
	5
	690,96

	559
	СВЕРЛО 0,85 КОМБИНИР. ВК6М
	ГОСТ 20686-75
	ШТ.
	50
	168,36

	560
	СВЕРЛО 1,05 КОМБИНИР. ВК6М
	ГОСТ 20686-75
	ШТ.
	20
	0,00

	561
	СВЕРЛО 1,6 КОМБИНИР. ВК6М
	ГОСТ 20686-75
	ШТ.
	5
	211,30

	562
	СВЕРЛО 1,8 КОМБИНИР. ВК6М
	ГОСТ 20686-75
	ШТ.
	10
	211,30

	563
	СВЕРЛО 2 КОМБИНИР. ВК6М
	ГОСТ 20686-75
	ШТ.
	7
	283,05

	564
	СВЕРЛО 15 К/ХВ ДЛ.Р6М5
	ГОСТ 2092-77
	ШТ.
	10
	464,41

	565
	СВЕРЛО 16 К/ХВ. ДЛ.Р6М5
	ГОСТ 2092-77
	ШТ.
	4
	528,25

	566
	СВЕРЛО 19 К/ХВ ДЛ.Р6М5
	ГОСТ 2092-77
	ШТ.
	1
	536,73

	567
	СВЕРЛО 5 Ц/ХВ ВК8
	ГОСТ 22735-77
	ШТ.
	39
	288,13

	568
	СВЕРЛО 5,5 Ц/ХВ ВК8
	ГОСТ 22735-77
	ШТ.
	2
	317,80

	569
	СВЕРЛО 6 Ц/ХВ ВК8
	ГОСТ 22735-77
	ШТ.
	57
	373,45

	570
	СВЕРЛО 6,5 Ц/ХВ ВК8
	ГОСТ 22735-77
	ШТ.
	17
	374,86

	571
	СВЕРЛО 7 Ц/ХВ ВК8
	ГОСТ 22735-77
	ШТ.
	48
	433,90

	572
	СВЕРЛО 7,5 Ц/ХВ ВК8
	ГОСТ 22735-77
	ШТ.
	15
	465,82

	573
	СВЕРЛО 8 Ц/ХВ ВК8
	ГОСТ 22735-77
	ШТ.
	36
	464,69

	574
	СВЕРЛО 8,5 Ц/ХВ ВК8
	ГОСТ 22735-77
	ШТ.
	10
	521,47

	575
	СВЕРЛО 9 Ц/ХВ ВК8
	ГОСТ 22735-77
	ШТ.
	42
	575,71

	576
	СВЕРЛО 9,5 Ц/ХВ ВК8
	ГОСТ 22735-77
	ШТ.
	15
	579,94

	577
	СВЕРЛО 10 К/ХВ ВК8
	ГОСТ 22736-77
	ШТ.
	8
	711,58

	578
	СВЕРЛО 12 К/ХВ ВК8
	ГОСТ 22736-77
	ШТ.
	8
	858,76

	579
	СВЕРЛО 13 К/ХВ ВК8
	ГОСТ 22736-77
	ШТ.
	2
	988,70

	580
	СВЕРЛО 19 К/ХВ ВК8
	ГОСТ 22736-77
	ШТ.
	2
	2076,27

	581
	РАЗВЕРТКА 10 РАЗЖИМНАЯ 9ХС
	ГОСТ 3509-71
	ШТ.
	1
	446,89

	582
	РАЗВЕРТКА 11 РАЗЖИМНАЯ 9ХС
	ГОСТ 3509-71
	ШТ.
	2
	508,47

	583
	РАЗВЕРТКА 12 РАЗЖИМНАЯ 9ХС
	ГОСТ 3509-71
	ШТ.
	2
	502,82

	584
	РАЗВЕРТКА 16 РАЗЖИМНАЯ 9ХС
	ГОСТ 3509-71
	ШТ.
	1
	631,35

	585
	РАЗВЕРТКА 21 РАЗЖИМНАЯ 9ХС
	ГОСТ 3509-71
	ШТ.
	3
	757,06

	586
	РАЗВЕРТКА 22 РАЗЖИМНАЯ 9ХС
	ГОСТ 3509-71
	ШТ.
	1
	857,34

	587
	РАЗВЕРТКА 30 РАЗЖИМНАЯ 9ХС
	ГОСТ 3509-71
	ШТ.
	1
	991,53

	588
	РАЗВЕРТКА 8 РАЗЖИМНАЯ 9ХС
	ГОСТ 3509-71
	ШТ.
	5
	381,92

	589
	РАЗВЕРТКА 9 РАЗЖИМНАЯ 9ХС
	ГОСТ 3509-71
	ШТ.
	3
	392,66

	590
	РАЗВЕРТКА 10 РУЧНАЯ ЦИЛ. 9ХС Н7
	ГОСТ 7722-77
	ШТ.
	15
	288,13

	591
	РАЗВЕРТКА 10 РУЧНАЯ ЦИЛ. 9ХС Н9
	ГОСТ 7722-77
	ШТ.
	1
	288,13

	592
	РАЗВЕРТКА 11 РУЧНАЯ ЦИЛ. 9ХС Н7
	ГОСТ 7722-77
	ШТ.
	8
	318,64

	593
	РАЗВЕРТКА 11 РУЧНАЯ ЦИЛ. 9ХС Н9
	ГОСТ 7722-77
	ШТ.
	4
	318,64

	594
	РАЗВЕРТКА 12 РУЧНАЯ ЦИЛ. 9ХС Н7
	ГОСТ 7722-77
	ШТ.
	27
	350,85

	595
	РАЗВЕРТКА 12 РУЧНАЯ ЦИЛ. 9ХС Н9
	ГОСТ 7722-77
	ШТ.
	5
	350,85

	596
	РАЗВЕРТКА 13 РУЧНАЯ ЦИЛ. 9ХС Н7
	ГОСТ 7722-77
	ШТ.
	10
	350,85

	597
	РАЗВЕРТКА 14 РУЧНАЯ ЦИЛ. 9ХС Н7
	ГОСТ 7722-77
	ШТ.
	5
	352,26

	598
	РАЗВЕРТКА 14 РУЧНАЯ ЦИЛ. 9ХС Н9
	ГОСТ 7722-77
	ШТ.
	2
	352,26

	599
	РАЗВЕРТКА 15 РУЧНАЯ ЦИЛ. 9ХС Н7
	ГОСТ 7722-77
	ШТ.
	5
	425,42

	600
	РАЗВЕРТКА 15 РУЧНАЯ ЦИЛ. 9ХС Н9
	ГОСТ 7722-77
	ШТ.
	3
	447,46

	601
	РАЗВЕРТКА 16 РУЧНАЯ ЦИЛ. 9ХС Н7
	ГОСТ 7722-77
	ШТ.
	5
	432,77

	602
	РАЗВЕРТКА 16 РУЧНАЯ ЦИЛ. 9ХС Н9
	ГОСТ 7722-77
	ШТ.
	5
	443,22

	603
	РАЗВЕРТКА 18 РУЧНАЯ ЦИЛ. 9ХС Н7
	ГОСТ 7722-77
	ШТ.
	2
	464,13

	604
	РАЗВЕРТКА 25 РУЧНАЯ ЦИЛ. 9ХС Н9
	ГОСТ 7722-77
	ШТ.
	3
	794,35

	605
	РАЗВЕРТКА 3 РУЧНАЯ ЦИЛ. 9ХС Н7
	ГОСТ 7722-77
	ШТ.
	36
	168,64

	606
	РАЗВЕРТКА 3,5 РУЧНАЯ ЦИЛ. 9ХС Н7
	ГОСТ 7722-77
	ШТ.
	25
	170,34

	607
	РАЗВЕРТКА 4 РУЧНАЯ ЦИЛ. 9ХС Н7
	ГОСТ 7722-77
	ШТ.
	32
	190,96

	608
	РАЗВЕРТКА 4 РУЧНАЯ ЦИЛ. 9ХС Н9
	ГОСТ 7722-77
	ШТ.
	13
	190,96

	609
	РАЗВЕРТКА 5 РУЧНАЯ ЦИЛ. 9ХС Н7
	ГОСТ 7722-77
	ШТ.
	26
	177,97

	610
	РАЗВЕРТКА 5 РУЧНАЯ ЦИЛ. 9ХС Н9
	ГОСТ 7722-77
	ШТ.
	7
	177,97

	611
	РАЗВЕРТКА 6 РУЧНАЯ ЦИЛ. 9ХС Н7
	ГОСТ 7722-77
	ШТ.
	39
	177,40

	612
	РАЗВЕРТКА 6 РУЧНАЯ ЦИЛ. 9ХС Н9
	ГОСТ 7722-77
	ШТ.
	4
	177,68

	613
	РАЗВЕРТКА 7 РУЧНАЯ ЦИЛ. 9ХС Н7
	ГОСТ 7722-77
	ШТ.
	16
	229,38

	614
	РАЗВЕРТКА 7 РУЧНАЯ ЦИЛ. 9ХС Н9
	ГОСТ 7722-77
	ШТ.
	1
	230,79

	615
	РАЗВЕРТКА 8 РУЧНАЯ ЦИЛ. 9ХС Н7
	ГОСТ 7722-77
	ШТ.
	59
	227,68

	616
	РАЗВЕРТКА 8 РУЧНАЯ ЦИЛ. 9ХС Н9
	ГОСТ 7722-77
	ШТ.
	15
	246,33

	617
	РАЗВЕРТКА 9 РУЧНАЯ ЦИЛ. 9ХС Н7
	ГОСТ 7722-77
	ШТ.
	20
	288,70

	618
	СВЕРЛО 0,32 Ц/УТ/ХВ Р6М5
	ГОСТ 8034-76
	ШТ.
	40
	48,02

	619
	СВЕРЛО 10 Ц/ХВ ДЛ.Р6М5
	ГОСТ 886-77
	ШТ.
	18
	180,79

	620
	СВЕРЛО 11 Ц/ХВ ДЛ.Р6М5
	ГОСТ 886-77
	ШТ.
	10
	235,31

	621
	СВЕРЛО 12 Ц/ХВ ДЛ.Р6М5
	ГОСТ 886-77
	ШТ.
	36
	263,27

	622
	СВЕРЛО 13 Ц/ХВ ДЛ.Р6М5
	ГОСТ 886-77
	ШТ.
	3
	564,97

	623
	СВЕРЛО 14,5 Ц/ХВ ДЛ.Р6М5
	ГОСТ 886-77
	ШТ.
	4
	539,55

	624
	СВЕРЛО 2 Ц/ХВ ДЛ.Р6М5
	ГОСТ 886-77
	ШТ.
	10
	22,60

	625
	СВЕРЛО 2,3 Ц/ХВ ДЛ.Р6М5
	ГОСТ 886-77
	ШТ.
	37
	25,42

	626
	СВЕРЛО 2,5 Ц/ХВ ДЛ.Р6М5
	ГОСТ 886-77
	ШТ.
	54
	29,94

	627
	СВЕРЛО 3 Ц/ХВ ДЛ.Р6М5
	ГОСТ 886-77
	ШТ.
	47
	22,88

	628
	СВЕРЛО 3,2 Ц/ХВ ДЛ.Р6М5
	ГОСТ 886-77
	ШТ.
	11
	24,58

	629
	СВЕРЛО 3,3 Ц/ХВ ДЛ.Р6М5
	ГОСТ 886-77
	ШТ.
	24
	24,86

	630
	СВЕРЛО 3,5 Ц/ХВ ДЛ.Р6М5
	ГОСТ 886-77
	ШТ.
	83
	29,66

	631
	СВЕРЛО 3,8 Ц/ХВ ДЛ.Р6М5
	ГОСТ 886-77
	ШТ.
	60
	29,94

	632
	СВЕРЛО 4 Ц/ХВ ДЛ.Р6М5
	ГОСТ 886-77
	ШТ.
	110
	31,36

	633
	СВЕРЛО 4,1 Ц/ХВ ДЛ.Р6М5
	ГОСТ 886-77
	ШТ.
	50
	31,64

	634
	СВЕРЛО 4,2 Ц/ХВ ДЛ.Р6М5
	ГОСТ 886-77
	ШТ.
	29
	31,64

	635
	СВЕРЛО 4,5 Ц/ХВ ДЛ.Р6М5
	ГОСТ 886-77
	ШТ.
	13
	34,75

	636
	СВЕРЛО 4,8 Ц/ХВ ДЛ.Р6М5
	ГОСТ 886-77
	ШТ.
	20
	37,86

	637
	СВЕРЛО 5 Ц/ХВ ДЛ.Р6М5
	ГОСТ 886-77
	ШТ.
	100
	33,90

	638
	СВЕРЛО 5,1 Ц/ХВ ДЛ.Р6М5
	ГОСТ 886-77
	ШТ.
	30
	32,20

	639
	СВЕРЛО 5,5 Ц/ХВ ДЛ.Р6М5
	ГОСТ 886-77
	ШТ.
	16
	40,96

	640
	СВЕРЛО 6 Ц/ХВ ДЛ.Р6М5
	ГОСТ 886-77
	ШТ.
	63
	45,20

	641
	СВЕРЛО 6,5 Ц/ХВ ДЛ.Р6М5
	ГОСТ 886-77
	ШТ.
	5
	52,54

	642
	СВЕРЛО 6,7 Ц/ХВ ДЛ.Р6М5
	ГОСТ 886-77
	ШТ.
	34
	55,09

	643
	СВЕРЛО 7 Ц/ХВ ДЛ.Р6М5
	ГОСТ 886-77
	ШТ.
	21
	57,06

	644
	СВЕРЛО 8 Ц/ХВ ДЛ.Р6М5
	ГОСТ 886-77
	ШТ.
	35
	76,27

	645
	СВЕРЛО 8,4 Ц/ХВ ДЛ.Р6М5
	ГОСТ 886-77
	ШТ.
	4
	79,38

	646
	СВЕРЛО 8,5 Ц/ХВ ДЛ.Р6М5
	ГОСТ 886-77
	ШТ.
	7
	87,97

	647
	СВЕРЛО 9 Ц/ХВ ДЛ.Р6М5
	ГОСТ 886-77
	ШТ.
	21
	103,95

	648
	СВЕРЛО 9,5 Ц/ХВ ДЛ.Р6М5
	ГОСТ 886-77
	ШТ.
	2
	115,82

	649
	СВЕРЛО 0,85 СПИРАЛЬНОЕ ВК6М
	ТУ2-035-853-81
	ШТ.
	10
	146,89

	650
	СВЕРЛО 0,9 СПИРАЛЬНОЕ ВК6М
	ТУ2-035-853-81
	ШТ.
	22
	152,54

	651
	СВЕРЛО 0,95 СПИРАЛЬНОЕ ВК6М
	ТУ2-035-853-81
	ШТ.
	10
	152,54

	652
	СВЕРЛО 1 СПИРАЛЬНОЕ ВК6М
	ТУ2-035-853-81
	ШТ.
	10
	182,20

	653
	СВЕРЛО 1,6 СПИРАЛЬНОЕ ВК6М
	ТУ2-035-853-81
	ШТ.
	10
	209,04

	654
	ФРЕЗА 10*72 КОНЦЕВАЯ Ц/ХВ ТИП1 ИСП.Б Z-4 Р6М5
	ГОСТ 17025-71
	ШТ.
	76,00
	104,52

	655
	ФРЕЗА 10*72 КОНЦЕВАЯ Ц/ХВ ТИП2 ИСП.Б Z-3 Р6М5
	ГОСТ 17025-71
	ШТ.
	64,00
	106,50

	656
	ФРЕЗА 12*83 КОНЦЕВАЯ Ц/ХВ ТИП1 ИСП.Б Z-5 Р6М5
	ГОСТ 17025-71
	ШТ.
	26,00
	131,64

	657
	ФРЕЗА 12*83 КОНЦЕВАЯ Ц/ХВ ТИП2 ИСП.Б Z-4 Р6М5
	ГОСТ 17025-71
	ШТ.
	45,00
	132,48

	658
	ФРЕЗА 14*83 КОНЦЕВАЯ Ц/ХВ ТИП1 ИСП.Б Z-5 Р6М5
	ГОСТ 17025-71
	ШТ.
	45,00
	168,08

	659
	ФРЕЗА 3*40 КОНЦЕВАЯ Ц/ХВ ТИП1 ИСП.Б Z-4 Р6М5
	ГОСТ 17025-71
	ШТ.
	53,00
	57,23

	660
	ФРЕЗА 3*40 КОНЦЕВАЯ Ц/ХВ ТИП2 ИСП.Б Z-3 Р6М5
	ГОСТ 17025-71
	ШТ.
	31,00
	55,37

	661
	ФРЕЗА 4*43 КОНЦЕВАЯ Ц/ХВ ТИП1 ИСП.Б Z-4 Р6М5
	ГОСТ 17025-71
	ШТ.
	45,00
	60,68

	662
	ФРЕЗА 4*43 КОНЦЕВАЯ Ц/ХВ ТИП2 ИСП.Б Z-3 Р6М5
	ГОСТ 17025-71
	ШТ.
	47,00
	75,08

	663
	ФРЕЗА 5*47 КОНЦЕВАЯ Ц/ХВ ТИП1 ИСП.Б Z-4 Р6М5
	ГОСТ 17025-71
	ШТ.
	72,00
	73,45

	664
	ФРЕЗА 5*47 КОНЦЕВАЯ Ц/ХВ ТИП2 ИСП.Б Z-3 Р6М5
	ГОСТ 17025-71
	ШТ.
	18,00
	74,86

	665
	ФРЕЗА 6*57 КОНЦЕВАЯ Ц/ХВ ТИП1 ИСП.Б Z-4 Р6М5
	ГОСТ 17025-71
	ШТ.
	95,00
	67,80

	666
	ФРЕЗА 6*57 КОНЦЕВАЯ Ц/ХВ ТИП2 ИСП.Б Z-3 Р6М5
	ГОСТ 17025-71
	ШТ.
	43,00
	71,07

	667
	ФРЕЗА 8*63 КОНЦЕВАЯ Ц/ХВ ТИП1 ИСП.Б Z-4 Р6М5
	ГОСТ 17025-71
	ШТ.
	118,00
	90,68

	668
	ФРЕЗА 8*63 КОНЦЕВАЯ Ц/ХВ ТИП2 ИСП.Б Z-3 Р6М5
	ГОСТ 17025-71
	ШТ.
	41,00
	90,68

	669
	ФРЕЗА 16*117 КОНЦЕВАЯ К/ХВ ТИП1 ИСП.Б Z-4 Р6М5
	ГОСТ 17026-71
	ШТ.
	29,00
	358,82

	670
	ФРЕЗА 16*117 КОНЦЕВАЯ К/ХВ ТИП2 ИСП.А Z-3 Р6М5
	ГОСТ 17026-71
	ШТ.
	6,00
	215,03

	671
	ФРЕЗА 18*117 КОНЦЕВАЯ К/ХВ ТИП1 ИСП.А Z-4 Р6М5
	ГОСТ 17026-71
	ШТ.
	24,00
	260,22

	672
	ФРЕЗА 18*117 КОНЦЕВАЯ К/ХВ ТИП2 ИСП.А Z-3 Р6М5
	ГОСТ 17026-71
	ШТ.
	20,00
	260,22

	673
	ФРЕЗА 20*123 КОНЦЕВАЯ К/ХВ ТИП1 ИСП.А Z-5 Р6М5
	ГОСТ 17026-71
	ШТ.
	15,00
	221,47

	674
	ФРЕЗА 20*140 КОНЦЕВАЯ К/ХВ ТИП2 ИСП.А Z-3 Р6М5
	ГОСТ 17026-71
	ШТ.
	13,00
	343,79

	675
	ФРЕЗА 22*140 КОНЦЕВАЯ К/ХВ ТИП1 ИСП.А Z-5 Р6М5
	ГОСТ 17026-71
	ШТ.
	15,00
	361,58

	676
	ФРЕЗА 22*140 КОНЦЕВАЯ К/ХВ ТИП2 ИСП.А Z-3 Р6М5
	ГОСТ 17026-71
	ШТ.
	5,00
	369,21

	677
	ФРЕЗА 25*147 КОНЦЕВАЯ К/ХВ ТИП1 ИСП.А Z-5 Р6М5
	ГОСТ 17026-71
	ШТ.
	1,00
	469,27

	678
	ФРЕЗА 25*147 КОНЦЕВАЯ К/ХВ ТИП2 ИСП.А Z-3 Р6М5
	ГОСТ 17026-71
	ШТ.
	5,00
	432,94

	679
	ФРЕЗА 28*170 КОНЦЕВАЯ К/ХВ ТИП2 ИСП.А Z-3 Р6М5
	ГОСТ 17026-71
	ШТ.
	2,00
	565,20

	680
	ФРЕЗА 32*155 КОНЦЕВАЯ К/ХВ ТИП1 ИСП.А Z-6 Р6М5
	ГОСТ 17026-71
	ШТ.
	10,00
	882,77

	681
	ФРЕЗА 32*178 КОНЦЕВАЯ К/ХВ ТИП2 ИСП.А Z-4 Р6М5
	ГОСТ 17026-71
	ШТ.
	4,00
	738,13

	682
	ФРЕЗА 36*178 КОНЦЕВАЯ К/ХВ ТИП1 ИСП.А Z-6 Р6М5
	ГОСТ 17026-71
	ШТ.
	10,00
	1014,12

	683
	ФРЕЗА 36*178 КОНЦЕВАЯ К/ХВ ТИП2 ИСП.А Z-4 Р6М5
	ГОСТ 17026-71
	ШТ.
	5,00
	1020,45

	684
	ФРЕЗА 40*188 КОНЦЕВАЯ К/ХВ ТИП2 ИСП.А Z-4 Р6М5
	ГОСТ 17026-71
	ШТ.
	7,00
	1288,70

	685
	ФРЕЗА 45*221 КОНЦЕВАЯ К/ХВ ТИП2 ИСП.А Z-4 Р6М5
	ГОСТ 17026-71
	ШТ.
	5,00
	1443,51

	686
	ФРЕЗА 10*50 КОНЦЕВАЯ Ц/ХВ ТИП1 Z-3 ВК8
	ГОСТ 18372-73
	ШТ.
	102,00
	1535,03

	687
	ФРЕЗА 10*50 КОНЦЕВАЯ Ц/ХВ ТИП1 Z-5 ВК8
	ГОСТ 18372-73
	ШТ.
	63,00
	1535,03

	688
	ФРЕЗА 12*60 КОНЦЕВАЯ Ц/ХВ ТИП1 Z-5 ВК8
	ГОСТ 18372-73
	ШТ.
	45,00
	2107,35

	689
	ФРЕЗА 3*28 КОНЦЕВАЯ Ц/ХВ ТИП1 Z-3 ВК8
	ГОСТ 18372-73
	ШТ.
	38,00
	333,33

	690
	ФРЕЗА 4*32 КОНЦЕВАЯ Ц/ХВ ТИП1 Z-3 ВК8
	ГОСТ 18372-73
	ШТ.
	51,00
	477,40

	691
	ФРЕЗА 5*36 КОНЦЕВАЯ Ц/ХВ ТИП1 Z-3 ВК8
	ГОСТ 18372-73
	ШТ.
	20,00
	553,67

	692
	ФРЕЗА 6*40 КОНЦЕВАЯ Ц/ХВ ТИП1 Z-3 ВК8
	ГОСТ 18372-73
	ШТ.
	34,00
	672,66

	693
	ФРЕЗА 8*45 КОНЦЕВАЯ Ц/ХВ ТИП1 Z-3 ВК8
	ГОСТ 18372-73
	ШТ.
	16,00
	1055,71

	694
	ФРЕЗА 25*160 КОНЦЕВАЯ К/ХВ Z-4 ОСН.ВИН.ПЛ.Т5К10
	ГОСТ 20537-75
	ШТ.
	5,00
	2398,30

	695
	ФРЕЗА 32*160 КОНЦЕВАЯ К/ХВ Z-4 ОСН.ВИН.ПЛ.Т5К10
	ГОСТ 20537-75
	ШТ.
	5,00
	2421,47

	696
	ФРЕЗА 100*1*22 ОТРЕЗНАЯ ТИП2 КЛ.2 Z-64 Р6М5
	ГОСТ 2679-93
	ШТ.
	3,00
	297,17

	697
	ФРЕЗА 100*1,6*22 ОТРЕЗНАЯ ТИП2 КЛ.2 Z-48 Р6М5
	ГОСТ 2679-93
	ШТ.
	22,00
	355,94

	698
	ФРЕЗА 100*2*22 ОТРЕЗНАЯ ТИП2 КЛ.2 Z-48 Р6М5
	ГОСТ 2679-93
	ШТ.
	14,00
	358,93

	699
	ФРЕЗА 100*2,5*22 ОТРЕЗНАЯ ТИП2 КЛ.2 Z-48 Р6М5
	ГОСТ 2679-93
	ШТ.
	2,00
	430,45

	700
	ФРЕЗА 100*3*22 ОТРЕЗНАЯ ТИП2 КЛ.2 Z-40 Р6М5
	ГОСТ 2679-93
	ШТ.
	4,00
	438,19

	701
	ФРЕЗА 100*4*22 ОТРЕЗНАЯ ТИП2 КЛ.2 Z-40 Р6М5
	ГОСТ 2679-93
	ШТ.
	5,00
	555,17

	702
	ФРЕЗА 125*2*22 ОТРЕЗНАЯ ТИП2 КЛ.2 Z-64 Р6М5
	ГОСТ 2679-93
	ШТ.
	3,00
	798,95

	703
	ФРЕЗА 125*3,5*22 ОТРЕЗНАЯ ТИП2 КЛ.2 Z-48 Р6М5
	ГОСТ 2679-93
	ШТ.
	5,00
	830,68

	704
	ФРЕЗА 160*1,6*32 ОТРЕЗНАЯ ТИП2 КЛ.2 Z-80 Р6М5
	ГОСТ 2679-93
	ШТ.
	5,00
	1163,84

	705
	ФРЕЗА 160*2*32 ОТРЕЗНАЯ ТИП2 КЛ.2 Z-64 Р6М5
	ГОСТ 2679-93
	ШТ.
	10,00
	1466,10

	706
	ФРЕЗА 160*2,5*32 ОТРЕЗНАЯ ТИП2 КЛ.2 Z-64 Р6М5
	ГОСТ 2679-93
	ШТ.
	5,00
	1280,23

	707
	ФРЕЗА 160*3*32 ОТРЕЗНАЯ ТИП2 КЛ.2 Z-64 Р6М5
	ГОСТ 2679-93
	ШТ.
	2,00
	2055,37

	708
	ФРЕЗА 200*2*32 ОТРЕЗНАЯ ТИП2 КЛ.2 Z-80 Р6М5
	ГОСТ 2679-93
	ШТ.
	7,00
	2095,20

	709
	ФРЕЗА 200*2,5*32 ОТРЕЗНАЯ ТИП2 КЛ.2 Z-80 Р6М5
	ГОСТ 2679-93
	ШТ.
	2,00
	2127,12

	710
	ФРЕЗА 200*3*32 ОТРЕЗНАЯ ТИП2 КЛ.2 Z-64 Р6М5
	ГОСТ 2679-93
	ШТ.
	2,00
	2444,91

	711
	ФРЕЗА 200*3,5*32 ОТРЕЗНАЯ ТИП2 КЛ.2 Z-64 Р6М5
	ГОСТ 2679-93
	ШТ.
	10,00
	3196,61

	712
	ФРЕЗА 200*4*32 ОТРЕЗНАЯ ТИП2 КЛ.2 Z-64 Р6М5
	ГОСТ 2679-93
	ШТ.
	3,00
	3073,45

	713
	ФРЕЗА 200*5*32 ОТРЕЗНАЯ ТИП2 КЛ.2 Z-64 Р6М5
	ГОСТ 2679-93
	ШТ.
	3,00
	2231,07

	714
	ФРЕЗА 40*0,6*10 ПРОРЕЗНАЯ ТИП1 КЛ.1 Z-80 Р6М5
	ГОСТ 2679-93
	ШТ.
	10,00
	175,14

	715
	ФРЕЗА 63*0,6*16 ПРОРЕЗНАЯ ТИП1 КЛ.1 Z-100 Р6М5
	ГОСТ 2679-93
	ШТ.
	10,00
	279,66

	716
	ФРЕЗА 63*1*16 ОТРЕЗНАЯ ТИП2 КЛ.2 Z-48 Р6М5
	ГОСТ 2679-93
	ШТ.
	35,00
	104,52

	717
	ФРЕЗА 63*1,2*16 ОТРЕЗНАЯ ТИП2 КЛ.2 Z-40 Р6М5
	ГОСТ 2679-93
	ШТ.
	7,00
	279,66

	718
	ФРЕЗА 63*1,2*16 ПРОРЕЗНАЯ ТИП1 КЛ.1 Z-80 Р6М5
	ГОСТ 2679-93
	ШТ.
	5,00
	279,66

	719
	ФРЕЗА 63*1,6*16 ОТРЕЗНАЯ ТИП2 КЛ.2 Z-40 Р6М5
	ГОСТ 2679-93
	ШТ.
	5,00
	279,66

	720
	ФРЕЗА 63*1,6*16 ПРОРЕЗНАЯ ТИП1 КЛ.1 Z-80 Р6М5
	ГОСТ 2679-93
	ШТ.
	5,00
	279,66

	721
	ФРЕЗА 63*2*16 ОТРЕЗНАЯ ТИП2 КЛ.2 Z-40 Р6М5
	ГОСТ 2679-93
	ШТ.
	15,00
	107,34

	722
	ФРЕЗА 80*1*22 ОТРЕЗНАЯ ТИП2 КЛ.2 Z-48 Р6М5
	ГОСТ 2679-93
	ШТ.
	15,00
	163,84

	723
	ФРЕЗА 80*1*22 ПРОРЕЗНАЯ ТИП1 КЛ.1 Z-100 Р6М5
	ГОСТ 2679-93
	ШТ.
	10,00
	290,96

	724
	ФРЕЗА 80*1,2*22 ПРОРЕЗНАЯ ТИП1 КЛ.1 Z-100 Р6М5
	ГОСТ 2679-93
	ШТ.
	16,00
	290,96

	725
	ФРЕЗА 80*1,6*22 ОТРЕЗНАЯ ТИП2 КЛ.2 Z-48 Р6М5
	ГОСТ 2679-93
	ШТ.
	8,00
	290,96

	726
	ФРЕЗА 80*1,6*22 ПРОРЕЗНАЯ ТИП1 КЛ.1 Z-100 Р6М5
	ГОСТ 2679-93
	ШТ.
	23,00
	290,96

	727
	ФРЕЗА 80*2*22 ОТРЕЗНАЯ ТИП2 КЛ.2 Z-40 Р6М5
	ГОСТ 2679-93
	ШТ.
	13,00
	163,84

	728
	ФРЕЗА 80*2*22 ПРОРЕЗНАЯ ТИП1 КЛ.1 Z-80 Р6М5
	ГОСТ 2679-93
	ШТ.
	5,00
	290,96

	729
	ФРЕЗА 80*2,5*22 ОТРЕЗНАЯ ТИП2 КЛ.2 Z-40 Р6М5
	ГОСТ 2679-93
	ШТ.
	45,00
	161,02

	730
	ФРЕЗА 80*3*22 ОТРЕЗНАЯ ТИП2 КЛ.2 Z-40 Р6М5
	ГОСТ 2679-93
	ШТ.
	15,00
	293,79

	731
	ФРЕЗА 80*4*22 ОТРЕЗНАЯ ТИП2 КЛ.2 Z-32 Р6М5
	ГОСТ 2679-93
	ШТ.
	9,00
	293,79

	732
	ФРЕЗА 80*4*22 ПРОРЕЗНАЯ ТИП1 КЛ.1 Z-64 Р6М5
	ГОСТ 2679-93
	ШТ.
	10,00
	296,61

	733
	ФРЕЗА 100*10*32 3-Х СТ.РАЗНОНАПР.ЗУБ ИСП.2 Р6М5
	ГОСТ 28527-90
	ШТ.
	1,00
	2530,51

	734
	ФРЕЗА 100*14*32 3-Х СТ.ПРЯМОЙ ЗУБ ИСП.1 Р6М5
	ГОСТ 28527-90
	ШТ.
	4,00
	2118,95

	735
	ФРЕЗА 100*8*32 3-Х СТ.ПРЯМОЙ ЗУБ ИСП.1 Р6М5
	ГОСТ 28527-90
	ШТ.
	1,00
	2118,95

	736
	ФРЕЗА 63*10*22 3-Х СТ.ПРЯМОЙ ЗУБ ИСП.1 Р6М5
	ГОСТ 28527-90
	ШТ.
	2,00
	974,29

	737
	ФРЕЗА 63*12*22 3-Х СТ.РАЗНОНАПР.ЗУБ ИСП.2 Р6М5
	ГОСТ 28527-90
	ШТ.
	1,00
	1065,56

	738
	ФРЕЗА 80*10*27 3-Х СТ.ПРЯМОЙ ЗУБ ИСП.1 Р6М5
	ГОСТ 28527-90
	ШТ.
	3,00
	1575,25

	739
	ФРЕЗА 80*10*27 3-Х СТ.РАЗНОНАПР.ЗУБ ИСП.2 Р6М5
	ГОСТ 28527-90
	ШТ.
	2,00
	1513,11

	740
	ФРЕЗА 80*12*27 3-Х СТ.ПРЯМОЙ ЗУБ ИСП.1 Р6М5
	ГОСТ 28527-90
	ШТ.
	6,00
	1513,11

	741
	ФРЕЗА 80*12*27 3-Х СТ.РАЗНОНАПР.ЗУБ ИСП.2 Р6М5
	ГОСТ 28527-90
	ШТ.
	3,00
	1513,11

	742
	ФРЕЗА 14*98 ШПОНОЧНАЯ К/ХВ ТИП2 Т5К10
	ГОСТ 6396-78
	ШТ.
	6,00
	495,20

	743
	ФРЕЗА 6*18*22 ЧЕРВЯЧНАЯ ДЛЯ ШЛИЦ. ВАЛОВ С ПРЯМОБОЧНЫМ ПРОФИЛЕМ ТИП1 Р6М5
	ГОСТ 8027-86
	ШТ.
	2,00
	7286,16

	744
	ФРЕЗА 10*63 ШПОНОЧНАЯ Ц/ХВ ТИП1 Р6М5
	ГОСТ 9140-78
	ШТ.
	51,00
	67,74

	745
	ФРЕЗА 12*71 ШПОНОЧНАЯ Ц/ХВ ТИП1 Р6М5
	ГОСТ 9140-78
	ШТ.
	56,00
	86,72

	746
	ФРЕЗА 14*71 ШПОНОЧНАЯ Ц/ХВ ТИП1 Р6М5
	ГОСТ 9140-78
	ШТ.
	11,00
	141,81

	747
	ФРЕЗА 16*101 ШПОНОЧНАЯ К/ХВ ТИП2 Р6М5
	ГОСТ 9140-78
	ШТ.
	6,00
	203,39

	748
	ФРЕЗА 18*101 ШПОНОЧНАЯ К/ХВ ТИП2 Р6М5
	ГОСТ 9140-78
	ШТ.
	7,00
	319,21

	749
	ФРЕЗА 20*121 ШПОНОЧНАЯ К/ХВ ТИП2 Р6М5
	ГОСТ 9140-78
	ШТ.
	1,00
	440,68

	750
	ФРЕЗА 28*151 ШПОНОЧНАЯ К/ХВ ТИП2 Р6М5
	ГОСТ 9140-78
	ШТ.
	1,00
	613,56

	751
	ФРЕЗА 3*37 ШПОНОЧНАЯ Ц/ХВ ТИП1 Р6М5
	ГОСТ 9140-78
	ШТ.
	50,00
	54,24

	752
	ФРЕЗА 4*39 ШПОНОЧНАЯ Ц/ХВ ТИП1 Р6М5
	ГОСТ 9140-78
	ШТ.
	98,00
	55,65

	753
	ФРЕЗА 6*46 ШПОНОЧНАЯ Ц/ХВ ТИП1 Р6М5
	ГОСТ 9140-78
	ШТ.
	76,00
	91,53

	754
	ФРЕЗА 8*51 ШПОНОЧНАЯ Ц/ХВ ТИП1 Р6М5
	ГОСТ 9140-78
	ШТ.
	44,00
	83,33

	755
	ФРЕЗА 5*42 ШПОНОЧНАЯ Ц/ХВ ТИП1 Р6М5
	ГОСТ 9140-78 (ГОСТ Р53003-2008)
	ШТ.
	58,00
	73,16

	756
	ФРЕЗА 40*16*32 ТОРЦОВАЯ ТИП1 Р6М5
	ГОСТ 9304-69
	ШТ.
	3,00
	1670,06

	757
	ФРЕЗА 71*27*63 МОД.2,5 ЧЕРВЯЧ.ЧИСТ.ОДНОЗАХ.ДЛЯ ЦИЛИНДР.КОЛЕС С ЭВОЛ.ПРОФ. ИСП.1 Z-12 Р6М5
	ГОСТ 9324-80
	ШТ.
	3,00
	9515,82

	758
	ФРЕЗА 71*32*71 МОД.1 ЧЕРВЯЧ.ЧИСТ.ОДНОЗАХ.ДЛЯ ЦИЛИНДР.КОЛЕС С ЭВОЛ.ПРОФ. ИСП.1 Z-16 Р6М5
	ГОСТ 9324-80
	ШТ.
	3,00
	13258,76

	759
	ФРЕЗА 10*32 (ШПОН.ПАЗ) Д/ПАЗОВ СЕГМ.ШПОНОК ИСП.3 N9 Р6М5
	ОСТ 2 И41-13-87
	ШТ.
	3,00
	966,10

	760
	ФРЕЗА 3*13 (ШПОН.ПАЗ) Д/ПАЗОВ СЕГМ.ШПОНОК ИСП.2 N9 Р6М5
	ОСТ 2 И41-13-87
	ШТ.
	3,00
	398,31

	761
	ФРЕЗА 4*16 (ШПОН.ПАЗ) Д/ПАЗОВ СЕГМ.ШПОНОК ИСП.2 N9 Р6М5
	ОСТ 2 И41-13-87
	ШТ.
	3,00
	468,92

	762
	ФРЕЗА 4*19 (ШПОН.ПАЗ) Д/ПАЗОВ СЕГМ.ШПОНОК ИСП.2 N9 Р6М5
	ОСТ 2 И41-13-87
	ШТ.
	3,00
	601,69

	763
	ФРЕЗА 5*22 (ШПОН.ПАЗ) Д/ПАЗОВ СЕГМ.ШПОНОК ИСП.2 N9 Р6М5
	ОСТ 2 И41-13-87
	ШТ.
	3,00
	644,07

	764
	ФРЕЗА 6*25 (ШПОН.ПАЗ) Д/ПАЗОВ СЕГМ.ШПОНОК ИСП.3 N9 Р6М5
	ОСТ 2 И41-13-87
	ШТ.
	8,00
	703,39

	765
	ФРЕЗА 16*100 КОНЦЕВАЯ К/ХВ Z-4 ОСН.ПЛ.ВК8
	ТУ2.035.591-77
	ШТ.
	2,00
	564,97

	766
	ФРЕЗА 20*100 КОНЦЕВАЯ К/ХВ Z-5 ОСН.ПЛ.ВК8
	ТУ2.035.591-77
	ШТ.
	2,00
	1457,63

	767
	ФРЕЗА 20*100 КОНЦЕВАЯ К/ХВ Z-5 ОСН.ПЛ.Т5К10
	ТУ2.035.591-77
	ШТ.
	6,00
	1731,64

	768
	ФРЕЗА 14*50*132 КОНЦЕВАЯ К/ХВ Z-3 Р6М5
	ТУ2.035.710-80
	ШТ.
	5,00
	449,15

	769
	СТОЙКА С-IV-8-160*100
	ГОСТ 10197-70
	ШТ.
	1
	9011,29

	770
	ШТАТИВ ШМ-IIВ-8
	ГОСТ 10197-70
	ШТ.
	3
	47259,89

	771
	НУТРОМЕР НМ 1250
	ГОСТ 10-88
	ШТ.
	1
	29338,98

	772
	НУТРОМЕР НМ 600
	ГОСТ 10-88
	ШТ.
	5
	28104,52

	773
	ШТАНГЕНГЛУБИНОМЕР ШГ-160
	ГОСТ 162-90 ЗАМ.
	ШТ.
	4
	3183,62

	774
	ШТАНГЕНГЛУБИНОМЕР ШГ-250
	ГОСТ 162-90 ЗАМ.
	ШТ.
	2
	1991,52

	775
	ШТАНГЕНГЛУБИНОМЕР ШГ-400
	ГОСТ 162-90 ЗАМ.
	ШТ.
	4
	3928,80

	776
	ШТАНГЕНГЛУБИНОМЕР ШГ-630
	ГОСТ 162-90
	ШТ.
	1
	3036,73

	777
	ШТАНГЕНРЕЙСМАС ШР-250-0,05
	ГОСТ 164-90
	ШТ.
	1
	1805,07

	778
	ШТАНГЕНЦИРКУЛЬ ШЦ-III-1000-0,1
	ГОСТ 166-89
	ШТ.
	1
	7073,46

	779
	ШТАНГЕНЦИРКУЛЬ ШЦ-I-125-0,1
	ГОСТ 166-89
	ШТ.
	16
	175,15

	780
	ШТАНГЕНЦИРКУЛЬ ШЦ-II-250-0,05
	ГОСТ 166-89
	ШТ.
	13
	819,77

	781
	ШТАНГЕНЦИРКУЛЬ ШЦ-III-400-0,1
	ГОСТ 166-89
	ШТ.
	1
	1169,49

	782
	ПРОВОЛОЧКИ II-0,144
	ГОСТ 2475-88; СТ СЭВ 242-75
	КОМПЛ.
	10
	1830,51

	783
	ПРОВОЛОЧКИ II-0,173
	ГОСТ 2475-88; СТ СЭВ 242-75
	КОМПЛ.
	3
	1830,51

	784
	ПРОВОЛОЧКИ II-0,202
	ГОСТ 2475-88; СТ СЭВ 242-75
	КОМПЛ.
	2
	1841,81

	785
	ПРОВОЛОЧКИ II-0,231
	ГОСТ 2475-88; СТ СЭВ 242-75
	КОМПЛ.
	2
	1850,27

	786
	ПРОВОЛОЧКИ II-0,260
	ГОСТ 2475-88; СТ СЭВ 242-75
	КОМПЛ.
	2
	1853,11

	787
	ПРОВОЛОЧКИ II-0,289
	ГОСТ 2475-88; СТ СЭВ 242-75
	КОМПЛ.
	4
	1853,11

	788
	ПРОВОЛОЧКИ II-0,346
	ГОСТ 2475-88; СТ СЭВ 242-75
	КОМПЛ.
	2
	1853,11

	789
	ПРОВОЛОЧКИ II-0,404
	ГОСТ 2475-88; СТ СЭВ 242-75
	КОМПЛ.
	2
	1858,77

	790
	ПРОВОЛОЧКИ II-0,433
	ГОСТ 2475-88; СТ СЭВ 242-75
	КОМПЛ.
	2
	1858,77

	791
	ПРОВОЛОЧКИ II-0,866
	ГОСТ 2475-88; СТ СЭВ 242-75
	КОМПЛ.
	3
	2691,53

	792
	ПРОВОЛОЧКИ II-1,155
	ГОСТ 2475-88; СТ СЭВ 242-75
	КОМПЛ.
	2
	2050,86

	793
	ПРОВОЛОЧКИ II-2,071
	ГОСТ 2475-88; СТ СЭВ 242-75
	КОМПЛ.
	1
	2053,66

	794
	ПРОВОЛОЧКИ II-2,309
	ГОСТ 2475-88; СТ СЭВ 242-75
	КОМПЛ.
	2
	2059,33

	795
	ПРОВОЛОЧКИ II-2,598
	ГОСТ 2475-88; СТ СЭВ 242-75
	КОМПЛ.
	2
	2059,33

	796
	ПРОВОЛОЧКИ II-2,887
	ГОСТ 2475-88; СТ СЭВ 242-75
	КОМПЛ.
	4
	2059,33

	797
	ПРОВОЛОЧКИ II-3,175
	ГОСТ 2475-88; СТ СЭВ 242-75
	КОМПЛ.
	4
	2059,33

	798
	ПРОВОЛОЧКИ II-3,464
	ГОСТ 2475-88; СТ СЭВ 242-75
	КОМПЛ.
	4
	2059,33

	799
	УГОЛЬНИК УП-1-160
	ГОСТ 3749-77
	ШТ.
	1
	474,59

	800
	НАБОР ИЗМЕРИТЕЛЬНЫЙ ПК-1
	ГОСТ 4119-76
	НАБОР
	2
	25768,37

	801
	РАДИУСНЫЙ ШАБЛОН РШ-1
	ГОСТ 4126-82
	НАБОР
	7
	259,87

	802
	РАДИУСНЫЙ ШАБЛОН РШ-2
	ГОСТ 4126-82
	НАБОР
	2
	268,35

	803
	РАДИУСНЫЙ ШАБЛОН РШ-3
	ГОСТ 4126-82
	НАБОР
	1
	209,60

	804
	ЛИНЕЙКА-1000 
	ГОСТ 427-75
	ШТ.
	12
	142,10

	805
	ЛИНЕЙКА-150 
	ГОСТ 427-75
	ШТ.
	28
	13,57

	806
	МИКРОМЕТР МР 25
	ГОСТ 4381-87
	ШТ.
	11
	11090,40

	807
	МИКРОМЕТР МР 50
	ГОСТ 4381-87
	ШТ.
	4
	11177,96

	808
	МИКРОМЕТР МР 75
	ГОСТ 4381-87
	ШТ.
	6
	11810,74

	809
	РЕЗЬБОВОЙ ШАБЛОН М60 ГРАД.
	ГОСТ 519-77
	НАБОР
	5
	141,25

	810
	УГЛОМЕР ТИП 2-2
	ГОСТ 5378-66
	ШТ.
	2
	7122,03

	811
	ИНДИКАТОР ИРБ
	ГОСТ 5584-75
	ШТ.
	10
	2194,33

	812
	ИНДИКАТОР ИРТ
	ГОСТ 5584-75
	ШТ.
	10
	1878,52

	813
	ИНДИКАТОР ИЧ02
	ГОСТ 577-68
	ШТ.
	17
	466,10

	814
	ИНДИКАТОР ИЧ05
	ГОСТ 577-68
	ШТ.
	1
	466,10

	815
	ИНДИКАТОР ИЧ10
	ГОСТ 577-68
	ШТ.
	100
	547,47

	816
	МИКРОМЕТР МК 25
	ГОСТ 6507-90
	ШТ.
	2
	581,93

	817
	МИКРОМЕТР МК 275
	ГОСТ 6507-90
	ШТ.
	1
	2485,87

	818
	МИКРОМЕТР МК 50
	ГОСТ 6507-90
	ШТ.
	6
	581,91

	819
	ГЛУБИНОМЕР ГИ-100
	ГОСТ 7661-67
	ШТ.
	1
	3076,28

	820
	НУТРОМЕР НИ 18-50
	ГОСТ 868-82
	ШТ.
	1
	2401,13

	821
	НУТРОМЕР НИ 50-100
	ГОСТ 868-82
	ШТ.
	3
	2754,23

	822
	НУТРОМЕР НИ 6-10
	ГОСТ 868-82
	ШТ.
	2
	3197,73

	823
	КОНЦЕВАЯ МЕРА 1КЛ. 0,5ММ
	ГОСТ 9038-90
	ШТ.
	7
	641,24

	824
	КОНЦЕВАЯ МЕРА 1КЛ. 1,0ММ
	ГОСТ 9038-90
	ШТ.
	9
	426,55

	825
	КОНЦЕВАЯ МЕРА 1КЛ. 1,3ММ
	ГОСТ 9038-90
	ШТ.
	2
	429,39

	826
	КОНЦЕВАЯ МЕРА 1КЛ. 1,45ММ
	ГОСТ 9038-90
	ШТ.
	1
	432,22

	827
	КОНЦЕВАЯ МЕРА 1КЛ. 1,4ММ
	ГОСТ 9038-90
	ШТ.
	1
	435,02

	828
	КОНЦЕВАЯ МЕРА 1КЛ. 1,5ММ
	ГОСТ 9038-90
	ШТ.
	8
	437,85

	829
	КОНЦЕВАЯ МЕРА 1КЛ. 6,0ММ
	ГОСТ 9038-90
	ШТ.
	2
	437,85

	830
	КОНЦЕВАЯ МЕРА 1КЛ. 7,0ММ
	ГОСТ 9038-90
	ШТ.
	1
	437,85

	831
	КОНЦЕВАЯ МЕРА 1КЛ.1,01ММ
	ГОСТ 9038-90
	ШТ.
	1
	437,85

	832
	КОНЦЕВАЯ МЕРА 1КЛ.1,25ММ
	ГОСТ 9038-90
	ШТ.
	1
	437,85

	833
	КОНЦЕВАЯ МЕРА 1КЛ.1,2ММ
	ГОСТ 9038-90
	ШТ.
	5
	437,85

	834
	КОНЦЕВАЯ МЕРА 1КЛ.1,49ММ
	ГОСТ 9038-90
	ШТ.
	1
	437,85

	835
	КОНЦЕВАЯ МЕРА 1КЛ.1,6ММ
	ГОСТ 9038-90
	ШТ.
	1
	437,85

	836
	КОНЦЕВАЯ МЕРА 1КЛ.1,7ММ
	ГОСТ 9038-90
	ШТ.
	2
	437,85

	837
	КОНЦЕВАЯ МЕРА 1КЛ.1,8ММ
	ГОСТ 9038-90
	ШТ.
	3
	437,85

	838
	КОНЦЕВАЯ МЕРА 1КЛ.1,9ММ
	ГОСТ 9038-90
	ШТ.
	1
	437,85

	839
	КОНЦЕВАЯ МЕРА 1КЛ.10ММ
	ГОСТ 9038-90
	ШТ.
	6
	454,80

	840
	КОНЦЕВАЯ МЕРА 1КЛ.2,0ММ
	ГОСТ 9038-90
	ШТ.
	8
	437,85

	841
	КОНЦЕВАЯ МЕРА 1КЛ.2,5ММ
	ГОСТ 9038-90
	ШТ.
	3
	437,85

	842
	КОНЦЕВАЯ МЕРА 1КЛ.20ММ
	ГОСТ 9038-90
	ШТ.
	2
	522,60

	843
	КОНЦЕВАЯ МЕРА 1КЛ.3,0ММ
	ГОСТ 9038-90
	ШТ.
	3
	437,85

	844
	КОНЦЕВАЯ МЕРА 1КЛ.3,5ММ
	ГОСТ 9038-90
	ШТ.
	2
	437,85

	845
	КОНЦЕВАЯ МЕРА 1КЛ.4,5ММ
	ГОСТ 9038-90
	ШТ.
	2
	437,85

	846
	КОНЦЕВАЯ МЕРА 1КЛ.5,0ММ
	ГОСТ 9038-90
	ШТ.
	3
	437,85

	847
	КОНЦЕВАЯ МЕРА 1КЛ.8,0ММ
	ГОСТ 9038-90
	ШТ.
	4
	437,85

	848
	КОНЦЕВАЯ МЕРА 1КЛ.9,0ММ
	ГОСТ 9038-90
	ШТ.
	1
	437,85

	849
	КОНЦЕВАЯ МЕРА 1КЛ.9,5ММ
	ГОСТ 9038-90
	ШТ.
	2
	437,85

	850
	КОНЦЕВАЯ МЕРА 1КЛ.90ММ
	ГОСТ 9038-90
	ШТ.
	1
	935,02

	851
	КОНЦЕВЫЕ МЕРЫ 0-Н16
	ГОСТ 9038-90
	НАБОР
	1
	7271,19

	852
	КОНЦЕВЫЕ МЕРЫ 1-Н10
	ГОСТ 9038-90
	НАБОР
	1
	18015,83

	853
	КОНЦЕВЫЕ МЕРЫ 1-Н11
	ГОСТ 9038-90
	НАБОР
	1
	13954,81

	854
	КОНЦЕВЫЕ МЕРЫ 1-Н13
	ГОСТ 9038-90
	НАБОР
	1
	4231,64

	855
	КОНЦЕВЫЕ МЕРЫ 1-Н17
	ГОСТ 9038-90
	НАБОР
	1
	4641,81

	856
	КОНЦЕВЫЕ МЕРЫ 1-Н21
	ГОСТ 9038-90
	НАБОР
	1
	6344,64

	857
	КОНЦЕВЫЕ МЕРЫ 1-Н22
	ГОСТ 9038-90
	НАБОР
	1
	24345,21

	858
	КОНЦЕВЫЕ МЕРЫ 1-Н4
	ГОСТ 9038-90
	НАБОР
	3
	2421,46

	859
	КОНЦЕВЫЕ МЕРЫ 1-Н5
	ГОСТ 9038-90
	НАБОР
	3
	2463,27

	860
	КОНЦЕВЫЕ МЕРЫ 1-Н6
	ГОСТ 9038-90
	НАБОР
	4
	2258,19

	861
	КОНЦЕВЫЕ МЕРЫ 1-Н7
	ГОСТ 9038-90
	НАБОР
	3
	2409,60

	862
	КОНЦЕВЫЕ МЕРЫ 1-Н8
	ГОСТ 9038-90
	НАБОР
	1
	89254,25

	863
	КОНЦЕВЫЕ МЕРЫ 1-Н9
	ГОСТ 9038-90
	НАБОР
	1
	208135,59

	864
	КОНЦЕВЫЕ МЕРЫ 2-Н1
	ГОСТ 9038-90
	НАБОР
	3
	9471,75

	865
	ИНДИКАТОР 1 МИГ
	ГОСТ 9696-82
	ШТ.
	7
	6262,72

	866
	ИНДИКАТОР 2 МИГ
	ГОСТ 9696-82
	ШТ.
	5
	6920,93

	867
	ЩУПЫ-100 НАБОР 1
	ТУ 2-034-225-87
	НАБОР
	70
	121,48

	868
	ЩУПЫ-100 НАБОР 2
	ТУ 2-034-225-87
	НАБОР
	20
	122,88

	869
	ЩУПЫ-100 НАБОР 3
	ТУ 2-034-225-87
	НАБОР
	11
	124,28

	870
	ИНДИКАТОР ИЧ-25
	ТУ 2-034-611-80
	ШТ.
	4
	2911,01

	871
	ИНДИКАТОР ИЧ-25
	ТУ 2-034-611-80
	ШТ.
	22
	2937,85

	872
	ИНДИКАТОР ИЧ-50
	ТУ 2-034-611-80
	ШТ.
	13
	3658,19

	873
	ШТАНГЕНЗУБОМЕР ШЗ-18
	ТУ 2-034-773-79
	ШТ.
	1
	12406,79

	874
	МЕТР СКЛАДНОЙ 
	ТУ 206 УССР 49-77
	ШТ.
	11
	100,57

	875
	ПЛАСТИНА ПИ 100Н
	ТУ 3-3.2123-88
	ШТ.
	4
	5539,27

	876
	ПЛАСТИНА ПИ120
	ТУ 3-3.2123-88
	ШТ.
	3
	7124,86

	877
	ПЛАСТИНА ПИ 80
	ТУ3-3.2123-88
	ШТ.
	4
	4463,85

	878
	ПЛАСТИНА ПИ60Н
	ТУ3-3.2123-88
	ШТ.
	41
	5426,83

	879
	ПЛАСТИНА ПМ15
	ТУ3-3.2123-88
	КОМПЛ.
	20
	4076,28

	880
	ПЛАСТИНА ПМ40
	ТУ3-3.2123-88
	КОМПЛ.
	4
	4076,28

	881
	КАЛИБР-ПРОБКА М2*0,4 ПР/НЕ 6Н
	ГОСТ 17756-72, ГОСТ17757-72; СТ СЭВ 234-75
	КОМПЛ.
	4
	1761,31

	882
	КАЛИБР-ПРОБКА М3*0.5 ПР/НЕ 7Н
	ГОСТ 17756-72, ГОСТ17757-72; СТ СЭВ 234-75
	КОМПЛ.
	4
	1542,37

	883
	ПРОБКА ДВУСТОРОННЯЯ М1,2*0,25 ПР/НЕ 6G
	ГОСТ 17756-72, ГОСТ17757-72; СТ СЭВ 234-75
	КОМПЛ.
	3
	5316,17

	884
	ПРОБКА ДВУСТОРОННЯЯ М2*0,4 ПР/НЕ 6G
	ГОСТ 17756-72, ГОСТ17757-72; СТ СЭВ 234-75
	КОМПЛ.
	7
	1847,45

	885
	ВСТАВКА 1,2*0,25 ПР 6G
	ГОСТ 17756-72; СТ СЭВ 234-75
	ШТ.
	9
	2734,47

	886
	ВСТАВКА 2*0,4 ПР 6Н
	ГОСТ 17756-72; СТ СЭВ 234-75
	ШТ.
	5
	906,77

	887
	КОЛЬЦО 1,2*0,25 ПР 6G
	ГОСТ 17763-72; СТ СЭВ 234-75
	ШТ.
	4
	4915,27

	888
	КОЛЬЦО 1,6*0,35 ПР 6G
	ГОСТ 17763-72; СТ СЭВ 234-75
	ШТ.
	4
	4915,27

	889
	КОЛЬЦО 1,6*0,35 ПР 6H
	ГОСТ 17763-72; СТ СЭВ 234-75
	ШТ.
	4
	5042,37

	890
	КОЛЬЦО 2*0,4 ПР 6G
	ГОСТ 17763-72; СТ СЭВ 234-75
	ШТ.
	6
	1672,31

	891
	КОЛЬЦО 2*0,4 ПР 6H
	ГОСТ 17763-72; СТ СЭВ 234-75
	ШТ.
	4
	1672,31

	892
	КОЛЬЦО 2,5*0,45 ПР 6Н
	ГОСТ 17763-72; СТ СЭВ 234-75
	ШТ.
	4
	1598,87

	893
	КОЛЬЦО 3*0,5 ПР 6G
	ГОСТ 17763-72; СТ СЭВ 234-75
	ШТ.
	9
	1316,37

	894
	КОЛЬЦО 3*0,5 ПР 6H
	ГОСТ 17763-72; СТ СЭВ 234-75
	ШТ.
	4
	1477,39

	895
	КОЛЬЦО 3*0,5 ПР 6H
	ГОСТ 17763-72; СТ СЭВ 234-76
	ШТ.
	4
	1627,13

	896
	КОЛЬЦО 3*0,5 ПР 6H
	ГОСТ 17763-72; СТ СЭВ 234-77
	ШТ.
	4
	1644,05

	897
	КОЛЬЦО 3*0,5 ПР 6H
	ГОСТ 17763-72; СТ СЭВ 234-78
	ШТ.
	4
	1364,42

	898
	ШПРИЦ 10МЛ одноразовый
	 
	ШТ.
	200
	4,80

	899
	ШПРИЦ 20МЛ одноразовый
	 
	ШТ.
	810
	6,22

	900
	ШПРИЦ 2МЛ одноразовый
	 
	ШТ.
	1400
	3,45

	901
	ШПРИЦ 50МЛ одноразовый
	 
	ШТ.
	270
	14,06

	902
	ШПРИЦ 5МЛ одноразовый
	 
	ШТ.
	585
	4,23

	903
	СКАЛЬПЕЛЬ БРЮШИСТЫЙ 160/50
	ТУ 64-1-17-78
	ШТ.
	20
	66,67

	904
	СКАЛЬПЕЛЬ ГЛАЗНОЙ 150/40 ОСТРОКОНЕЧНЫЙ
	ТУ 64-1-17-78
	ШТ.
	220
	87,85

	905
	ПИНЦЕТ АНАТОМИЧЕСКИЙ 100/0,6 ПРЯМОЙ
	ТУ 64-1-37-78
	ШТ.
	60
	115,25

	906
	ПИНЦЕТ АНАТОМИЧЕСКИЙ 250/2,5
	ТУ 64-1-37-78
	ШТ.
	32
	128,81

	907
	НОЖНИЦЫ 140 ММ ПРЯМЫЕ ТУПОКОНЕЧ.
	ТУ 64-1-64-78
	ШТ.
	22
	170,90

	908
	НОЖНИЦЫ 235 ММ
	ТУ 64-1-64-78
	ШТ.
	15
	387,29

	909
	НОЖНИЦЫ ГЛАЗНЫЕ 113 ММ ВЕРТИК.ИЗОГНУТЫЕ
	ТУ 64-1-64-78
	ШТ.
	15
	171,19

	910
	НОЖНИЦЫ Д/НОГТЕЙ 100 ММ ПРЯМЫЕ
	ТУ 64-1-64-78
	ШТ.
	10
	148,31

	911
	НОЖНИЦЫ Д/ВОЛОС 175 ММ 
	ТУ 9433-038-07613444-2003
	ШТ.
	135
	272,88

	912
	ДИСК ОБДИРОЧНЫЙ А24(А30) 125*6*22,2 СТАЛЬ
	 
	ШТ.
	30
	52,42

	913
	КРУГ ОТРЕЗНОЙ  150*2,5*22 14А 63 Т2 БУ 8ОМ/С
	 21963-2002
	ШТ.
	110
	33,07

	914
	КРУГ ОТРЕЗНОЙ  150*2,5*22 54С 63 Т1 БУ 8ОМ/С
	 21963-2002
	ШТ.
	25
	26,99

	915
	КРУГ ОТРЕЗНОЙ  230*2,5*22 ЦВ.МЕТ.
	 21963-2002
	ШТ.
	88
	58,38

	916
	КРУГ ОТРЕЗНОЙ  350*2.8*25.4 41С 80М/С ДЛЯ МОНТАЖ.ПИЛ
	 
	ШТ.
	30
	135,71

	917
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ  230*6*22 80Т 14А
	 
	ШТ.
	26
	90,24

	918
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 150*6*22 80Т 14А
	 
	ШТ.
	34
	62,19

	919
	КРУГ ОТРЕЗНОЙ 41 230*2,5*22,2 14А63Т2БУ 80М/СА30SBF
	ГОСТ 21963-2002
	ШТ.
	90
	65,24

	920
	КРУГ ОТРЕЗНОЙ  115*2*22 32Т 14А
	ГОСТ 21963-82
	ШТ.
	390
	26,69

	921
	КРУГ ОТРЕЗНОЙ  115*3.2*22 63СТ 14А
	ГОСТ 21963-82
	ШТ.
	400
	216,70

	922
	КРУГ ОТРЕЗНОЙ  125*0,8*32 12СТ 14А В 50М/С А
	ГОСТ 21963-82
	ШТ.
	20
	91,11

	923
	КРУГ ОТРЕЗНОЙ  125*1,6*32 8СТ 14А В 50М/С А
	ГОСТ 21963-82
	ШТ.
	40
	92,18

	924
	КРУГ ОТРЕЗНОЙ  125*2*22 14А
	ГОСТ 21963-82
	ШТ.
	1053
	21,89

	925
	КРУГ ОТРЕЗНОЙ  125*2*32 12СТ 14А В 50М/С А
	ГОСТ 21963-82
	ШТ.
	30
	108,00

	926
	КРУГ ОТРЕЗНОЙ  125*2,5*22 50Н 54С ДЛЯ ОГНЕУПОРОВ
	ГОСТ 21963-82
	ШТ.
	280
	23,02

	927
	КРУГ ОТРЕЗНОЙ  125*2.5*22 63Т1 54С БУ 80 2
	ГОСТ 21963-82
	ШТ.
	210
	23,02

	928
	КРУГ ОТРЕЗНОЙ  150*0,8*32 12СТ 14А В
	ГОСТ 21963-82
	ШТ.
	55
	79,10

	929
	КРУГ ОТРЕЗНОЙ  150*1*32 8СТ 14А В 50М/С А
	ГОСТ 21963-82
	ШТ.
	120
	79,10

	930
	КРУГ ОТРЕЗНОЙ  150*1,6*32 12СТ 14А В 50М/С А
	ГОСТ 21963-82
	ШТ.
	86
	62,45

	931
	КРУГ ОТРЕЗНОЙ  150*2*32 12СТ 14А В 50М/С А
	ГОСТ 21963-82
	ШТ.
	65
	62,45

	932
	КРУГ ОТРЕЗНОЙ  180*2,5*22 63Т 14А
	ГОСТ 21963-82
	ШТ.
	338
	38,16

	933
	КРУГ ОТРЕЗНОЙ  180*3,2*22 50Н 54С ДЛЯ ОГНЕУПОРОВ
	ГОСТ 21963-82
	ШТ.
	190
	51,81

	934
	КРУГ ОТРЕЗНОЙ  200*1*32 12СТ 14А В
	ГОСТ 21963-82
	ШТ.
	15
	70,08

	935
	КРУГ ОТРЕЗНОЙ  200*1,6*32 12СТ 14А В 50М/С А
	ГОСТ 21963-82
	ШТ.
	80
	70,08

	936
	КРУГ ОТРЕЗНОЙ  200*3*32 
	ГОСТ 21963-82
	ШТ.
	500
	61,04

	937
	КРУГ ОТРЕЗНОЙ  230*3*32 
	ГОСТ 21963-82
	ШТ.
	500
	54,25

	938
	КРУГ ОТРЕЗНОЙ  230*3,2*22 50Т 14А
	ГОСТ 21963-82
	ШТ.
	225
	69,67

	939
	КРУГ ОТРЕЗНОЙ  230*3,2*22 50Т 54С ДЛЯ ОГНЕУПОРОВ
	ГОСТ 21963-82
	ШТ.
	7
	73,23

	940
	КРУГ ОТРЕЗНОЙ  300*3*32 40СТ 14А В 50М/С Б
	ГОСТ 21963-82
	ШТ.
	2750
	164,73

	941
	КРУГ ОТРЕЗНОЙ  400*4*32 63СТ 14А В 50М/С А
	ГОСТ 21963-82
	ШТ.
	200
	422,09

	942
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ЧК 125*50*22 14А
	ГОСТ 23182-78
	ШТ.
	4
	110,60

	943
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ЗП 300*8*127 25СМ 24А Б 35М/С Б
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	5
	625,69

	944
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 100*10*22 25СТ 14А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	90
	57,00

	945
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 100*20*20 16СМ 6 К5 35М/С Б
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	30
	30,54

	946
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 100*20*20 25С 25А 6 К8 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	30
	30,54

	947
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 100*20*20 32СТ 14А Б
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	32
	71,26

	948
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 100*6*20 12СТ 14А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	20
	142,41

	949
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 125*6*32 16СМ 24А 6 К5 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	15
	183,54

	950
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 125*6*32 25СМ 25А 6 К5 35М/С Б
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	15
	203,88

	951
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 125*6*32 6СМ 64С К 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	15
	221,15

	952
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 126*16*32 16СМ 24А К5 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	2
	116,42

	953
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 150*10*32  40СМ 24А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	2
	110,05

	954
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 150*10*32 25СМ 24А 6 К5 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	4
	110,05

	955
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 150*20*32 16СМ 24А К 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	48
	137,93

	956
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 150*20*32 25СМ 24А К 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	46
	148,10

	957
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 150*20*32 25СМ 64С К 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	5
	191,02

	958
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 150*20*32 40СМ 25А К35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	30
	152,34

	959
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 150*20*32 40СТ 24А К35М/С
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	4
	154,32

	960
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 150*6*32 10СМ 24А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	5
	151,19

	961
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 150*6*32 10СМ 64С К 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	10
	273,62

	962
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 150*6*32 12СМ 25А 8 К5 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	2
	146,11

	963
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 150*6*32 16СМ 25А 6 К5 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	25
	112,72

	964
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 150*6*32 5СМ 24А К 35М/С Б
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	10
	178,03

	965
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 150*6*32 8СМ 24А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	5
	180,85

	966
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 150*6*32 М40СМ 24А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	20
	820,38

	967
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 150*8*32 16СМ 25А 6 К5 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	12
	107,68

	968
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 150*8*32 25СМ 25А 6 К5 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	15
	107,68

	969
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 175*13*32 25СМ 24А К 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	2
	153,00

	970
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 175*16*32 16СМ 63С К
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	12
	149,99

	971
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 175*16*32 25СМ 64С К 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	12
	186,22

	972
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 175*20*32 16СМ 24А К 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	84
	146,46

	973
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 175*20*32 16СМ 25А К6 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	2
	146,46

	974
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 175*20*32 16СМ 64С К 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	56
	253,05

	975
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 175*20*32 16СМ 91А К6 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	2
	166,23

	976
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 175*20*32 25СМ 24А К6 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	88
	183,46

	977
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 175*20*32 25СМ 64С К 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	83
	237,51

	978
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 175*25*32 25СМ 24А К
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	2
	200,41

	979
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 200*20*32 16СМ 25А К 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	38
	231,62

	980
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 200*20*32 16СМ 64С К 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	52
	309,53

	981
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 200*20*32 25МЗ 25А К 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	7
	522,00

	982
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 200*20*32 25СМ 25А К 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	36
	229,92

	983
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 200*20*32 25СМ 64С К 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	4
	337,78

	984
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 200*20*32 40СМ 64С К 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	2
	359,25

	985
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 200*20*32 40СМ 92А К6 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	8
	220,04

	986
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 200*8*32 16СМ 25А К 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	7
	191,46

	987
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 250*10*76 16СМ 92А К 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	1
	332,15

	988
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 250*20*32 16СМ 25А К 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	2
	383,07

	989
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 250*20*76 25СМ 25А К 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	22
	346,56

	990
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 250*25*76 16СМ 24А К 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	2
	366,03

	991
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 250*25*76 25СМ 25А 6 К8 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	34
	366,03

	992
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 250*25*76 40СМ 25А 6 К5 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	20
	366,03

	993
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 250*32*76 25СМ 24А К6 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	3
	470,33

	994
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 250*40*76 40СМ 25А К 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	33
	551,32

	995
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 300*10*127 25СМ 24А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	15
	532,13

	996
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 300*32*76 25СМ 25А К 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	3
	604,76

	997
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 300*32*76 40СМ 25А К 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	7
	604,76

	998
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 300*40*127 12СМ 24А К 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	10
	1012,35

	999
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 300*40*127 16МЗ 91А К 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	10
	766,08

	1000
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 300*40*127 16СМ 25А 7 К5 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	70
	771,45

	1001
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 300*40*127 16СМ 63С К 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	10
	1095,51

	1002
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 300*40*127 16СТ 91А К 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	5
	0,00

	1003
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 300*40*127 25МЗ 25А К6 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	3
	812,19

	1004
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 300*40*127 40СМ 24А К 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	8
	813,60

	1005
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 300*40*127 40СМ 63С К 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	7
	1244,50

	1006
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 300*40*76 40СМ 25А (F46,K)
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	10
	883,98

	1007
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 350*40*127 16М3 92А К 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	10
	1369,44

	1008
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 350*40*127 16СМ 24А К 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	2
	1369,44

	1009
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 350*40*127 16СМ 64С К 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	10
	1831,60

	1010
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 350*40*127 25СМ 64С К 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	9
	1787,25

	1011
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 350*40*127 40С 63С К 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	2
	1531,60

	1012
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 400*10*203 12СМ 25А К 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	15
	1163,92

	1013
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 400*10*203 5СМ 25А К 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	15
	1163,92

	1014
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 400*10*203 6СМ 92А К 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	15
	1165,05

	1015
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 400*40*127 16М3 24А К
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	5
	1471,30

	1016
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 400*40*127 16СМ 24А К 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	20
	1473,27

	1017
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 400*40*127 16СМ 24А К35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	1
	1475,82

	1018
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 400*40*127 16СМ 64С К 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	10
	2172,59

	1019
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 400*40*127 25М3 24А К 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	7
	1554,91

	1020
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 400*40*127 25СМ 25А К 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	5
	1554,91

	1021
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 400*40*127 25СМ 63С К 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	65
	2254,51

	1022
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 400*40*127 25СМ 91А 7 К5 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	1
	1468,47

	1023
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 400*40*127 40М3 64С К
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	4
	2202,25

	1024
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 400*40*127 40М3 64С К 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	11
	2202,25

	1025
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 400*40*127 40М3 94А 6 К8 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	1
	1473,84

	1026
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 400*40*127 40СМ 24А К 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	5
	1473,84

	1027
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 400*40*127 40СМ 64С К 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	5
	2286,15

	1028
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 400*50*203 25СМ 63С К
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	3
	2473,32

	1029
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 400*50*203 40СМ 24А К
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	13
	1855,47

	1030
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 400*50*203 40СМ 63С К 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	13
	2458,63

	1031
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 450*63*203 40СМ 25А К6 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	10
	2811,92

	1032
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 50*40*16 40СМ 25А 6 К8 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	40
	58,27

	1033
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 500*100*305 40СМ 25А К 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	4
	5073,25

	1034
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 63*20*20 25СМ 24А К5 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	36
	59,68

	1035
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 63*20*20 40СМ 25А 5 К8 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	23
	59,68

	1036
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 63*32*20 25СМ 63С К 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	30
	121,79

	1037
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 80*20*20 40СМ 24А 5 К8 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	4
	56,86

	1038
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ Т 100*10*20 16СМ 25А К 30М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	2
	95,80

	1039
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ Т 150*16*32 16СМ 25А 6 К5 30М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	430
	202,48

	1040
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ Т 150*16*32 25М3 64С К 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	5
	224,93

	1041
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ Т 150*16*32 25СМ 25А 6 К8 30М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	380
	173,38

	1042
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ Т 150*16*32 25СМ 64С К 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	150
	222,95

	1043
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ Т 200*20*32 25СМ 24А К
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	50
	272,11

	1044
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ Т 80*8*13 16СМ 25А К 30М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	10
	134,44

	1045
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ЧК 100*40*20 16СМ 25А 4 К3 30М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	60
	189,80

	1046
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ЧК 125*40*32 16СМ 24А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	5
	323,81

	1047
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ЧК 125*40*32 40СМ 25А К 30М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	5
	323,81

	1048
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ЧК 150*40*32 40СМ 24А К 30М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	40
	152,52

	1049
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ЧК 150*50*32 25СМ 25А К 30М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	40
	162,06

	1050
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ЧК 80*32*20 16СМ 25А К6 30М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	20
	116,67

	1051
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ЧЦ 125*63*32 16СМ 25А К 30М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	5
	393,08

	1052
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ЧЦ 150*80*32 40СМ 25А К 30М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	3
	327,33

	1053
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ЧЦ 250*100*150 25СМ 64С К 35М/С А
	ГОСТ 2424-83
	ШТ.
	12
	1791,76

	1054
	БРУСОК ШЛИФОВАЛЬНЫЙ БКВ 10*150 6СМ 25А 8 К А
	ГОСТ 2456-82
	ШТ.
	50
	87,93

	1055
	БРУСОК ШЛИФОВАЛЬНЫЙ БКВ 10*150 6СМ 64С 8 К А
	ГОСТ 2456-82
	ШТ.
	61
	104,72

	1056
	БРУСОК ШЛИФОВАЛЬНЫЙ БКВ 16*150 12СМ 64С 8 К А
	ГОСТ 2456-82
	ШТ.
	103
	137,92

	1057
	БРУСОК ШЛИФОВАЛЬНЫЙ БКВ 16*150 16СМ 24А 16СМ
	ГОСТ 2456-82
	ШТ.
	38
	97,46

	1058
	БРУСОК ШЛИФОВАЛЬНЫЙ БКВ 16*150 6СМ 25А 9 К А
	ГОСТ 2456-82
	ШТ.
	92
	123,11

	1059
	БРУСОК ШЛИФОВАЛЬНЫЙ БП 20*10*150 12СМ 25А 8 К А
	ГОСТ 2456-82
	ШТ.
	48
	91,23

	1060
	БРУСОК ШЛИФОВАЛЬНЫЙ БП 20*10*150 6С 25А 8 К А
	ГОСТ 2456-82
	ШТ.
	47
	120,46

	1061
	БРУСОК ШЛИФОВАЛЬНЫЙ БП 32*20*200 10СТ 25А 8 К А
	ГОСТ 2456-82
	ШТ.
	88
	191,63

	1062
	БРУСОК ШЛИФОВАЛЬНЫЙ БП 40*20*200 5СМ 64С 8 К А
	ГОСТ 2456-82
	ШТ.
	59
	420,33

	1063
	БРУСОК ШЛИФОВАЛЬНЫЙ БТ 10*150 6С 25А 8 К А
	ГОСТ 2456-82
	ШТ.
	40
	112,99

	1064
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ 1 400*50*203,2 F60K 92А V 35М/С 3
	ГОСТ P 52781-2007
	ШТ.
	3
	1640,73

	1065
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ 11 125*40*32 F60K 64С V 35М/С 3
	ГОСТ P 52781-2007
	ШТ.
	5
	362,96

	1066
	КРУГ ОТРЕЗНОЙ  150*2*22 32Н 25А БУ 80М/С
	ГОСТ21963-82
	ШТ.
	70
	29,19

	1067
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 250*32*76 40СМ 24А
	ГОСТ2424-83
	ШТ.
	3
	508,74

	1068
	КРУГ ОТРЕЗНОЙ  125*2.5*22.2 
	ИМП.
	ШТ.
	400
	27,88

	1069
	КРУГ ОТРЕЗНОЙ  230*1.9*22 НЕРЖ.
	ИМП.
	ШТ.
	20
	52,26

	1070
	КРУГ ОТРЕЗНОЙ  230*3*22,2 С30-S ПО КАМНЮ
	ИМП.
	ШТ.
	120
	59,11

	1071
	КРУГ ОТРЕЗНОЙ  230*3*22.2 НЕРЖ.
	ИМП.
	ШТ.
	380
	59,38

	1072
	КРУГ ОТРЕЗНОЙ  400*4*32 Б У 80М/С
	ИМПОРТ
	ШТ.
	150
	171,30

	1073
	КРУГ ПОЛИРОВАЛЬНЫЙ ПП 200*20*32 25ГМ 14А В5 А
	ОСТ 2 И70-1-78
	ШТ.
	5
	805,52

	1074
	КРУГ ПОЛИРОВАЛЬНЫЙ ПП 125*10*32 16ГМ 14А В6
	ТУ 2-036-1017-87
	ШТ.
	12
	173,33

	1075
	КРУГ ПОЛИРОВАЛЬНЫЙ ПП 200*20*32 16ГМ 14А В
	ТУ 2-036-1017-87
	ШТ.
	12
	753,54

	1076
	КРУГ ПОЛИРОВАЛЬНЫЙ ПП 200*20*32 40ГМ 14А В6
	ТУ 2-036-1017-87
	ШТ.
	22
	754,95

	1077
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 100*20*20 25СТ 14А В
	ТУ 2-036-1023-88
	ШТ.
	30
	204,67

	1078
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ  125*6*22 80Т 14А 80М/С
	ТУ 2-036-701-88
	ШТ.
	21
	44,23

	1079
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ДЛЯ ПРАВКИ КРУГОВ 150*32*32 80ВТ 54С К 35М/С А
	ТУ 2-036-735-77
	ШТ.
	30
	240,17

	1080
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 100*20*20 25СТ 14А Б
	ТУ 2-036-762-81
	ШТ.
	30
	72,39

	1081
	КРУГ ОТРЕЗНОЙ  125*0,3*32 12СТ 63С Б3 35М/С Б
	ТУ 2-036-794-79
	ШТ.
	100
	91,34

	1082
	КРУГ ОТРЕЗНОЙ  150*0,6*32 6-12СТ 63С Б3
	ТУ 2-036-794-79
	ШТ.
	40
	72,32

	1083
	КРУГ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ПП 450*63*203 25СМ 25А 7 К6 35М/С А
	ТУ 2-036-953-85
	ШТ.
	2
	2603,97


 2.1. Указание на номера и наименование позиций, по которым допустим аналог или    эквивалент: замена на аналог или эквивалент допускается.
      2.2. Критерии определения соответствия аналога (эквивалента): аналог (эквивалент) должен обладать необходимыми сертификатами и декларациями на товары в соответствии с действующим законодательством Российской Федерации.
2.3. Обоснование решения Заказчика: поставка товара в соответствии с техническим заданием.
3. Требования к качеству товара (работам, услугам): качество поставляемого  товара должно соответствовать Гостам, ТУ  (завода изготовителя). Отгруженная   продукция должна иметь маркировку с товарным знаком производителя.  Поставленный товар должен сопровождаться документами, подтверждающими качество товара. Товар должен упаковываться в тару, обеспечивающую его сохранность  при транспортировке и хранении. Полное соответствие сопроводительной документации заявленным параметрам и техническим условиям. Приемка осуществляется в соответствии с действующим законодательством РФ и Инструкциями о порядке приемки продукции производственно-технического назначения по количеству и качеству, утвержденными постановлениями Госарбитража при  Совете Министров СССР № П-6 от 15.06.1965г. и № П-7 от 25.04.1966г. с дополнениями и изменениями. Наличие сертификатов производителя заверенного подлинной  печатью поставщика обязательно.
4. Место и условия поставки продукции: 624200  г. Лесной, Свердловской области, 
      ул. Коммунистический проспект, 6а, склад покупателя.
5. Требования к функциональным характеристикам (потребительским свойствам) товара, к размерам,  требования к результатам работ и иные показатели, связанные с определением соответствия поставляемого товара, выполняемых работ, оказываемых услуг потребностям Заказчика: Вся продукция должна быть поставлена в срок и в полном объеме с качеством, регламентированным существующими нормами и правилами. 
6. Срок поставки, выполнения работ, оказания услуг: в течение 45 дней с даты поступления аванса на расчетный счет поставщика, а в случае сложности изготовления “продукции” в течении 60 дней, а для предприятий, не имеющих опыта работы с ФГУП «Комбинат «Электрохимприбор», отгрузка в течение 45 дней с даты подписания договора, а в случае сложности изготовления “продукции” в течении 60 дней.
7. Начальная (максимальная) цена договора: (цифрами и в скобках прописью)
        9 525 120,71 рублей (девять миллионов пятьсот двадцать пять тысяч сто двадцать рублей 
        71 копейка) с учетом НДС.  
8. Сведения о валюте, используемой для формирования цены контракта и расчетов с поставщиками  (подрядчиками, исполнителями): Российский рубль.
9. Порядок формирования цены договора:
9.1. С учётом расходов на перевозку, страхование, уплату таможенных пошлин, налогов и других обязательных платежей. Цена указывается с учетом НДС.
10. Форма оплаты: Безналичный расчет.

11. Условия платежей по договору, в т.ч. порядок и условия открытия аккредитива, если используется аккредитивная форма оплаты:

для предприятий, имеющих опыт работы с  ФГУП «Комбинат «Электрохимприбор» выплачивается аванс в размере 30% от цены  договора, остальные 70% в течение 20 дней после поставки продукции на склад заказчика. 
 Для предприятий, не имеющих опыта работы с ФГУП ”Комбинат ”Электрохимприбор“,  

            оплата производится в течение 20 дней после поставки продукции на склад заказчика.
12. Порядок определения и основание выбора единого базиса сравнения ценовых предложений: «отсутствует» (в данном случае в качестве единого базиса сравнения ценовых предложений используются цены предложений участников с учетом всех налогов, сборов и прочих расходов в соответствии с законодательством Российской Федерации.)
13.  Размер обеспечения заявки на участие в электронном запросе предложений, в случае если Заказчиком установлено требование обеспечения заявки:
не требуется.
14. Размер обеспечения исполнения договора и/или обеспечения возврата аванса, срок и порядок его предоставления в случае, если Заказчиком установлено требование обеспечения исполнения договора и/или обеспечения возврата аванса: 
не требуется.
15. Размер обеспечения исполнения гарантийных обязательств, в случае если Заказчиком установлено требование обеспечения исполнения гарантийных обязательств: не установлено.
16. Требования к участникам процедуры закупки: 
            16.1. Участник закупки должен обладать гражданской правоспособностью в полном объеме для заключения и исполнения договора по результатам процедуры закупки, в том числе:

а) быть зарегистрированным в качестве юридического лица или индивидуального предпринимателя в установленном в Российской Федерации порядке (для российских участников);

б) не находиться в процессе ликвидации (для юридического лица) или быть признанным по решению арбитражного суда несостоятельным (банкротом);

в) не являться организацией, на имущество которой в части, необходимой для выполнения договора, наложен арест по решению суда, административного органа и (или) экономическая деятельность которой приостановлена;

г) раскрывать в составе заявки на участие в процедуре закупки информацию в отношении всей цепочки собственников, включая бенефициаров (в том числе конечных), по формам, установленным в документации процедуры закупки, с приложением соответствующих подтверждающих документов.

16.2. Участник закупки должен обладать профессиональной компетентностью, оборудованием и другими материальными возможностями, также людскими ресурсами, финансовыми ресурсами, необходимыми для исполнения договора на поставку продукции, надежностью, опытом и репутацией, системой управления охраной труда, если указанные требования содержатся в документации процедуры закупки.

При установлении требований, предусмотренных п.16.5., в документации о закупке должны быть установлены четкие измеряемые параметры определения и предельные показатели достаточности и необходимости обладания участниками закупки указанными ресурсами и характеристиками для исполнения предполагаемого договора, позволяющие однозначно определить соответствие либо несоответствие участника закупки установленным требованиям.

16.3. Отсутствие сведений об участнике процедуры закупки в следующих реестрах недобросовестных поставщиков: 

а) реестр, ведущийся в соответствии с положениями Федерального закона от 18 июля 2011 г. № 223-ФЗ «О закупках товаров, работ, услуг отдельными видами юридических лиц»;

в) реестр недобросовестных поставщиков Корпорации.
16.4. Заказчиком  устанавливается требование обеспечения заявки на участие в  процедуре закупки.
16.5. Заказчиком  устанавливается требование об обеспечении исполнения договора и/или об обеспечении возврата аванса.

16.6. Заказчиком  устанавливается требование об обеспечении исполнения гарантийных обязательств.
17. Установление требований к субподрядчикам (поставщикам, соисполнителям):
17.1. В документации о закупке и проекте договора, включаемого в закупочную документацию, должно быть указано, имеет ли право лицо, с которым по результатам закупочной процедуры заключается договор, привлекать при исполнении договора других субподрядчиков (поставщиков, соисполнителей), либо исполнение договора должно осуществляться лично лицом, с которым заключается договор. Если проектом договора допускается привлечение субподрядчиков (поставщиков, соисполнителей), заказчик вправе указать виды поставок, работ, услуг, которые должны быть выполнены лично поставщиком, а также ограничить общий объем привлечения субподрядчиков (поставщиков, соисполнителей). 

17.2. Если заявкой на закупку, документацией о закупке и проектом договора предусмотрено привлечение субподрядчиков (поставщиков, соисполнителей) и если выполняемый ими объем поставок товаров, выполнения работ, оказания услуг превышает 5% цены заявки, заказчик вправе предъявлять обязательные требования к таким субподрядчикам (поставщикам, соисполнителям), предусмотренные п.16.1, 16.4 и16.5, и устанавливать предпочтения. В любом случае проект договора, включаемый в документацию о закупке, и договор, заключаемый по результатам закупки, должны содержать положение о том, что субподрядчики (поставщики, соисполнители) должны отвечать требованиям, установленным п.16.1, и что ответственность за их соответствие несет участник (поставщик).
18. Требования к содержанию, форме, оформлению, сроку действия и составу заявки на участие в запросе предложений и инструкция по ее заполнению:
      Участник запроса предложений должен подготовить заявку на участие в открытом запросе предложений по форме и в соответствии с требованиями Документации, подписанную ЭЦП (электронной цифровой подписью).
18.1. Заявка должна содержать следующую информацию и документы об участнике:

а) фирменное наименование (наименование), сведения об организационно-правовой форме, о месте нахождения, почтовый адрес (для юридического лица), фамилия, имя, отчество, паспортные данные, сведения о месте жительства (для физического лица), банковские реквизиты, номер контактного телефона и иные контактные данные и реквизиты;

б) полученную не ранее чем за 6 месяцев (а если были изменения — то не ранее внесения таких изменений в соответствующий реестр) до дня размещения на официальном сайте извещения о проведении запроса предложений выписку из единого государственного реестра юридических лиц или копию такой выписки (для юридических лиц) либо выписку из единого государственного реестра индивидуальных предпринимателей или копию такой выписки (для индивидуальных предпринимателей), копии документов, удостоверяющих личность (для иных физических лиц);

в) документ, подтверждающий полномочия лица на подписание заявки от имени участника запроса предложений (документы, подтверждающие полномочия лица, выполняющего функции единоличного исполнительного органа и, при необходимости, оригинал или копию доверенности, если заявка подписывается по доверенности);

г) копии учредительных документов участника (для юридических лиц);

д) если в соответствии с законодательством Российской Федерации исполнение договора требует каких-либо специальных разрешений (лицензий, допусков, членства в саморегулируемых общественных организациях и т.д.) — копии соответствующих документов;

е) копию уведомления о возможности применения участником упрощенной системы налогообложения (для участников, применяющих ее);

    ж) решение об одобрении или совершении крупной сделки либо копия такого решения, если требование о необходимости наличие такого решения для совершения крупной сделки установлено законодательством Российской Федерации, учредительными документами юридического лица и если для участника запроса предложений заключение договора является крупной сделкой, либо письмо о том, что данная сделка для участника не является крупной.

з) сведения и копии документов, подтверждающие информацию в отношении всей цепочки собственников, включая бенефициаров (в том числе конечных), по форме:
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	Информация о предприятии
	
	
	
	
	

	
	ИНН 
	ОГРН
	Наименование
	Адрес регистрации
	Наименование должности руководителя
	Фамилия, имя, отчество руководителя
	
	
	
	
	

	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	
	
	
	

	                                         
	
	
	
	
	
	
	Таблица 2


	
	
	
	Таблица 2

	Информация о собственниках предприятия
	Подтверждающие документы

	№ 
	ИНН 
	ОГРН
	Наименование (для юридического лица) / ФИО (для физического лица)
	Адрес регистрации
	Паспорт: серия номер (для физического лица)
	Наименование должности руководителя (для юридического лица)
	Фамилия, имя, отчество руководителя (для юридического лица)
	Статус (участник / акционер / бенефициар)
	Наименование документа
	Номер документа
	Дата документа

 

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	


Нумерация в Таблице 2 заполняется по уровням:

- на первом уровне указываются собственники и бенефициары самого предприятия (номера 1,2,…);

- на втором уровне указываются собственники и бенефициары организаций первого уровня (номера 1.1, 1.2, …, 2.1, 2.2,…);

- и т.д., на каждом следующем уровне раскрываются собственники и бенефициары организаций предыдущего уровня.

и) решение об одобрении или о совершении сделки с заинтересованностью либо копия такого решения, если требование о наличии такого одобрения установлено законодательством Российской Федерации, учредительными документации юридического лица и если для участника запроса предложений выполнение договора или предоставление обеспечения заявки, обеспечение договора является сделкой с заинтересованностью, либо письмо о том, что данная сделка для участника не является сделкой с заинтересованностью;
к) решение об одобрении или о совершении крупной сделки  и (или) решение об одобрении или о совершении сделки с заинтересованностью может быть предоставлено победителем запроса предложений после его выбора, но до момента подписания договора. 
В этом случае участник обязан представить в составе заявки письмо, содержащее обязательство представить вышеуказанные документы до момента заключения договора. Непредставление этих документов будет расцениваться организатором как уклонение участника от заключения договора.
            л) отсканированное письмо на официальном бланке участника подписанное и скрепленное печатью участника о согласии с условием, что сведения о нем будут внесены в  публичный реестр недобросовестных поставщиков атомной отрасли сроком на 2 года в случаях если:

-будучи признанным победителем в процедуре закупки уклонился от заключения договора;

-будучи единственным участником процедуры закупки, подавшим заявку на участие в процедуре закупки либо участником процедуры закупки, признанным единственным участником, уклонился от заключения договора;

-будучи признанным победителем в процедуре закупки, не представил Заказчику в срок, указанный в извещении о проведении  редукциона подписанный договор или в последствие не выполнил условия оговоренные в нем;

- договор, заключенный по результатам размещения заказа, будет расторгнут по решению суда или по соглашению сторон в силу существенного нарушения условий договора победителем процедуры закупки;

         м) информация и документы, подтверждающие квалификацию и ресурсную обеспеченность участника в соответствии с предельными показателями достаточности и необходимости, установленными в документации и (или) используемые при оценке по критерию «квалификация участника закупки» а также подтверждающие наличие системы менеджмента качества (управления, обеспечения и контроля качества):

-документы, подтверждающие наличие у участника необходимых для исполнения договора оборудования и других материальных возможностей;

-документы, подтверждающие обладание участником необходимыми для исполнения договора людскими ресурсами;

-документы, подтверждающие профессиональную компетентность участника;

-документы, подтверждающие обладание участником необходимыми для исполнения договора финансовыми ресурсами;

-документы, подтверждающие использование участником и (или) предприятием-изготовителем товара системы менеджмента качества (управления, обеспечения и контроля качества);

-документы, подтверждающие надежность, опыт и репутацию участника;

-документы, подтверждающие использование участником системы управления охраной труда;

-иные документы, подтверждающие соответствие участника требованиям, установленным в документации по запросу предложений.
(включаются Исполнителем, если такие требования установлены им в документации запроса предложений).
18.2. Если проектом договора допускается привлечение субподрядчиков (поставщиков, соисполнителей), то в соответствии с документацией о запросе предложений, участник в составе заявки должен представить информацию и документы, подтверждающие правоспособность, квалификацию и ресурсную обеспеченность, использование системы управления охраной труда в отношении каждого такого субподрядчика (поставщика, соисполнителя), если выполняемый ими объем поставок товаров, выполнения работ, оказания услуг превышает 5% цены заявки, соответственно виду выполняемых ими обязательств по договору. Также участник должен представить справку о распределении видов и объемов поставок, работ, услуг между самим участником и его субподрядчиками (поставщиками, соисполнителями) и документы, подтверждающие их согласие на привлечение для исполнения поставок товаров, выполнения работ, оказания услуг.
18.3. Заказчик вправе предусмотреть в документации по запросу предложений требование о предоставлении участником в его заявке копии дилерского или дистрибьюторского договора, документа от изготовителя указанного в заявке товара, подтверждающие право участника на законных основаниях предлагать такой товар в срок и на условиях, указанных в документации по запросу предложений. 

Образец заявки на участие в открытом запросе предложений
ЗАЯВКА
НА УЧАСТИЕ В ЗАПРОСЕ ПРЕДЛОЖЕНИЙ В ЭЛЕКТРОННОЙ ФОРМЕ
Дата, исходящий номер                                       Председателю закупочной комиссии

                                                                          ФГУП «Комбинат «Электрохимприбор»

на участие в открытом запросе предложений в электронной форме №____________________________ на право заключения договора с ФГУП «Комбинат «Электрохимприбор» на  ___________________________________________________________
Фирменное наименование (наименование):____________________________________________
Сведения об организационно-правовой форме:_________________________________________
Место нахождения:______________________________________________________________________
Почтовый адрес (для юридического лица):____________________________________________
ФИО, паспортные данные, сведения о месте жительства (для физического     лица):_________
Банковские реквизиты:_____________________________________________________________
Номер контактного телефона:_______________________________________________________
Изучив документацию открытого запроса предложений  №____________________ на право заключения договора с ФГУП «Комбинат «Электрохимприбор» на ________________________________________________________________________________,

подтверждаем свое согласие на поставку товаров, выполнение работ, оказание услуг, соответствующих требованиям документации о запросе предложений, на условиях, предусмотренных документацией о запросе предложений.

Представляем следующие сведения о товаре,  работах, услугах: 

а) описание функциональных характеристик (потребительских свойств) товара, его количественных и качественных характеристик:_______________________________________
б) зарегистрированные товарные знаки и (или) знаки обслуживания товара, патенты, полезные модели или промышленные образцы, которым будет соответствовать товар:_______
в) производитель и страна происхождения товара:_____________________________________
г) описание комплектации товара:___________________________________________________
д) сроки поставки товара:__________________________________________________________
е) описание выполняемых работ или оказываемых услуг (в том числе состав работ или услуг и последовательность их выполнения, технология выполнения работ или услуг, сроки выполнения работ или услуг):_______________________________________________________
ж) количество товаров, объем работ или услуг или порядок его определения:_______________
з) предложение участника о цене договора (с учетом установленного порядка формирования цены договора), о цене единицы товара, единичных расценок или тарифов работ или услуг и расчет общей стоимости работ или услуг:_____________________________________________
и) иные предложения участника об условиях исполнения договора, включая встречные предложения по условиям договора, если такие предложения допускаются:________________
К настоящей заявке на участие в открытом запросе предложений прилагаются следующие документы и сведения,  копии документов, подтверждающих соответствие продукции установленным требованиям:

Подпись и печать участника.
Должно быть подписано ЭЦП.

19. Проект договора Заказчика:
Заказчик при проведении запроса предложений вправе указать, что форма и все условия договора являются обязательными, либо перечислить условия договора, в отношении которых участниками в своих заявках допускается представление встречных предложений. В последнем случае в проекте договора и (или) документации о закупке должно быть указано, что встречные предложения по условиям договора не допускаются, кроме тех, в отношении которых это явно указано.

20. Правовой статус процедур и документов:
20.1. Запрос предложений в электронной форме проводится в  соответствии с требованиями Единого отраслевого стандарта закупок (Положение о закупке) Госкорпорации «Росатом», утвержденным наблюдательным советом Госкорпорации «Росатом» (протокол № 37 от 07.02.2012г.), в редакции на дату размещения извещения о процедуре закупки на официальном сайте закупок Госкорпорации «Росатом».

20.2. Запрос предложений не является торгами по законодательству Российской Федерации и организатор имеет право, но не обязанность заключить договор с победителем.

20.3. Организатор запроса предложений может отказаться от его проведения без возмещения участникам закупки каких-либо убытков.
21. Подача Заявок:
21.1.    Заявка подается в электронном виде на сайте электронной торговой площадки www.a-k-d.ru.

21.2.  Участник имеет право подать только одну заявку на участие в открытом запросе предложений. 
21.3.  Участник запроса предложений вправе подать, изменить или отозвать ранее поданную заявку в любое время до установленных в документации даты и времени окончания срока подачи заявок.
Дата и время начала срока подачи заявок на участие в запросе предложений:
«28»  марта 2012 года в 06-00 (время московское). 
Дата и время окончания срока подачи заявок на участие в запросе предложений : 
«16» апреля 2012 года в 08-00 (время московское).
22. Порядок представления разъяснений положений документации:
22.1. Любой участник процедуры закупки независимо от наличия у него аккредитации на электронной торговой площадке вправе направить на адрес электронной торговой площадки, на которой планируется проведение запроса предложений в электронной форме, запрос о разъяснении положений документации. 
22.2. Организатор обязан ответить на запрос, если он поступил не позже 3 дней до окончания срока подачи заявок, а ответ должен быть размещен на официальном сайте в течение 1 рабочего дня после поступления указанного запроса.
Дата начала срока предоставления участникам запроса предложения разъяснений положений документации о закупке:  « 11 »марта 2012 года. 
Дата окончания срока предоставления участникам запроса предложения разъяснений положений документации о закупке:  «16»апреля 2012 года.
23. Место, дата и время открытия доступа к поданным в форме электронных документов заявкам на участие в запросе предложений:
Закупочной комиссией открывается доступ к поданным в форме электронных документов заявкам на участие в запросе предложения по адресу:

«16» апреля 2012 года в 08-00 (время московское).
24. Сроки и порядок проведения отборочной и оценочной стадии рассмотрения заявок на участие в запросе предложений:
Закупочная комиссия рассматривает заявки на участие в запросе предложений и подводит итоги запроса предложений  по адресу: 

: г. Лесной, Коммунистический проспект,6а, инструментальный  отдел.
     «_17__»  __апреля_ 2012 года в __10:00____ (время московское).
24.1. В рамках отборочной стадии закупочная комиссия рассматривает заявки на соответствие требованиям, установленным документацией запроса предложений.
По итогам отборочной стадии закупочная комиссия на своем заседании в отношении каждого участника принимает решение о допуске к дальнейшему участию в запросе предложений либо об отказе в допуске в соответствии с критериями отбора.
24.2. В рамках оценочной стадии закупочная комиссия оценивает и сопоставляет заявки допущенных участников запроса предложений.  
Оценка и сопоставление заявок осуществляются в соответствии с критериями оценки и в порядке, которые установлены документацией запроса предложений.
25. Порядок направления запросов участникам процедуры закупки:
В ходе рассмотрения заявок организатор запроса предложений по решению закупочной комиссии имеет право уточнять заявки на участие в запросе предложений в следующем порядке:

а) затребовать у участника запроса предложений отсутствующие, представленные не в полном объеме или в нечитаемом виде разрешающие документы (лицензии, допуски, членство в саморегулируемых общественных организациях и т.д., подтверждающие полномочия лица на подписание заявки от имени участника конкурса документы, документы, подтверждающие обладание участником запроса предложений необходимыми для исполнения договора финансовыми ресурсами, документы от изготовителя товара, подтверждающие право участника запроса предложений предлагать этот товар;

б) исправлять выявленные в заявке арифметические и грамматические ошибки и запрашивать исправленные документы. При исправлении арифметических ошибок в заявках применяются следующие правила: при наличии разночтений между суммой, указанной словами, и суммой, указанной цифрами, преимущество имеет сумма, указанная словами; при наличии разночтений между ценой, указанной в заявке, и ценой, получаемой путем суммирования итоговых сумм по каждой строке, преимущество имеет итоговая цена, указанная в заявке; при несоответствии итогов умножения единичной цены на количество исправление арифметической ошибки производится исходя из преимущества общей итоговой цены, указанной в заявке. Исправление иных ошибок не допускается;

в) запрашивать о разъяснении положений заявок на участие в запросе предложений. Кроме того, допускаются уточняющие запросы, в том числе по техническим условиям заявки (уточнение перечня предлагаемой продукции, ее технических характеристик, иных технических условий).
Срок уточнения участниками своих заявок на участие запросе предложений устанавливается одинаковый для всех участников и не может превышать 5 рабочих дней со дня направления соответствующего запроса. Непредставление или представление не в полном объеме запрашиваемых документов и (или) разъяснений в рамках отборочного этапа рассмотрения заявок в установленный в запросе срок служит основанием для отказа в допуске к участию в запросе предложений по причине несоответствия заявки по своему составу и (или) оформлению требованиям документации о закупке.

26.  Критерии оценки заявок (критериями оценки могут быть критерии, указанные в пунктах 12.7.4., 12.7.5. ЕОСЗ):

	№
	Наименование критерия
	Весовое значение 
критерия в баллах

	1
	Цена договора
	75

	2
	Квалификация участника процедуры закупки:

- опыт и репутация участника процедуры закупки,
-стаж работы с предприятиями Росатома.
	25

	
	
	

	Общее количество баллов
	100


26.1. Порядок выбора победителя запроса предложений: 
Оценка и сопоставление предложений на участие в процедуре закупки, поданных участниками, проводится в отношении тех предложений, которые по результатам рассмотрения предложений, указанным в протоколе рассмотрения, допущены комиссией к участию в процедуре закупки. 

Оценка и сопоставление предложений осуществляется в соответствии с критериями, указанными в документации процедуры закупки:

Рейтинг заявки на участие в процедуре закупки
Рейтинг заявки на участие в процедуре закупки представляет собой оценку в баллах, получаемую по результатам оценки по критериям (подкритериям) с учетом значимости (веса) данных  критериев (подкритериев).

Если какой-либо критерий имеет подкритерий, то выставляются оценки по каждому подкритерию, общая оценка по указанному критерию складывается из суммы оценок по подкритериям данного критерия с учетом значимости (веса) подкритериев.

Рейтинг заявки на участие в процедуре закупки i-го участника процедуры закупки определяется по формуле:

R i = БЦ i * К ц + БС i * Кс + БК i * К к;

где К – коэффициент значимости (веса) критерия  (подкритерия), выражен в долях (значимость критерия (вес)/100);

БЦ – оценка (балл) по критерию «цена договора»,

БС – оценка (балл) по критерию «срок поставки товара»

БК – оценка (балл) по критерию «квалификация участника».

1. ОЦЕНКА ПО КРИТЕРИЮ «ЦЕНА ДОГОВОРА»
            Используется следующая формула:                                         

	
	БЦ i =
	Ц min  
	* 100

	
	
	Ц i
	


             Где: БЦi  - оценка по критерию «цена договора, цена единицы продукции» i-го участника процедуры закупки, баллы,

             Цi – предложение участника процедуры закупки о цене договора, цене единицы продукции, указанной в заявке на участие в процедуре закупки i-го участника процедуры закупки, руб. с НДС,

             Цmin – минимальное предложение участника процедуры закупки о цене договора, цене единицы продукции, указанной в заявке на участие в процедуре закупки из представленных участниками процедуры закупки предложений, руб. с НДС.

27. Заключение договора по результатам запроса предложений в электронной форме:

а)  Договор может быть заключен не ранее чем  через десять дней со дня размещения на официальном сайте протокола подведения итогов.

б) Победитель запроса предложений в срок не позднее чем через 10 дней со дня размещения на официальном сайте протокола подведения итогов должен подписать проект договора и  представить Заказчику подписанный договор.
В случае если Победитель запроса предложений в указанный срок не представил Заказчику подписанный договор,  Победитель запроса предложений признается уклонившимся от заключения договора.
В случае отказа победителя закупочной процедуры от подписания договора заказчик вправе потребовать подписания договора от участника, занявшего второе место, затем — третье место и так далее.

28. Порядок предоставления разъяснений результатов рассмотрения, оценки и сопоставления заявок:

28.1. Любой участник запроса предложений после размещения протокола по рассмотрению заявок на отборочной стадии вправе направить организатору запроса предложений в письменной форме запрос о разъяснении причин отказа ему в допуске к дальнейшему участию в запросе предложений. Организатор в течение 3 рабочих дней со дня поступления такого запроса обязан предоставить участнику запроса предложений в письменной форме соответствующие разъяснения.
28.2. Любой допущенный участник запроса предложений после размещения на официальном сайте протокола по рассмотрению заявок на оценочной стадии вправе направить организатору запроса предложений в письменной форме запрос о разъяснении результатов оценки, но только его заявки. Организатор в течение 3 рабочих дней со дня поступления такого запроса обязан предоставить такому участнику в письменной форме соответствующие разъяснения.
28.3. Единственным официальным источником информации о ходе и результатах запроса предложений является официальный сайт и участники самостоятельно должны отслеживать размещенные на таком сайте разъяснения и изменения документации по запросу предложений, информацию о принятых в ходе запроса предложений решениях закупочной комиссии и организатора запроса предложений.
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ГОСУДАРСТВЕННОЕ УНИТАРНОЕ

               ПРЕДПРИЯТИЕ
__________________________________________________________________

                                                  ДОГОВОР  №_________     
               поставки продукции производственно-технического назначения    
г.Лесной                                                                                               «​​​___»__________ 2012г.    

______________________________________________________, именуемое в дальнейшем «Поставщик», в лице___________________________________________действующего на основании______________________________, с одной стороны и ФГУП «Комбинат «Электрохимприбор», именуемое в дальнейшем «Покупатель», в лице _______________________________________________________________действующего на основании________________________________ с другой стороны, заключили настоящий договор о нижеследующем:

                                                        1. Предмет договора.

1.1. «Поставщик» обязуется поставить в течение срока действия настоящего договора продукцию производственно-технического назначения, именуемую в дальнейшем «продукция», а «Покупатель»  обязуется принять и оплатить поставленную «продукцию» способом и в сроки, обусловленные настоящим договором.

1.2. Номенклатура, ассортимент, количество «продукции» и её цена согласовываются сторонами в спецификации,  являющейся неотъемлемой частью настоящего договора. 

1.3. «Поставщик» поставляет «Покупателю» «продукцию» свободную от прав третьих лиц.

                                   2. Качество продукции, порядок её приёмки.

2.1. Качество поставляемой «продукции» должно соответствовать Гостам, ТУ  (завода изготовителя) на соответствующую «продукцию».

2.2. Поставляемая «продукция» должна сопровождаться документами, сертификатами соответствия,  подтверждающими качество «продукции».

2.3. «Продукция» должна упаковываться в тару, обеспечивающую сохранность «продукции»  при транспортировке и хранении.

2.4. Приемка «продукции» осуществляется «Покупателем» в соответствии с Инструкциями №№ П-6 от 15.06.1965 г. и П-7 от 25.04.1966 г. «О порядке приемки продукции производственно-технического назначения и товаров народного потребления по количеству» и  «…качеству», утвержденными Постановлениями Госарбитража при Совете Министров СССР, с изменениями, внесенными Постановлением Пленума ВАС РФ от 22.10.1997 г. №18.

                                     3. Цена продукции, общая сумма договора.
3.1. Цена поставляемой «продукции» является договорной, фиксированной и не подлежит изменению  с  момента  поступления  денежных средств на расчетный счет «Поставщика». 

3.2. Сумма договора на момент его заключения составляет:_______________________руб.
(____________________________________________________________________________)в том числе НДС-________% составляет:______________________________________руб. (____________________________________________________________________________)

3.4. Установленная сумма договора включает в себя стоимость изготовления «продукции», упаковки, доставки «продукции» до «Покупателя», а также все налоги, пошлины, сборы и другие обязательные платежи, которые «Поставщик» должен выплатить в связи с выполнением обязательств по договору в соответствии с законодательством  РФ.

                                                    4. Условия платежа.
4.1. Для предприятий, имеющих опыт работы с ФГУП «Комбинат «Электрохимприбор» выплачивается аванс в размере 30% от цены договора, остальные 70% в течение 20 дней после поставки продукции на склад заказчика. Для предприятий, не имеющих опыта работы с ФГУП ”Комбинат ”Электрохимприбор“, оплата производится в течение 20 дней после поставки продукции на склад покупателя.

4.2. Моментом оплаты «продукции» считается дата поступления денежных средств на расчетный счет «Поставщика».

                            5. Условия  и порядок поставки «продукции».
5.1. Поставка «продукции» осуществляется «Поставщиком» в течение 45 календарных дней, а в случае сложности изготовления «продукции» не более 60 дней после 30% предварительной     оплаты, а для предприятий, не имеющих опыта работы с, ФГУП «Комбинат  «Электрохимприбор», отгрузка осуществляется в течение 45, а в случае сложности изготовления “продукции” не более 60 

 дней с даты подписания договора. 
5.2. «Продукция»    поставляется    на    склад    «Покупателя»   в г. Екатеринбург,  ул.  Завокзальная, 9.

5.3. При отгрузке «продукции»  «Поставщик» направляет «Покупателю» счет фактуру и накладную на отгруженную «продукцию» по факсу в течение 5 дней со дня отгрузки, но не позднее 25 числа отчетного месяца. «Поставщик» обеспечивает замену оригиналами факсимильные платежные и отгрузочные документы до 10 числа месяца следующего за отчетным.
                                               6. Ответственность сторон.

6.1. В случае нарушения сроков поставки «продукции», предусмотренных в спецификации настоящего договора «Поставщик» выплачивает «Покупателю» пеню в размере 0,1%  от общей стоимости, недопоставленной в срок «продукции» за каждый день просрочки, но не более 5% от  стоимости недопоставленной «продукции».

6.2. В случае нарушения сроков оплаты за отгруженную «продукцию», «Покупатель» выплачивает «Поставщику» пеню в размере 0,1% от стоимости неоплаченной суммы за каждый день просрочки, но не более 5% от стоимости неоплаченного платежа.

6.3. В случае поставки «продукции» ненадлежащего качества или комплектности  «Поставщик»  обязан  догрузить  или  заменить  некачественную  «продукцию»  в  течение 

20 дней после получения уведомления об обнаружении дефекта или недопоставки от  «Покупателя». Все расходы по замене возвратной «продукции» несет «Поставщик».

6.4 . В остальных случаях, не предусмотренных настоящим договором, стороны  несут ответственность в соответствии с действующим  законодательством РФ.

                                                              7. Форс-мажор.

7.1. Стороны освобождаются от ответственности за полное или частичное неисполнение своих обязательств по настоящему договору, если  это неисполнение явилось следствием обстоятельств непреодолимой силы после заключения договора в результате событий чрезвычайного характера,  наступление которых, сторона,  не выполнившая обязательств полностью или частично, не могла  не предвидеть, не предотвратить.

7.2. Сторона, у которой возникли обстоятельства форс-мажора, обязана в течение 5 (пяти) рабочих  дней  письменно информировать другую сторону о случившемся и его причинах.

7.3. В случае если поставка осуществляется из-за границы Российской Федерации, событие форс-мажора должно быть подтверждено торгово-промышленной палатой страны, в которой произошло такое событие.
                                                 8. Порядок разрешения споров.
8.1. Все споры по настоящему договору решаются путем переговоров.

8.2. При не достижении согласия  споры решаются арбитражным судом по месту нахождения «Поставщика».

                                                      9. Срок действия договора.

9.1. Настоящий договор вступает в силу с момента его подписания сторонами и действует

до « 31 » декабря 2012.г., а в части проведения взаиморасчетов до полного исполнения сторонами своих обязательств. В случае, если в соответствии с законодательством РФ на заключение настоящего договора требуется получение согласия Госкорпорации «Росатом», договор считается заключенным после получения такого согласия и подписания договора сторонами.

                                                 10. Заключительные положения.

10.1. Настоящий договор составлен в двух экземплярах, имеющих одинаковую юридическую силу, по одному экземпляру для каждой из сторон.

10.2. Стороны признают условия настоящего договора конфиденциальными и не подлежащими разглашению без согласия другой стороны.

10.3. Все изменения и дополнения к настоящему договору действительны, если они совершены в письменной форме и подписаны уполномоченными на то представителями сторон. 

10.4. Документы, переданные по факсимильной связи, имеют юридическую силу наряду с подлинниками, отправленными сторонами в обязательном порядке почтовой связью, не позднее 10 дней после передачи по факсу.

                                                 11.  Реквизиты и подписи сторон.

ПОСТАВЩИК                                                                   ПОКУПАТЕЛЬ
                                                                              ФГУП «Комбинат «Электрохимприбор»

                                                                              ИНН/КПП 6630002336/660850001

                                                                              624200, г.Лесной, Свердловская обл.,

                                                                              Коммунистический проспект, 6А.

                                                                              р/с.40502810616340101001 в Лесном 

                                                                              отделении 8642 г.Лесной Уральского банка

                                                                              СБ РФ г.Екатеринбург, БИК 046577674,

                                                                              к/с.30101810500000000674

                                                                              т/ф: (34342) 3-10-03, 3-74-38

ПОСТАВЩИК                                                              ПОКУПАТЕЛЬ
_________________                                                     ______________________           

              мп                                                                                           мп                  
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