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[56] 1 ЗАГОТОВИТЕЛЬНАЯ [И ОТ-ОЛ-29-029] ^  ^ ^
Разметить, рубить заготовки в размеры •<? 4 мм:

[63] 2 КОНТРОЛЬНАЯ
[30] 3 СЛЕСАРНАЯ [ИОТ-ОЛ-29-047]

Рихтовать. Собрать пакетом по шт. под сварку.
[31] 4 ЭЛ. СВАРОЧНАЯ [ИОТ-0-07-024]

Варить пакет в 6  точках.
[26] 5 В. ФРЕЗЕРНАЯ [ИОТ-0-07-003] О, O iS fL ^  0 ,2 .1  

Фрезеровать по контуру в размерь! чертежа.
[30] 6 СЛЕСАРНАЯ [ИОТ-ОЛ-29-047] 1 

‘ Опилить заусенцы.
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