


Техническое задание
на проведение конкурентной процедуры по поставке 
станка токарно-винторезного 1Н65

1. Наименование поставляемого товара.
      1.1. станок токарно-винторезный 1Н65
2. Описание товаров (функциональные характеристики и потребительские свойства)
2.1. Один станок токарно-винторезный 1Н65 для ООО «РМЗ».
2.2.  Продукция должна иметь сертификат соответствия, разрешение на применение на территории РФ, гарантию качества, требуемые технические характеристики, документацию на русском языке.
На период гарантии сервисное обслуживание за счет исполнителя. Оборудование должно быть новым, не используемым ранее, не допускается поставка оборудования собранного из восстановленных узлов и агрегатов.
 Токарный станок 1Н65 предназначен для выполнения разнообразных токарных работ, включая точение конусов и нарезание резьб: метрических, дюймовых, модульных, питчевых.
 Высокая мощность привода и жесткость токарно-винторезного станка 1Н65, широкий диапазон частоты вращения шпинделя и подач позволяют полностью использовать возможности прогрессивных инструментов при обработке различных материалов. 
1. Основные технические характеристики
	Параметр
	Значение

	Наибольший диаметр устанавливаемой заготовки, мм:

	над станиной
	1000

	над суппортом
	650

	над выемкой в станине
	1400*

	Наибольший диаметр обрабатываемой заготовки, мм:

	над станиной
	1000

	над суппортом
	650

	Наибольшая длина обрабатываемой заготовки, мм
	3000

	Длина выемки в станине от зеркала патрона, мм
	390*

	Наибольший вес устанавливаемой заготовки, кг
	1000

	Высота резца, устанавливаемого в резцедержателе, мм
	50

	Размер конца шпинделя передней бабки по DIN
	2-15М

	Внутренний конус в шпинделе бабки шпиндельной (метрический)
	140

	Количество ступеней частот вращения шпинделя
	24

	Диаметр цилиндрического отверстия в шпинделе, мм
	128

	Пределы частот вращения шпинделя, об/мин
	5-500

	Пределы шагов нарезаемых резьб:

	метрических, мм
	1-96

	дюймовых, ниток/дюйм
	24-0,25

	модульных, модуль
	0,5-24

	питчевых, питч диам.
	96-1

	Ускоренное перемещение суппорта, мм/мин:

	продольное
	3000

	поперечное и резцовых салазок
	1000

	Наибольшее усилие резания, кН
	41

	Наибольший крутящий момент на шпинделе, кНм
	9,5

	Класс точности по ГОСТ 8-82
	Н (II)

	Мощность главного привода, кВт
	22

	Габаритные размеры, мм:

	длина
	6140

	ширина
	2200



2. Технические требования
- все силовые зубчатые колеса кинематической цепи изготовлены из легированной стали, закалены и отшлифованы
-наличие  ограждения зоны резания и патрона, электрические и механические блокировки .  местное освещение .

3. Комплектация
- - патрон четырехкулачковый диам.1000 мм
- четырёх позиционный резцедержатель
- патрон трехкулачковый самоцентрирующий диам. 400 мм;
- комплект сменных зубчатых колёс
4. ГОСТ 12.2.009-99  (Станки металлообрабатывающие. Общие требования безопасности).
5. ГОСТ 18097-93  (Универсальные токарно-винторезные и токарные станки. Общие требования).
2.2. Все указания на товарные знаки, места происхождения товара по тексту сопровождаются словами «или эквивалент», за исключением случаев несовместимости товаров с товарами, используемыми заказчиком.

3. Требования к техническим характеристикам товара
3.1. Исполнитель гарантирует Заказчику, что приобретенное им оборудование отвечает стандартам безопасности и качества в соответствии с законодательством Российской Федерации и соответствует техническим характеристикам оборудования, заявленным заказчиком данного оборудования.
4. Требования к количеству поставляемого товара
4.1. Согласно п. 2 настоящего Технического задания.
5. Требования к сроку (периодичности) поставки товара, выполнения работ, оказания услуг
5.1. Оборудование поставляется Заказчику не позднее сентября 2011 года, согласно Спецификации.
6. Требования к комплектации, размерам, упаковке, отгрузке товара
6.1. Поставка оборудования производится в упаковке и с маркировкой данного оборудования. Оборудование поставляется в невскрытой заводской упаковке.
7. Требования к обслуживанию товара
7.1. Устранять недостатки согласно гарантийных обязательств. Расходы, связанные с устранением недостатков оборудования в течение гарантийного срока несет Исполнитель.

8. Требования к месту поставки товара
8.1. Исполнитель обязан поставить оборудование по следующему адресу: Забайкальский край, г. Краснокаменск, ОАО «Приаргунское  производственное горно-химическое объединение».



9. Требования к качеству поставляемого товара
9.1. Качество и комплектность должны соответствовать назначению оборудования, требованиям, предъявляемых к техническим характеристикам оборудования в стране производителя, а также действующим в РФ стандартам и техническим условиям.
9.2. Качество поставляемого оборудования  должно соответствовать действующим ГОСТам, ТУ в РФ.

10. Требования к безопасности поставляемого товара, выполняемых работ, оказываемых услуг
10.1. Оборудование должно быть разрешено к установке и эксплуатации на территории РФ
10.2. Иметь сертификат соответствия РФ.

11. Требования к результатам работ.
11.1. Результатом выполнения работ должна стать бесперебойная работа установленного оборудования на весь период гарантийного срока, установленного заводом изготовителем.

12. Требования к сроку и (или) объему предоставления гарантий качества товара, работ, услуг, к обслуживанию товара, к расходам на эксплуатацию товара 
12.1. Гарантийный срок на оборудование устанавливается заводом изготовителем не менее 1 года со дня поставки товара заказчику. 
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