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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на оборудование, приобретаемое по проекту: 
«Реконструкция и техническое перевооружение для подготовки производства »

1. Наименование лота:  Лазерная машина МЛ4-2

2. Технические характеристики оборудования:
	№
п/п
	Наименование
	Технические характеристики
	Срок 
гарантии
	Кол-во

	1
	2
	3
	4
	5

	Лазерная машина МЛ4-2
	


	1
	Лазерная машина 
МЛ 4-2
Производитель: 
 ЗАО «НПП «ЭСТО» 124460, 
г. Москва, Зеленоград

	
	
	
1 шт

	
	
	Технические характеристики:
Применение:  резка, гравировка, маркировка металлов, прошивка отверстий, резка поликора, керамики др. неметаллических материалов.
Толщина резки листов:
- сталь (в том числе нержавеющая) до 4 мм;
- латунь, медь  до 2 мм;
- алюминий  до 3 мм;
- поликор (керамика)  до 3 мм.
Скорость резки стали толщиной 1,5 мм  не менее 6 м/с.
Гравировка глубиной до 0,2-0,3 мм.
Обрабатываемое изделие должно размещаться на рабочем основании X-Y координатного стола и перемещаться относительно неподвижного лазерного пятна в X-Y плоскости. Силовой объектив должен перемещаться в вертикальном Z-направлении с помощью координатного привода.
Для контроля за зоной обработки в оптической системе должна быть встроена TV-камера и установлен TV-монитор визуального наблюдения. Должна быть автоматизированная подача инертного газа или воздуха в зону обработки. 
Предусмотреть управление машиной от пульта ручного управления и компьютера(программирование).

Составные части:
- опорный каркас с рабочей камерой (виброустойчивый каркас на основе стальных труб сечением не менее 100 мм жестко связывающих две горизонтальные платформы, расположенные на разных уровнях. На нижней платформе должен размещаться двухкоординатный XY стол, на верхней - лазерный излучатель. На верхней платформе также должен закрепляться модуль оптической системы и привод перемещения фокусирующего объектива (резака) по вертикальной оси Z. Предусмотреть защитную технологическую камеру с раздвижной дверью с защитным окном, освещением и системой блокировок, обеспечивающими 1 класс лазерной безопасности);

- лазер (Nd:YAG импульсный лазер с ламповой накачкой с керамическими квантронами, встроенным полупроводниковым лазер-пилотом. Опция: Модуль перемещения зеркал резонатора с электроприводом позволяющей изменять длину резонатора).

- оптическая система транспортировки и формирования пятна (предусмотреть наличие не менее двух модулей, обеспечивающих поворот лазерного пучка в горизонтальной плоскости и транспортировку пучка в вертикальном направлении с юстируемыми поворотными зеркалами. Телескоп оптической системы должен быть с регулируемой расходимостью, набором фокусирующих объективов);

- контрольно-оптическая система (телевизионная система наблюдения с монитором. Предусмотреть наличие в ней устройства формирующего электрические сигналы синхронизованные с сигналами кадровой и строчной развертки и обеспечивающие формирование метки – перекрестия и управление координатами положения этой метки на экране монитора);

- оптический резак (режущая головка с наличием в ней узла перемещения фокусирующего объектива параллельно оптической оси, соплами для продувки газов, модуля юстировки сопел в плоскости перпендикулярной оптической оси, защитных окон);

- кинематическая система (прецизионный ХУ координатный стол для перемещения детали по горизонтали, Z-привод для перемещения фокусирующего объектива (резака)по вертикальной оси);

- пневматическая система (электроклапана, фильтры-регуляторы, сопла, быстроразъемные соединители и шланги для подачи газов в зону обработки);

- блоки питания, охлаждения и управления (питание и управление функциональными модулями. Термостабилизованная система охлаждения «вода-вода» типа СО – 12 000);

- блоки контроля, управления, компьютер (пульт ручного управления. Педаль. Индикатор энергии. Компьютер);

- комплект программного обеспечения (загрузка, обработка и выполнение файлов-заданий, настройка и сохранение технологических параметров, контроль и самодиагностика системы).

- опции:
1. Вращательное приспособление с блоком управления 2.Емкостной датчик и микропроцессорная система слежения, автоматически обеспечивающими требуемый зазор между защитным соплом резака и материалом металлической заготовки в процессе резки).

Координатная система: 
- перемещение координатного стола по осям X,Y, мм не менее 400х300;
- перемещение объектива по оси Z, мм не менее  0 – 150;
- точность позиционирования, мкм не менее 20;
- максимальная скорость движения стола, мм/сек 
при обработке по контуру до 15
при перемещении до 70;
- фокусное расстояние объектива, мм не менее 64;
- размер пятна в зоне обработки, мкм 100-2000.

Параметры лазера:
тип лазера - Nd:YAG импульсный лазер 
длина волны излучения, мкм 1,064
средняя мощность излучения, Вт  не менее 250 
частота следования импульсов, Гц от 1 до 100 
длительность импульсов регулируемая в пределах, мс 
0,2 –20,0.

Управление установкой: 
машина должна управляться вручную от пульта управления БКУ, от компьютера, а также работать в автоматическом режиме.

Возможности программного обеспечения (ПО) должны позволять осуществлять загрузку, обработку и выполнение файлов-заданий (чертеж обработки + технологические параметры для лазера и координатных столов). ПО должно позволять настраивать и сохранять технологические параметры задания, осуществлять контроль и самодиагностику системы в процессе работы, визуальное отслеживание процесса сварки на экране ТВ-монитора. Управляющие чертежи-задания должны быть в виде HPGL-совместимых файлов (.plt) или файлов .dxf или .bmp форматов из любых графических редакторов (CAD-системы, Corel-Draw, Компас и многие др.) программного обеспечения.

Потребляемая мощность не более 15 кВт
Габаритные размеры (ШхГхВ) не более 2200х800х1400
Массы не более 500 кг

Необходимые коммуникации:
- Сеть 3х380 В±10%, 50 Гц, до 15 кВА 
- Водопровод (или оборотная вода) для охлаждения: (до 20 л/мин), безнапорный слив («сливная воронка»); 
- Сеть осушенного сжатого воздуха с давлением 0.2…0.6 Мпа (без масла, не хуже 4 класса загрязненности по ГОСТ 17433-80). Аргон, азот и др. – при технологической потребности; 
- Воздушная вытяжка с ост. Давлением 66 кПА (500 мм рт. Ст.) и расходом не менее 160м³/час. 



	12 месяцев
	




3. Комплект поставки:
  1. Лазерная машина МЛ4-2.
2. Эксплуатационные документы на русском языке.
         3. Комплект ЗИП.
         4. Дополнительные опции (емкостный датчик и микропроцессорная система слежения,  автоматизированный привод для обработки деталей вращения, акусто-оптическая система для режима резки).
         5. Пуско-наладочные работы



Участник запроса цен должен принять во внимание, что ссылки в документации по запросу цен на товарные знаки, знаки обслуживания, фирменные наименования, патенты, полезные модели, промышленные образцы, наименование места происхождения товара или наименование производителя, носят лишь рекомендательный, а не обязательный характер. Участник запроса цен может представить в своей заявке на участие в запросе цен иные товарные знаки, знаки обслуживания, фирменные наименования, патенты, полезные модели, промышленные образцы, места происхождения товара или производители, при условии, что произведенные замены совместимы между собой, по существу равноценны (эквиваленты) [или превосходят по качеству товар, указанный в технических условиях (аналоги).

2. Срок предоставления гарантии качества товара: 
Гарантийный срок на поставленный товар___________________________________
На момент поставки, на товар должны быть предоставлены сертификаты (наличие инструкции по эксплуатации).
Не предоставление сертификатов на поставляемый товар возможно только в случае предоставления документов подтверждающих, что сертификация товара не предусмотрена действующим законодательством Российской Федерации.
3. Требования к поставляемому товару: 
- качество поставляемых товаров должно соответствовать стандартам и техническим условиям. Гарантия качества действует в течение сроков, указанных в ГОСТах, ТУ и сертификатах качества или паспортом качества;
- товар должен быть новым, т.е. не б/у и не восстановленным;
- товар должен соответствовать заявленным параметрам и техническим условиям.
4. Дополнительные требования к функциональным характеристикам (потребительским свойствам) и техническим характеристикам продукции, требования к безопасности продукции и иные показатели, связанные с определением соответствия поставляемого товара, выполняемых работ, оказываемых услуг: - нет.
