
ПРОЕКТ ДОГОВОРА

Договор №___________
                                                 на поставку​​​​​ ​​ днищ  Ø 1200 х 8
г.  Ангарск                                                                                                     «      »                2010 г.  
Открытое акционерное общество «Ангарский электролизный химический комбинат» (ОАО «АЭХК»), именуемое в дальнейшем «Покупатель», в лице заместителя директора по общим вопросам Герцога В.Д., действующего на основании доверенности № 139 от 15.12.2009 г., с одной стороны, и………………, именуемое в дальнейшем «Поставщик», в лице ………., действующего на основании ……………., с другой  стороны (именуемые в дальнейшем Стороны), заключили настоящий договор о нижеследующем:

1. ПРЕДМЕТ ДОГОВОРА

1.1. Поставщик обязуется поставить, а Покупатель оплатить и принять днища (далее по тексту – продукция)  на условиях настоящего договора, в соответствии со  спецификацией   № 1, являющейся неотъемлемой частью настоящего договора.  
1.2. Стоимость продукции поставляемой по договору, складывается в соответствии со спецификацией № 1 и составляет сумма цифрами (Сумма прописью), в том числе НДС % 18 - сумма цифрами (Сумма прописью).
1.3. При дополнительном заказе продукции изменение суммы договора оформляется спецификацией и дополнительным соглашением.

2. ПОРЯДОК ПОСТАВКИ ПРОДУКЦИИ

2.1. Поставка продукции осуществляется ж/д транспортом со склада Поставщика.
2.2. Датой поставки продукции считается дата отметки в ж/д квитанции о приеме груза Покупателем у грузополучателя.
2.3. Право собственности на поставляемую продукцию, риск случайной гибели и/или случайного повреждения  переходит от Поставщика к Покупателю в момент получения продукции Покупателем от Грузоперевозчика. 
3. КОЛИЧЕСТВО И СРОКИ ПОСТАВКИ

3.1. Количество поставляемой продукции, цена и сроки поставки определяются спецификацией.
3.2. Транспортные расходы включены в стоимость продукции. 

3.3. Досрочная поставка допускается по согласованию сторон.
                               4. ПРИЕМКА ПРОДУКЦИИ, КАЧЕСТВО И КОМПЛЕКТНОСТЬ 

4.1. Качество продукции, поставляемой по настоящему договору должно соответствовать особым требованиям Покупателя:
4.1.1. Изготовление эллиптических днищ производится согласно требованиям чертежа 322-06-1227, ТУ 26-37-80, ОСТ95 10573-2002. Обрезка борта производится механизированной газокислородной резкой в размер 28+6 мм (размер указан с учетом припуска для механической обработки), без термической обработки. 
 4.1.2. Для изготовления штампованных заготовок днищ применяется листовой прокат, стали 16ГС-6 и 09Г2С (предел текучести не менее 325Н/мм2)  по ГОСТ 5520-79 категорий 6-9; 12-15; по ГОСТ19281-89 категорий 4,12. Качество поверхности листового проката должно соответствовать требованиями ГОСТ 5520-79 п. 3.11, ультразвуковой контроль сплошности  листового проката на соответствие классу 1 ГОСТ 22727 п.3.22.

4.1.3. Заготовка днищ цельная, несварная.

4.1.4. Размеры и форма днищ согласно ГОСТ 6533-78.

4.1.5. Предельные отклонения размеров и формы днищ согласно ОСТ95 10573-2002, в т.ч.:  относительная овальность не более 1%;  допускаемое утонение в зоне отбортовки не более 1 мм; допуск наклона цилиндрической части (конусность) не более 2мм. Отклонение внутреннего диаметра в цилиндрической части отбортованных днищ не более +0,5% номинального диаметра. На эллиптической части днища допускаются вогнутости и выпуклости высотой до 3 мм. 

4.1.6. Изготовитель штампованных заготовок днищ производит входной контроль листового проката: испытания каждой плавки металла на ударную вязкость КСU при температуре минус 40 град. С; величина ударной вязкости не менее 39 Дж/см (4,0 кг м/см); контроль макроструктуры по ГОСТ 5520-79 от плавки.

4.1.7. Штамповка днищ предусматривается с нагревом заготовок по следующим режимам:  температура нагрева 910-950 град. С;  время выдержки при указанной температуре из расчета 1,5 мин. на 1 мм толщины заготовки днища. Температура окончания штамповки не ниже 700 град.С.

4.1.8. При изготовлении заготовок указанных днищ производится изготовление контрольных планок размерами 280х240х8 в количестве 2% от общего количества заготовок днищ, но не менее 3 планок от каждой плавки. Одна контрольная планка от каждой плавки используется для проведения испытаний основного металла днищ на ударную вязкость после нагрева под штамповку. Контрольная планка загружается в нагревательную печь с первой заготовкой первой садки и выгружается из нагревательной печи с последней заготовкой первой садки. Вторая и третья контрольные планки используются для проверки механических свойств при возможном нарушении режимов штамповки. При этом определяются предел прочности, предел текучести, относительное удлинение и ударная вязкость KSU  при температуре минус 40 град. С. Каждая контрольная планка должна иметь маркировку. Содержание маркировки: номер заказа, марка материала, номер плавки, клеймо технического контроля. Маркировка вносится ручным ударным способом, размер высоты шрифта 6…10 мм.

4.1.9. Методы, виды, объемы контроля и испытания согласно ОСТ95 10573-2002. После нагрева под штамповку на образцах, изготавливаемых из контрольных планок, подвергаемых нагреву совместно с заготовками днищ, производятся: испытания основного металла днищ от плавки на ударную вязкость KSU при температуре минус 40 град. С, величина ударной вязкости не менее 39 Дж/см (4.0 кгс м/см2); Контроль макроструктуры по ГОСТ 5520-79 от плавки. 

4.1.10. Поверхность днищ должна соответствовать п.п. 3.11, 3.12 ГОСТ 5520-79.  Допускается зачистка недопустимых дефектов, при этом толщина стенки в месте зачистки должна быть не менее 6,5 мм. Если после зачистки дефектных мест толщина стенки днища будет менее 6,5 мм провести заварку мест исправления по технологии поставщика аргоно-дуговой сваркой с применением сварочной проволоки Cв-08Г2C ГОСТ 2246-70 или ручной сваркой электродами типа Э50А ГОСТ 9467-75 марки АНО-11, АНО -27 или УОНИ-13/55. Качество устранения дефекта должно контролироваться ОТК завода-изготовителя-поставщика и отражаться в паспорте на днища. 

4.1.11. Окалина должна удаляться дробеструйной обработкой покупателем. При обнаружении пригара на днищах покупатель вызывает представителя поставщика для совместного принятия решения. В случае подтверждения представителями поставщика и покупателя наличия пригара дефектные днища заменяются поставщиком за его счет.

4.1.12. Маркировка наносится на каждую штампованную заготовку днища в средней части наружной выпуклой поверхности. Маркирование штампованных заготовок днищ производится ударным способом, высота шрифта 6…10 мм глубиной 0,5 мм. Место маркировки заключается в рамку, выполненную атмосферостойкой краской и защищается бесцветным лаком. Содержание маркировки штампованных заготовок днищ: наименование предприятия или товарный знак предприятия-изготовителя, обозначение заказа, марка материала, номер плавки, размер днища (диаметр, толщина), порядковый номер днища, клеймо технического контроля. На наружной цилиндрической поверхности каждой штампованной заготовки днища дополнительно наносится атмосферостойкой краской порядковый номер днища.

4.1.13. Штампованные заготовки днищ поставляются с паспортом, заверенным ОТК. Паспорт оформляется на партию днищ, изготовляемых из листового проката стали одной плавки, отгружаемой в одном отгрузочном месте (стопе упакованных штампованных заготовок). В паспорт вносятся данные сертификатов предприятий-поставщиков металла, результаты механических испытаний, проведенных предприятием-поставщиком штампованных заготовок, указываются режимы штамповки.

4.1.14. Грузоотправитель отгружает штампованные заготовки днищ, упакованные в стопе по 7-10 штук в каждой стопе. При упаковке в стопы наличие прихваток на поверхности штампованных заготовок днищ не допускается.

4.2. Приемка продукции по качеству и количеству производится на складе Покупателя в соответствии с «Инструкцией о порядке приемки продукции производственно-технического назначения и товаров народного потребления по количеству» № П-6 и «Инструкцией о порядке приемки продукции производственно-технического назначения и товаров народного потребления по качеству» № П-7, утвержденными Постановлениями Госарбитража СССР при СМ СССР от 15.06.1965г., от 25.04.1996г. (с изменениями и дополнениями), в части, не противоречащей действующему гражданскому законодательству РФ. При обнаружении факта несоответствия продукции по качеству и количеству, а также его повреждения, вызов представителя Поставщика обязателен. Устранение дефектов, повреждений и доукомплектация производятся за счет виновной стороны. Наличие дефектов, повреждений и некомплектность поставки устанавливаются двусторонним актом. В согласованные двусторонним актом сроки виновная сторона устраняет дефекты, повреждения или доукомплектовывает поставку. При замене некачественного товара или восполнении недостающего по вине Поставщика, все транспортные расходы оплачиваются за счет Поставщика. Полномочия лиц, подписавших двусторонний акт, подтверждаются доверенностями. Покупатель имеет право вернуть брак любым видом транспорта. 

4.3. Поставщик гарантирует соответствие упаковки и маркировки условиями перевозки.

5. ЦЕНА И ПОРЯДОК РАСЧЕТОВ

5.1. Расчеты по договору производятся в рублях, посредством перечисления Покупателем денежных  средств на расчетный счет Поставщика.

5.2. Оплата по договору производится в два этапа:

- 1 этап: аванс в размере 30 % за каждую партию продукции после заключения договора в течение 10 банковских дней по направленному счету;

- 2 этап: окончательный расчет за каждую партию продукции - по факту поставки на склад ОАО «АЭХК» в течение 10 (десяти) банковских дней.
5.3. Датой оплаты по настоящему договору считается момент списания денежных средств с расчетного счета Покупателя. 
6. ОТВЕТСТВЕННОСТЬ СТОРОН
6.1. Споры, возникшие между Поставщиком и Покупателем при изменении, расторжении и исполнении настоящего договора, рассматриваются в установленном законодательством порядке арбитражным судом по месту нахождения ответчика.

6.2. По спорам, возникающим в процессе исполнения договора, обязателен досудебный (претензионный) порядок урегулирования. Претензии рассматриваются в течение 30 календарных дней с момента получения.

6.3. В случае несвоевременной поставки продукции Поставщик выплачивает Покупателю пеню в размере 0,01% от стоимости продукции за каждый день просрочки, начиная с первого дня просрочки, но не более 10% от просроченной суммы. 
6.4. За просрочку второй части платежа Покупатель уплачивает Поставщику пеню в размере 0,01% от просроченной суммы за каждый день просрочки, начиная с первого дня просрочки, но не более 10% от просроченной суммы.

6.5. Пени по настоящему договору взимаются только по письменному обращению сторон. В противном случае пени не взимаются.

6.6. В случае предоставления одной из Сторон по договору другой стороне счетов-фактур, накладных или каких-либо иных документов в рамках настоящего договора, оформление которых не соответствует требованиям действующего законодательства (документы составлены по форме, не содержащейся в действующем на момент составления документа «Альбоме унифицированных форм первичной учетной документации по учету торговых операций», не указаны все необходимые реквизиты документа, документ подписан неполномочным лицом, на документе поставлена несоответствующая печать и т. д.), либо в случае не предоставления указанных выше документов, все убытки, понесенные в связи с этим второй стороной, подлежат возмещению в полном объеме первой стороной, предоставившей  (не предоставившей) такие документы. 

6.7. Поставщик  гарантирует, что поставляемая продукция не обременена правами третьих лиц (не заложена в споре и под арестом не состоит).
6.8. Поставщик несет ответственность за информацию, которую он предоставляет Покупателю любыми доступными средствами связи (в т.ч. и по электронной почте) на любой 
стадии сотрудничества о товаре (услуге, работе). Если вследствие предоставления неверной, либо заранее не полной информации Покупатель понесет убытки, Поставщик обязан возместить их Покупателю. 
6.9. Поставщик обязан в течение 2-х рабочих дней, следующих за отгрузкой, отправлять Покупателю по факсу счет-фактуру на отгруженную продукцию или оказанные услуги, квитанцию ОАО «РЖД» и прочие документы, связанные с отгрузкой и поставкой продукции, оказанию услуг.
6.10. Согласно федеральному закону № 224-ФЗ от 26.11.08, Поставщик в течение 5 дней после получения авансового платежа выставляет Покупателю счет-фактуру на сумму полученной предоплаты.
7. ФОРС-МАЖОРНЫЕ ОБСТОЯТЕЛЬСТВА

7.1. Стороны освобождаются от ответственности за частичное или полное неисполнение своих обязательств по на​стоящему договору, если это неисполнение явилось следствием запретительных мер государства, местных органов власти, или обстоятельств непреодолимой силы, к которым относятся события, на которые стороны не могут оказать влияние и не несут ответственности за их возникновение.
7.2. Сторона, для которой создалась невозможность исполнения обязательств по настоящему Договору, должна в течение 48 часов известить другую сторону о наступлении или прекращении действия обстоятельств непреодолимой силы.
7.3. В случае возникновения вышеуказанных обстоятельств, срок выполнения обязательств по настоящему Договору отодвигается на соответствующее время.
8. ОСОБЫЕ УСЛОВИЯ 

8.1. Все изменения к настоящему договору будут действительны лишь при условии, если они совершены в письменной форме и подписаны уполномоченными представителями обеих Сторон. Ни одна из Сторон не имеет права передавать свои права и обязанности по настоящему договору без письменного согласия на то другой Стороны.

8.2. Настоящий договор составлен в двух экземплярах, имеющих равную юридическую силу, один экземпляр находится у Покупателя, один у Поставщика.  
9. СРОК ДЕЙСТВИЯ ДОГОВОРА

9.1. Настоящий договор вступает в силу с момента подписания его сторонами и действует до 31 декабря 2010 года. Истечение срока действия договора не освобождает стороны от полного исполнения своих обязательств по настоящему договору.
10. РЕКВИЗИТЫ СТОРОН

ПОКУПАТЕЛЯ:
ОАО «АЭХК» 

Юридический адрес: Российская Федерация, Иркутская область, город Ангарск, Южный массив, квартал 2, строение 100

Почтовый адрес: 665804, г. Ангарск, Иркутской области

Телефон: (395 5) 54-00-40 ФАКС: (395 5) 54-00-00, 59-25-10 

ИНН: 3801098402,  КПП: 380150001

ОГРН: 1083801006860

р/с 405 028 102 183 100 000 33

в Ангарском отделении №7690 СБ РФ Байкальского Банка Сбербанка РФ г. Иркутск

к/с 301 018 109 000 000 006 07

БИК  042520607,  ОКПО  07623046

Отгрузочные реквизиты:

Код предприятия  3221

Код станции для вагонов – 932207
Наименование станции повагонной отгрузки – Суховская, Восточно-Сибирской ж/д

Код станции для контейнерных и мелких отправок - 932103

Наименование станции для контейнерных и мелких отправок – Китой-Комбинатская, Восточно-Сибирской ж/д
ПОСТАВЩИКА:
ПОСТАВЩИК 





ПОКУПАТЕЛЬ

            

                                                                                            Заместитель директора по общим

                                       

                                    вопросам  ОАО «АЭХК»

______________                                      


______________В.Д.Герцог
Приложение к договору  №                                 от                            2010г.
Между ОАО «АЭХК» г. Ангарск и                 






СПЕЦИФИКАЦИЯ №1

	Наименование продукции
	Кол-во, шт.
	Цена за ед. изм., без НДС, руб.
	Стоимость партии, без НДС, руб.

	Днища Ø 1200 х 8

	326
	
	








Стоимость продукции:

      








           НДС 18%:
   
      




                  Общая сумма по спецификации:            
Доставка продукции: осуществляется путем ее отгрузки железнодорожным транспортом  с ж/д ст                                       , код станции для вагонов –               на ж/д станцию Суховская ,  Восточно-Сибирской ж/д, код станции для вагонов – 932207.
Срок поставки: 1 партия 163 шт. –  05.07.2010; 2 партия 163 шт. – 05.08.2010.

       
ПОСТАВЩИК 





ПОКУПАТЕЛЬ

            

                                                                                            Заместитель директора по общим

                                                 
                                    вопросам  ОАО «АЭХК»

______________                                


______________В.Д.Герцог
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