Техническое задание на поставку

абразивного порошка

Предмет закупки: материалы для очистки блок –упаковки ТНТ-16 и ТНТ-50 ДВЦ       «ДальРАО» - филиала ФГУП «РосРАО»

Фокино

2014 г.

РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ

	Подраздел 1.1 Наименование

	Поставка абразивного порошка, для очистки наружной поверхности блок-упаковки ТНТ–16 находящейся на  первом стапельном месте, ТНТ – 50 находящейся на втором стапельном месте, при подготовке к длительному хранению и обслуживании блок-упаковки ТНТ-16 и ТНТ-50 в ДВЦ «ДальРАО» - филиале ФГУП «РосРАО».

    Выбор типа абразивного порошка, обеспечивающего соответствие показателей его технических характеристик требованиям ТУ 3989-003-82101794-2008 (шлак гранулированный) 

В результате выполнения работ согласно настоящему ТЗ должна быть выбрана степень очистки в соответствии с технологической документацией на его применение и требованиями документов.
Степени очистки, определенные ГОСТ 9.402-80, установленным международным стандартом ISO 8501-1  1988: «Подготовка стальной основы перед нанесением красок и подобных покрытий. Визуальная оценка чистоты поверхности. Степени коррозии и степени подготовки непокрытой стальной основы после полного удаления прежних покрытий»

        Общая площадь очищаемой поверхности составляет 6944м²  степень очистки Sa2
    Участник процедуры закупки должен представить документы, обосновывающие количество абразивного порошка, исходя из площади очистки, технологическую инструкцию по подготовке поверхности, а также документы, подтверждающие возможность использования оборудования фирмы KIESS (струйный котел DSK200 ADV80). 

	Подраздел 1.2 Сведения о новизне

	Поставляемый материал должен иметь, остаточный срок годности не менее 80% от срока годности указанного на заводской таре производителя.

	Подраздел 1.3 Код ОКП

	


РАЗДЕЛ 2. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

	Очистка наружной  поверхности блок-упаковки ТНТ-16 и ТНТ-50


РАЗДЕЛ 3. УСЛОВИЯ ЭКПЛУАТАЦИИ

	отсутствуют


РАЗДЕЛ 4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Подраздел 4.1 Основные параметры и размеры:
    Абразивный  порошок  должен  соответствовать  требованиям  настоящих  технических условий и изготавливается по технологическому регламенту, утвержденному 

в установленном порядке. Струйная  очистка  поверхности  любых  материалов  абразивным  порошком позволяет достигать степени очистки SA – 2, SA – 2 ½ 
 – Форма зерна – острая угловатая 

 –Цвет  –  черный. 
 – Порошок может содержать незначительные включения коричневого, красного, белого 
    цвета, что не влияет на качество абразивного порошка.

‐ Твердость по шкале Мооса      не менее 6;

‐ Плотность зерна  2,4 ‐ 2,6 кг/дм3

‐ Насыпная плотность порошка      1,3 ‐ 1,8 г/см3

‐ Коэффициент динамической прочности  не менее 10,0;

‐ Коэффициент абразивной способности   не менее 4,0;
 –  Удельная электропроводность не более 15,0 мкСм/см
‐ Влажность порошка        не более 3%.
Химический состав, %
· FeO       30-50

· SiO        20-40

· Al2O3   2-10

· MgO     не более 8 

· CaO        6-10

· Fe2O3     2-10

Содержание водорастворимых хлоридов не менее 0,0001 

Фракционный состав:

Размер зерна, мм

3,0-2,5          2,8

2,5-2,2          4,7

2,2-1,8         13,6

1,8-1,6           6,3       Суммарное содержание гранул заказанной фракции – не менее 85%

1,6-1,4          10,7

1,4-1,0          21,4

1,0-0,8         15,4

0,8-0,63       8,8

0,63-0,5       8,9

0,5-0,2            -

0,2-0,1            - 

Менее 0,1       - 

	Подраздел 4.2 Основные технико-экономические и эксплуатационные показатели

	  Предлагаемый к применению абразивный порошок должен соответствовать показателям технических характеристик и требованиям:

    Условия эксплуатации:

после пескоструйной обработки абразивным порошком поверхность имеет шероховатость согласно ИСО 8503-1
          Общая площадь очищаемой поверхности составляет  6944м²  до степени Sa2

	Подраздел 4.3 Требования по надежности

	– Гарантия от производителя

	Подраздел 4.4 Требования к конструкции, монтажно-технические требования

	· отсутствуют

	Подраздел 4.5 Требования к материалам

	· отсутствует

	Подраздел 4.6 Требования к стабильности и параметров при воздействии факторов  внешней среды

	– отсутствует

	Подраздел 4.7 Требования к электропитанию

	– отсутствуют

	Подраздел 4.8 Требования к контрольно-измерительным 

приборам и автоматике

	– отсутствуют

	Подраздел 4.9 Требования к комплектности 

	Абразивный  порошок – 175 тонн


РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ

	Подраздел 5.1 Порядок сдачи и приемки

	- Поставщик обязан при передаче материалов подтвердить качество и срок хранения в присутствии заказчика

	Подраздел 5.2 Требования по передаче заказчику технических 

и иных документов при поставке товаров

	Участник процедуры закупки должен представить документы:

· – обосновывающие количество абразивного порошка, исходя из площади и степени очистки, 

· – технологическую инструкцию по подготовке поверхности, методов контроля и применения на поверхности (инструкция по применению)

· – сертификаты качества на материалы


РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ

	Транспортировка должна обеспечить сохранность поставляемого материала

Место поставки оборудования: Приморский край, г. Фокино, б. Разбойник, ДВЦ «ДальРАО» - филиал ФГУП «РосРАО»


РАЗДЕЛ 7. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ

	- упаковка должна быть герметична


РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИЯ К ОБЪЕМУ И СРОКУ ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ  ГАРАНТИЙ

	Гарантия не менее 12 месяцев


РАЗДЕЛ 9. ТРЕБОВАНИЯ ПО РЕМОНТНОПРИГОДНОСТИ

	· отсутствуют


РАЗДЕЛ 10. ТРЕБОВАНИЯ К ОБСЛУЖИВАНИЮ

	· отсутствуют


РАЗДЕЛ 11. ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	· отсутствуют


РАЗДЕЛ 12. ТРЕБОВАНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ

	· в соответствии с законодательством РФ


РАЗДЕЛ 13. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И КЛАССИФИКАЦИИ

МАТЕРИАЛОВ (ОБОРУДОВАНИЯ)

	Иметь сертификацию РФ


РАЗДЕЛ 14. ТЕХНИЧЕСКОЕ СОПРВОЖДЕНИЕ СТАНДАРТНОГО 

ПРОМЫШЛЕННОГО ОБОРУДОВАНИЯ

	· отсутствуют


РАЗДЕЛ 15. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ (ИНЫЕ) ТРЕБОВАНИЯ

	Условия оплаты – в соответствии с проектом договора


РАЗДЕЛ 16. ТРЕБОВАНИЯ К КОЛИЧЕСТВУ И СРОКУ (ПЕРИОДИЧНОСТИ) 

ПОСТАВКИ

	Количество – 175 тонн


РАЗДЕЛ 17. ТРЕБОВАНИЕ К ФОРМЕ ПРЕДСТАВЛЯЕМОЙ ИНФОРМАЦИИ

	Техническая документация на русском языке.


РАЗДЕЛ 18. ТРЕБОВАНИЯ К ТЕХНИЧЕСКОМУ ОБУЧЕНИЮ ПЕРСОНАЛА ЗАКАЗЧИКА

	· отсутствуют


РАЗДЕЛ 19. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИНЯТЫХ СОКРАЩЕНИЙ

	№ п/п
	Сокращение
	Расшифровка сокращения

	
	
	


